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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang  

Industri otomotif merupakan salah satu sektor manufaktur yang 

terus berkembang, dituntut untuk menghasilkan komponen-komponen 

kendaraan yang kuat, presisi, dan tahan lama. Salah satu komponen penting 

dalam sistem penggerak kendaraan roda empat adalah rear axle atau poros 

belakang. Komponen ini berfungsi untuk mentransmisikan tenaga dari 

sistem penggerak (differential dan driveshaft) ke roda belakang, sekaligus 

menahan beban kendaraan serta meredam kejutan dari permukaan jalan. 

Proses produksi rear axle melibatkan berbagai tahapan penting, 

mulai dari pemotongan material mentah, proses pembentukan (forging atau 

machining), pengelasan, hingga proses heat treatment dan pemeriksaan 

kualitas. Setiap tahap dalam proses ini sangat memengaruhi kualitas akhir 

rear axle, baik dari sisi kekuatan, kekerasan, hingga dimensi dan ketahanan 

terhadap keausan atau kelelahan material (fatigue). Oleh karena itu, kontrol 

kualitas pada setiap tahapan produksi sangat krusial untuk memastikan 

komponen rear axle dapat berfungsi secara optimal dan memenuhi standar 

keselamatan kendaraan. Dalam konteks manufaktur modern, efisiensi 

produksi dan kualitas hasil akhir rear axle dapat ditingkatkan melalui 

penerapan teknologi seperti mesin CNC. 

On Job Training (OJT) merupakan kegiatan yang diwajibkan bagi 

mahasiswa semester 6 program studi D3 jurusan Teknik Mesin di Politeknik 

Negeri Jakarta. OJT ini dirancang sebagai bentuk penerapan pembelajaran 

yang didapatkan di bangku kuliah ke dalam dunia kerja nyata, dengan tujuan 

untuk memperkenalkan mahasiswa pada lingkungan industri dan 

mengembangkan kemampuan praktis mereka. Kegiatan ini memberikan 

kesempatan bagi mahasiswa untuk berinteraksi langsung dengan dunia 
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industri, menumbuhkan keterampilan yang relevan, serta meningkatkan 

pemahaman mereka tentang aplikasi teori yang telah dipelajari. 

PT. Inti Ganda Perdana merupakan salah satu perusahaan industri 

otommotif yang juga merupakan salah satu dari bagian Astra Otoparts. 

Salah satu produk dari perusahaan ini adalah Rear Axle. Rear axle adalah 

komponen yang akan menyangga beban dan meneruskan tenaga penggerak 

ke roda belakang. Untuk memproduksi rear axle ada beberapa tahapan, 

yaitu pembuatan part/komponen dari rear axle, lalu merakitnya hingga 

menjadi produk jadi, sampai ke tahap painting/pengecatan. 

 Dengan adanya program On Job Training, mahasiswa diberi 

kesempatan untuk mendalami berbagai proses manufaktur yang terjadi di 

perusahaan industri seperti PT.Inti Ganda Perdana. Melalui pengalaman 

langsung di lapangan, mahasiswa dapat mengembangkan keterampilan dan 

pengetahuan yang dibutuhkan di dunia industri, serta membekali mereka 

dengan kompetensi yang diperlukan untuk berkarir di bidang manufaktur.  

1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan  

  Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi : 

Waktu  : 3 Maret 2025 – 2 September 2025   

Tempat  : PT. Inti Ganda Perdana 

Alamat        : Jl. Pegangsaan Dua Km 1,RT03/04 Pegangsaan Dua, Kec. 

Kelapa Gading, Jakarta Utara, Daerah Khusus Ibukota 

Jakarta 14250.  

Area Praktik : Departemen Knowledge Management   

Aktivitas  :  

1. Melakukan edukasi dan training terhadap MP Vokasi baru berupa : 

• Pengenalan general perusahaan dan produk yang dihasilkan 

• Pengenalan line dan prosedur cara kerja di line 

• Pengenalan part NG, SCW, safety, dan lain-lain. 

• Menjelaskan fungsi dan cara penggunaan alat ukur.  

 

2. Melakukan digitalisasi untuk kebutuhan proses pemetaan MP Vokasi  
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1.3. Tujuan PKL  

Tujuan PKL bagi penulis antara lain:  

1 Sebagai salah satu syarat kelulusan bagi mahasiswa Politeknik Negeri 

Jakarta  

2 Mengenal dunia kerja yang sesungguhnya 

3 Mengetahui perbedaan antara penerapan teori dan pengalaman kerja 

nyata yang sesungguhnya. 

4 Menerapkan Pengetahuan mata kuliah ke dalam pengalaman nyata. 

 

1.4. Manfaat PKL  

1.4.1 Bagi Mahasiswa.  

1. Mengaplikasikan teori dan pengetahuan yang diperoleh dari kuliah ke 

sektor bisnis, khususnya sektor pembangkit listrik. 

2. Meningkatkan kemampuan berpikir kritis dan problem solving dalam 

menghadapi masalah teknis di dunia kerja.  

3. Sebagai tolak ukur untuk menghadapi tantangan kerja di kampus 

maupun di industri, menjadi referensi dan pelajaran untuk diri sendiri. 

1.4.2 Bagi Politeknik 

1. Sebagai sarana dalam penerapan teori dan kompetensi yang didapatkan 

selama kegiatan belajar dikampus dengan kompetensi yang dibutuhkan 

di dunia kerja 

2. Sebagai sarana memperluas jaringan kerjasama antara Politeknik 

Negeri Jakarta dengan pihak perusahaan. 

1.4.3 Bagi Perusahaan 

a) Sebagai sarana untuk menjalin hubungan kerjasama antara perusahaan dan 

Politeknik Negeri Jakarta, khususnya program studi Teknologi D3-Teknik 

Mesin 
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b) Terjalinya hubungan yang baik antara industri dan Politeknik Negeri 

Jakarta 

Perusahaan mendapat informasi mengenai kompetensi dan kualitas 

mahasiswa, sehingga perusahaan dan industry mendapatkan pertimbangan 

untuk merekrut mahasiswa tersebut. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1. Kesimpulan 

Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT. Inti 

Ganda Perdana, dapat disimpulkan menjadi beberapa poin yaitu: 

1. Penulis mendapat Pengetahuan baru tentang komponen-komponen dari 

rear axle dan juga proses produksinya. 

2. Proses produksi rear axle ada 6 tahapan, dimulai dari housing tube 

process, housing end process, axle shaft, upper-lower process, housing 

assy process, rear axle asembly 

4.2. Saran 

Berikut adalah saran yang diberikan penulis berdasarkan pengalaman 

selama melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Inti Ganda Perdana. 

4.2.1. Saran Untuk Perusahaan 

1. Pembaharuan APD (Alat Pelindung Diri) secara terus-menerus untuk 

menjaga keselamatan orang-orang yang berada dalam lingkungan kerja.  

4.2.2. Saran Bagi Politeknik 

1. Politeknik Negeri Jakarta selaku kampus penulis seharusnya lebih 

melakukan pengawasan terhadap mahasiswa yang sedang melakukan 

magang diluar kampus agar tidak adanya miskomunikasi dan kesalah 

pahaman antara Mitra magang, mahasiswa dan kampus. 

2. Memperluas jaringan kerjasama dengan perusahaan-perusahaan industri 

lainnya agar memudahkan penerimaan magang untuk mahasiswa dan  

 

 

 

 



 

23 
 

DAFTAR PUSTAKA  

 

https://www.cakerja.com/pt-inti-ganda-perdana-astra-otoparts-group/ 

https://suzukitrada.co.id/berita/ketahui-fungsi-poros-axle-shaft-dan-jenis-

jenisnya 

https://utconnect.unitedtractors.com/news/028b9061-6df2-4bf5-e27b-

08dd2eff224b 

https://duniatraktor.com/mengenal-apa-itu-differential-final-drive-dan-

rear-axcel-pada-dump-truck 

 

https://123dok.com/article/proses-produksi-rear-axle-tinjauan-umum-

perusahaan.zlvd6g2y#google_vignette 

 

 

 

  

https://www.cakerja.com/pt-inti-ganda-perdana-astra-otoparts-group/
https://suzukitrada.co.id/berita/ketahui-fungsi-poros-axle-shaft-dan-jenis-jenisnya
https://suzukitrada.co.id/berita/ketahui-fungsi-poros-axle-shaft-dan-jenis-jenisnya
https://utconnect.unitedtractors.com/news/028b9061-6df2-4bf5-e27b-08dd2eff224b
https://utconnect.unitedtractors.com/news/028b9061-6df2-4bf5-e27b-08dd2eff224b
https://duniatraktor.com/mengenal-apa-itu-differential-final-drive-dan-rear-axcel-pada-dump-truck
https://duniatraktor.com/mengenal-apa-itu-differential-final-drive-dan-rear-axcel-pada-dump-truck
https://123dok.com/article/proses-produksi-rear-axle-tinjauan-umum-perusahaan.zlvd6g2y#google_vignette
https://123dok.com/article/proses-produksi-rear-axle-tinjauan-umum-perusahaan.zlvd6g2y#google_vignette
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LAMPIRAN  
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