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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

 

1.1 Latar Belakang 

 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan perguruan tinggi negeri vokasi 

yang berbasis teori dan praktik sehingga diharapkan menjadi lulusan yang siap 

membantu atau menolong banyak orang di dunia kerja yang meliputi industry 

perawatan atau manufaktur, Teknik Mesin merupakan salah satu jurusan yang 

terdapat pada Polieknik Negeri Jakarta yang diharapkan semua lulusannya 

menjadi lulusan terbaik teknik mesin, yang dibekali ilmu pengetahuan dan 

lanjutan tentang teknik mesin, baik tentang perawatan maupun industry 

manufaktur yang siap membantu di era teknologi modern. Pengembangan 

produk, penciptaaan produk, atau merawat produk perlu dilakukan dan 

dipersiapkan tenaga terampil yang menguasai ilmu permesinan, perawatan 

permesinan, layout permesinan, manajeman permesinan, dan perancangan 

permesinan. Bentuk upaya memaksimalkan kompetensi diri, Politeknik Negeri 

Jakarta mengadakan program Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau yang disebut 

On Job Training (OJT) yang bertujuan untuk mengembangkan dan 

mematangkan ilmu pengetahuan dan keterampilan yang dimiliki Mahasiswa 

Politeknik Negeri Jakarta di Politeknik Negeri Jakarta. 

CV. Sinar Agung Teknik, merupakan salah satu perusahaan 

manufakturing yang berproduksi dalam proses pembuatan regulator gas LPG 

atau tekanan rendah yang ada dijual dimasayarakat umum, seperti regulator gas 

tekanan rendah dan tekanan tinggi. CV. Sinar Agung Teknik diharapkan 

menjadi perusahaan yang terbaik dalam memenuhi kebutuhan regulator gas 

yang ada dimasyarakat sehingga masyarakat mendapatkan regulator gas 

dengan harga yang terjangkau dan kualitas yang terbaik, produk regulator gas 

yang diproduksi CV. Sinar Agung Teknik berupa regulator gas tekanan rendah 
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dan tekanan tinggi dari Destec berupa STARCAM dan COM yang siap 

memenuhi kebutuhan regulator gas di masyarakat. 

CV. Sinar Agung Teknik memberikan kesempatan pada mahasiswa 

Politeknik Negeri Jakarta untuk melakukan Praktik Kerja Lapangan atau OJT 

(On Job Training) dengan memberikan kesempatan belajar pada mahasiswa 

dengan apa yang ada di CV. Sinar Agung Teknik dengan menerapkan dan 

mempraktikan ilmu yang didapat di CV. Sinar Agung Teknik dan Politeknik 

Negeri Jakarta. Mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta dalam proses OJT atau 

On Job Training di CV. Sinar Agung Teknik membantu dengan sedikit 

pengalaman dan pengetahuan yang didapat untuk membantu rekan-rekan CV. 

Sinar Agung Teknik dan mencoba mengembangkan alat bantu yang 

dibutuhkan CV. Sinar Agung Teknik. 

Regulator gas tekanan rendah atau LPG 3 KG diproduksi dengan proses 

pembuatan karet membran, dan beberapa komponen lainnya. Karet membran 

diproduksi dan dirakit dan disempurnakan di CV. Sinar Agung Teknik dengan 

proses pemasangan assembling, dan pengepressan untuk proses penguncian 

atau finishing, yang berada pada bagian tengah atau dalam dudukan regulator 

gas, dudukan regulator gas dan karet membran berfungsi untuk menahan atau 

mengalirkan tekanan gas yang terdapat di regulator gas agar tidak mengalami 

kehilangan tekanan atau kebocoran saat regulator gas dinyalakan atau 

dipasangkan. Pasca proses pembuatan karet membran dan membran di 

regulator gas LPG berikutnya adalah proses pembuatan dan pemasangan 

pressure atau proses pembuatan dan pemasangan alat pengecek tekanan pada 

regulator gas, proses pembuatan dan pemasangan pressure atau alat pengecek 

tekanan pada regulator gas adalah dengan proses pembuatan dan pemasangan 

babet dan komponen- komponen lainnya, yang nantinya akan dirakit dan 

disatukan dan dicek atau diperiksa dengan alat pengecek tekanan atau 

kebocoran pada regulator gas atau pressure (alat pengecek tekanan). Bagian 

penting untuk pressure atau alat pengecek tekanan pada regulator gas adalah 

babet atau komponen penggerak untuk mengecek tekanan atau kebocoran 

yang masuk pada regulator gas 3KG, alat pengecek 
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tekanan atau kebocoran pada regulator gas dirancang dan dibuat oleh 

perusahaan kerjasama yang nantinya proses pembuatan dan pengujian akan 

dilakukan dengan CV. Sinar Agung Teknik. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

Waktu : 07 Februari – 07 Juni 2025 

Tempat : CV. Sinar Agung Teknik 

Area Praktik : Bagian Produksi 

Aktivitas  : Mempelajari proses pembuatan regulator gas dari sebelum bahan 

datang hingga bahan sudah datang, mempelajari proses manufacturing dan 

Assembling barang atau bahan, mempelajari QC atau mengecek atau menilai 

barang atau baham, membantu proses pengambilan barang, pengiriman barang 

dan perakitan barang atau pemroduksian barang. 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Praktik kerja lapangan kali ini memiliki tujuan sebagai berikut : 

1. Untuk memperlihatkan kepada mahasiswa dunia asli pada dunia kerja, 

2. Memperluas wawasan dan pengetahuan mahasiswa dalam dunia kerja 

seperti, bersikap, bertingkahlaku, komunikasi, serta kerjasama atau team 

work, 

3. Meningkatkan daya kreativitas dan produktivitas terhadap mahasiswa 

sebagai pelaku atau bahan persiapan dalam menghadapi dunia kerja atau 

dunia industri nantinya, 

4. Mengetahui proses sebelum pembuatan regulator, 

5. Dapat mengetahui atau sebelum membuat pembuatan regulator nantinya. 

 

 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1. Mendapatkan pengalaman praktisi selama magang bagi mahasiswa Teknik 

Mesin dalam mengembangkan pribadi mahasiswa dalam menghadapi dunia 

kerja, 



 

4  

 

2. Menambah pengetahuan dan pengalaman mahasiswa dalam dunia kerja, 

3. Melatih kedisiplinan, dan tanggung jawab mahasiswa dalam dunia kerja, 

4. Menambah keterampilan mahasiswa dalam berkomunikasi, kepimimpinan, 

dan ketenangan dalam tim. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 
4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan On the Job 

Training (OJT) yang ada di CV. Sinar Agung Teknik dapat disimpulkan 

sebagai berikut; 

1. CV. Sinar Agung Teknik adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

industri/manufakturing. 

2. Perusahaan ini berfokus pada pengelolaan dan pemroduksian komponen 

regulator gas. 

3. Produknya didistribusikan dan diproduksi di perusahaan lain yang 

sudah menjalin kerjasama. 

4. Alur pemroduksian dari barang masuk hingga barang keluar dan 

dikirimkan sangat runtut sehingga proses produksi berjalan lancar 

5. Pengelolaan dan manajemen perusahaan sangat baik sehingga dapat 

berjalan lancer dan mencegah kerugian perusahaan 

6. Diperlukan kesabaran dan kesungguhan dan bertanya untuk 

menyelesaikan masalah dan kesulitan. 

4.2 Saran 

Saran yang diberikan beberapa pihak ang trlibat langsung dengan roses 

magang, antara lain : pihka perusahaan, mahasiswa dan politeknik negeri 

Jakarta. Adapun saran yang diberikan antara lain: diri dari kepada CV. Sinar 

Agung Teknik semoga CV. Sinar Agung Teknik dapat menjadi perusahaan 

yang amanah dan tanggung jawab terhadap apa yang diamanahkan kepada 

CV. Sinar Agung Teknik. 

4.2.1 Saran Bagi Perusahaan CV. Sinar Agung Teknik 

1. CV. Sinar Agung Teknik dapat menjadi perusahaan yang sukses dengan 

melaksanakan tanggung jawab terhadap apa yang diamanahkan kepada 

perusahaan 
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2. Meningkatkan program pelatihan awal untuk peserta magang agar lebih 

cepat beradaptasi. 

3. Memberikan proyek mini atau tugas spesifik untuk meningkatkan 

kontribusi peserta magang. 

4. Membuat dokumentasi visual/video SOP operasional mesin untuk 

memudahkan pemahaman. 

4.2.2 Saran untuk Mahasiswa: 

1. Mempersiapkan diri dengan mempelajari dasar-dasar mesin stamp dan 

press serta simbol gambar teknis sebelum magang. 

2. Memiliki sikap proaktif, tidak takut bertanya, dan belajar dari kesalahan. 

3. Menjaga sikap profesional dan etika kerja di lingkungan industri. 

 

4.2.3 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta: 

1. Memperluas kerja sama dengan industri untuk meningkatkan kesempatan 

magang. 

2. Melakukan monitoring dan evaluasi berkala untuk perbaikan program 

magang. 

3. Menyesuaikan materi perkuliahan dengan perkembangan teknologi 

industri untuk meningkatkan kompetensi mahasiswa. 
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Lampiran 3 Daftar Kegiatan Harian 
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Lampiran 5 Kesan Industri Terhadap Praktikan 
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Lampiran 6. Lembar Penilaian Magang 

 

 

 

LEMBAR PENILAIAN PRAKTIK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

 

 
Nama Industri/Perusahaan : CV. Sinar Agung Teknik 

Alamat Industri/Perusahaan : Kp. Utan Salak Gg. Keramat Cendol, RT. 03/ 

RW. 20, Kertamukti, Kec. Cibitung, Kabupaten 

Bekasi, Jawa Barat 17520 

Nama Mahasiswa : Shuhaib Abdul Mun’im Khalil 

Nomor Induk Mahasiswa : 2202317015 

Program Studi : D3 Teknik Mesin PSDKU Demak 

 

No Aspek Yang Dinilai Nilai Keterangan 

1. Hasil pengamatan dari lapangan 95  

2. Kesimpulan dan Saran 85  

3. Sistimatika Penulisan 92  

4. Struktur Bahasa 90  

 Jumlah 350  

 Nilai Rata-rata 87,5  

Depok, 20 Juni 2025 

Pembimbing Jurusan 

 

Ir. Edy Ismail, S.Pd., M.Pd, IPP 

 

 

Catatan : 

 

1. Nilai diberikan dalam bentuk angka 

2. Dimohon segera mengirimkan ke Jurusan jika mahasiswa telah selesai praktik 
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Lampiran 7. Lembar Asistensi Praktik Kerja Lapangan 

 

 

Nama : Shuhaib Abdul Mun’im Khalil 

NIM : 2202317015 

Program Studi : Teknik Mesin 

Subjek : Laporan Praktik Kerja Lapangan 

Judul : Proses Pembuatan Regulator Gas Tekanan Rendah 3 Kg di 

CV. Sinar Agung Teknik 

Pembimbing : Ir. Edy Ismail, S.Pd., M. Pd., IPP 

 

LEMBAR ASISTENSI 

No Tanggal Permasalahan 
Paraf 

1 15/02/2025 Pembahasan Tema Laporan PKL 

 

 

 

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

2 10/03/2025 Pengajuan BAB I Laporan PKL 

3 15/04/2025 Revisi BAB I Laporan PKL 

4 20/04/2025 Pengajuan BAB II Laporan PKL 

 

5 

 

24/04/2025 
Revisi struktur organisasi pada BAB II 

Laporan PKL 

6 29/04/2025 Pengajuan BAB III Laporan PKL 

 

7 

 

10/05/2025 
Revisi Isi laporan kegiatan pada BAB III 

Laporan PKL 

8 25/05/2025 Pengajuan BAB IV Laporan PKL 

9 7/06/2025 Revisi laporan kegiatan dan foto 

10 15/06/2025 Revisi lampiran dan evaluasi 
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Lampiran 8 Sertifikat dan Nilai PKL 
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Lampiran 9 Surat Permohonan Magang 
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Lampiran 10 dokumentasi Magang 
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