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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Tisu kini menjadi salah satu kebutuhan yang sangat tidak dapat digantikan 

pada kehidupan makhluk hidup. Dalam berbagai sektor apapun tisu sangat 

selalu dibutuhkan. Kebutuhan manusia terhadap tisu sangat tinggi karena tisu 

telah menjadi bagian penting dalam kehidupan sehari-hari (Rendy, 2020). Tisu 

konvesioanal sendiri terbuat dari selulosa yang didalamnya terdapat molekul 

organik, akan tetapi menyebabkan limbah yang cukup banyak (Arif, 2022). 

Rumput gajah bisa menjadi salah satu opsi sebagai pengolahan tisu 

organik.  Banyak keuntungan yang didapat dari pembuatan tisu organik, seperti 

mengurangi limbah lingkungan, menghasilkan pendapatan, menghemat energi, 

dan mendukung upaya mitigasi pemanasan global (Mahrani, 2017). 

Pertumbuhan rumput gajah/napier grass (Pennisetum purpureum) di 

lingkungan tropis cukup banyak berkembang biak. Jenis rumput ini sangat 

mudah ditemukan, dibudidayakan, dan dirawat (Satriagasa & Hatma, 2020). 

Umumnya rumput jenis ini dijadikan salah satu pakan yang sangat penting 

dalam sistem produksi ternak ruminansia (F, M, & L, 2023). Pada wilayah 

Indonesia sendiri hasil panen tahunan rumput gajah saja bisa mencapai 20-30 

ton, hal tersebut mendorong pemanfaatan rumput gajah untuk hal lain, salah 

satunya pembuatan tisu organik. (Ariyanto, Zahrotul, & Rahayu, 2020).  

Dengan kandungan serat kasar sebesar 40,85% yang tersusun dari selulosa, 

hemiselulosa, dan lignin, rumput gajah berpotensi sebagai bahan baku alternatif 

dalam produksi pulp (Rahmah, 2020). Dalam proses pembuatan pulp, Na2CO3 

berfungsi untuk menguraikan lignin, sehingga mempercepat proses 

dekomposisi dan pelepasan jaringan serat. Pengujian dengan larutan Na2CO3 

terhadap tingkat konsentrasi 10%, 12,5%, dan 15%, menunjukkan bahwa 70ºC 

adalah suhu kerja yang ideal.  (Aminah, Trisnawati, & Sanastri, 2020). Larutan 
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H2O2 kemudian akan digunakan untuk memutihkan pulp yang telah diperoleh 

dari proses sebelumnya (Nurdin, Irmawati, Alwan, & Haeruddin, 2024). 

Produk tisu yang sesuai dengan ketentuan resmi Standar Nasional Indonesia 

(SNI) adalah tisu dengan mutu unggul dan tingkat keamanan yang tinggi 

(SARASWATI, 2020). Bedasarkan Peraturan Menteri Kesehatan 

No.96/Menkes/Per/V/1977, kriteria terkait aspek kemasan, kontainer, informas i 

label, serta tata cara promosi, sebagaimana diberlakukan untuk alat medis dan 

produk kosmetik. Tisu wajib memiliki semua aspek tersebut karena sifatnya 

produk sekali pakai dan praktis (Jangga, Saparuddin, & Surya, 2022). 

Penelitian ini bertujuan untuk mengolah rumput gajah menjadi pulp, yang 

kemudian akan diuji kualitasnya sebagai bahan baku tisu ramah lingkungan. 

Pengujian akan dilakukan untuk mengukur kadar pulp, keadaan lembaran, dan 

daya serap air, guna memastikan nilai-nilai tersebut memenuhi standar kualitas 

tisu yang ditetapkan oleh Standar Nasional Indonesia (SNI). Oleh karena itu, 

penelitian ini diberi judul “Pembuatan Tisu Toilet Dari Rumput Gajah”. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian latar belakang yang telah dikemukakan di atas, maka 

dirumuskan pertanyaan penelitian sebagai bagaimana Pembuatan Tisu Toilet 

Dari Rumput Gajah. 

1.3 Batasan Masalah 

Batasan Masalah ini dibuat agar masalah dalam penelitian ini akan dibahas 

secara lebih fokus dan rinci, sehingga memudahkan pengambilan data. Berikut 

adalah ruang lingkup pembahasan dalam penulisan skripsi ini: 

1. Jenis bahan yang digunakan rumput gajah. 

2. Proses pulping dengan penambahan Na2CO3 dan pemutihan pulp 

menggunakan H2O2. 

3. Standart yang digunakan SNI terkait kualitas tisu toilet. 

4. Tidak membahas pengolahan limbah dan pengujian mikrobiologi. 

5. Data yang dicari yaitu nilai kadar pulp,daya serap air ,dan keadaan 

lembaran. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan yang ingin dicapai dari penelitian untuk skripsi ini adalah sebagai 

berikut: 

1. Menelaah kondisi tisu dari pulp rumput gajah meliputi kadar pulp, 

keadaan lembaran, dan daya serap air. 

2. Menguraikan nilai yang dihasilkan dari uji rumput gajah, meliputi kadar 

pulp, keadaan lembaran, dan daya serap air. 

3. Menganalisis dan mendeskripsikan nilai dari uji kadar pulp, kedaaan 

lembaran, dan daya serap air. 

4. Mengidentifikasi dan menilai konsentrasi pelarut Na2CO3 pada rumput 

gajah sebagai bahan baku alternatif untuk produksi tisu yang memenuhi 

SNI. 

1.5 Metode Penulisan 

Pendekatan penulisan studi ini adalah deskriptif, yang didasarkan pada 

analisis statistik dan data numerik.  Dengan menggunakan informasi yang 

dikumpulkan dari uji coba laboratorium, metode ini digunakan untuk 

mengukur, mengevaluasi, dan menginterpretasikan temuan studi secara 

objektif. 

1.6 Teknik Pengumpulan Data 

a. Observasi Langsung 

Pengamatan langsung dilakukan dengan mengamati proses pembentukan 

lembaran tisu dan proses pembuatan pulp rumput gajah.  Memastikan 

bahwa setiap langkah dari proses tersebut diselesaikan sesuai dengan 

protokol dan untuk mendokumentasikan setiap perubahan fisik yang terjadi 

selama proses berlangsung, pengamatan dilakukan. 

b. Eksperimen Labolatorium 

Metode ini menggunakan Na2CO3 dan waktu pemasakan dalam 

serangkaian eksperimen laboratorium untuk mengubah rumput gajah 
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menjadi pulp.  Prosedur ini melibatkan penentuan kandungan pulp, 

memantau kondisi lembaran tisu, dan menilai daya serap air. 

c. Tes Labolatorium 

Serangkaian uji labolatorium dilakukan untuk mendapatkan nilai dari uji 

kadar pulp, keadaan lembaran, dan daya serap. Nilai tersebut akan dianalisa 

dan dievaluasi dari kualitas tisu yang dihasilkan. 

Diharapkan bahwa teknik-teknik ini akan menghasilkan data yang 

menyeluruh dan dapat diandalkan untuk menilai potensi rumput gajah sebagai 

bahan baku pengganti untuk membuat tisu ramah lingkungan yang memenuhi 

kriteria kualitas SNI. 

1.7 Sistematika Penulisan 

Penelitian Skripsi ini disusun secara sistematis, terdiri dari lima bab yang 

saling berkaitan dan terhubung satu sama lain. Sistematika penulisan laporan 

ini adalah sebagai berikut: 

BAB I PENDAHULUAN  

Pada bab ini menjelaskan tentang latar belakang dari permasalahan yang telah 

diajukan. Bab ini juga menguraikan rumusan masalah, batasan masalah, tujuan, 

metode penulisan, teknik pengumpulan data hingga sistematika penulisan yang 

digunakan untuk menjelaskan Penelitian Skripsi tentang Pembuatan Tisu Toilet 

Dari Rumput Gajah. 

BAB II  LANDASAN TEORI 

Pada bab ini menjelaskan teori-teori yang berkaitan dengan penelitian, seperti 

definisi tisu, konsep kadar pulp, keadaan lembaran, dan daya serap air. Teori-

teori ini menjadi landasan penelitian tentang Pembuatan Tisu Toilet Dari 

Rumput Gajah. 
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BAB III METODE PENELITIAN 

Pada bab ini membahas alur pada proses penelitian, mulai dari pembuatan tisu 

hingga didapatkannya 1 variasi tisu organik dari bahan rumput gajah yang 

menghasilkan nilai kadar pulp, keadaan lembaran, dan daya serap air terbaik 

yang sesuai dengan standart. 

BAB IV PEMBAHASAN 

Merupakan bab yang membahas dan menganalisis data-data yang diperoleh dari 

permasalahan yang berkaitan, yaitu Pembuatan Tisu Toilet Dari Rumput Gajah. 

BAB V PENUTUP 

Bab terakhir penelitian ini akan memaparkan kesimpulan yang diperoleh dari 

pembahasan. Bab ini juga akan menyajikan saran-saran yang didasarkan pada 

hasil penelitian. 
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BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Simpulan 

Berdasarkan hasil penelitian menunjukkan bahwa kualitas tisu yang terbuat 

dari rumput gajah sangat dipengaruhi oleh konsentrasi natrium karbonat 

(Na₂CO₃) dan durasi pemanasan.  Berikut hasil penelitian berdasarkan kondisi 

ideal standar SNI 0103:2008 adalah  

1. Konsentrasi Na₂CO₃ 10% dan waktu pemasakan 30 menit adalah 

kondisi ideal yang mendekati standar, hasil uji untuk setiap parameter 

sebagai berikut: 

a. Kadar pulp : 79,19% 

b. Penampakan tisu : kurang bersih, agak lembut, tidak berlubang, 

agak kuat 

c. Uji mudah hancur : 73 detik 

d. Daya serap air : 50mm 

2. Sebagai bahan baku pengganti untuk tisu ramah lingkungan, rumput 

gajah memiliki potensi yang besar. 

3. Dibuktikan bahwa pendekatan pengolahan larutan Na₂CO₃ 

menghasilkan pulp dengan kualitas yang kompetitif dibandingkan 

dengan bahan konvesional seperti kayu. 

4. Untuk meningkatkan kualitas fisik produk akhir, terutama warnanya 

(kecerahan), kelembutan, dan kekuatan tisu, elemen teknis seperti 

pemutihan dan pencampuran aditif masih memerlukan perbaikan. 

5. Rumput gajah digunakan untuk mendorong bisnis tisu yang lebih 

berkelanjutan, pemberdayaan ekonomi lokal, dan konservasi 

lingkungan. 
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5.2 Saran 

Peneliti yang ingin melakukan penelitian tambahan mengenai topik ini 

disarankan untuk meneliti: 

1. Untuk mengevaluasi keamanan produk tisu, penilaian iritasi kulit 

melalui uji tempel sesuai dengan standar dermatologi. 

2. Mengkaji cara meningkatkan tekstur tisu agar mendekati kualitas tisu 

komersial dengan menggunakan tambahan bahan seperti kitosan dan 

maezina dalam jumlah yang lebih optimal. 

3. Untuk membuat warna lembaran tisu yang terlihat lebih baik, 

ditambahkan larutan H₂O₂ dengan konsentrasi yang berbeda-beda. 

4. Mengatur ketebalan pulp selama proses pencetakan untuk menghasi lkan 

ketebalan tisu yang konsisten dan merata. 

5. Untuk menentukan tingkat keunggulan serat rumput gajah dalam 

pembuatan tisu, bandingkan hasil penelitiannya dengan hasil penelit ian 

jenis biomassa lainnya. 
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LAMPIRAN 
 

A. Pengujian kadar pulp 

1. Berat rumput gajah dari berbagai variasi 

Variasi 
Berat rumput gajah (g) 

10% 12,5% 15% 

30 menit 12,0845 12,3420 12,2315 

45 menit 12,1736 11,9736 12,6820 

60 menit 12,2837 12,1208 12,4528 

 

Waktu pemasakan 

(menit) 

Berat pulp (g) 

10% 12,5% 15% 

30 9,5718 9,7025 9,6453 

45 8,3008 8,9527 8,7853 

60 7,8252 8,4628 8,8408 

2. Perhitungan kadar pulp 

- Konsentrasi 10% 

• Waktu pemasakan 30 menit 

Berat rumput gajah = 12,0845 gram 

Berat pulp     = 9,5718 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
9,5718

12,0845
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 79,19 

• Waktu pemasakan 45 menit 

Berat rumput gajah = 12,1736 gram 

Berat pulp     = 8,3008 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 
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%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
8,3008

12,1736
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =  68,18  

• Waktu pemasakan 60 menit 

Berat rumput gajah = 12,2837 gram 

Berat pulp     = 7,8252 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
7,8252

12,2837
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =  63,70 

- Konsentrasi 12,5% 

• Waktu pemasakan 30 menit 

Berat rumput gajah = 12,3420 gram 

Berat pulp     = 9,7025 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
9,7025

12,3420
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 78,62  

• Waktu pemasakan 45 menit 

Berat rumput gajah = 11,9736 gram 

Berat pulp     = 8,9527 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
8,9527

11,9736
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 74,77 

• Waktu pemasakan 60 menit 

Berat rumput gajah = 12,1208 gram 

Berat pulp     = 8,4628 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 
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%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
8,4628

12,1208
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 69,83 

 

- Konsentrasi 15% 

• Waktu pemasakan 30 menit 

Berat rumput gajah = 12,2315 gram 

Berat pulp     = 9,6453 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
9,6453

12,2315
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 78,85   

• Waktu pemasakan 45 menit 

Berat rumput gajah = 12,6820 gram 

Berat pulp     = 8,7853gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
8,7853

12,6820
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 69,30 

• Waktu pemasakan 60 menit 

Berat rumput gajah = 12,4528 gram 

Berat pulp     = 8,8408 gram 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑝𝑢𝑙𝑝 (𝑔)

𝑏𝑒𝑟𝑎𝑡 𝑠𝑎𝑚𝑝𝑒𝑙 (𝑔)
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 =
8,8408

12,4528
× 100% 

%𝑃𝑢𝑙𝑝 = 71,00 

Lampiran 1 Perhitungan kadar pulp 
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B. Dokumentasi Penelitian 

  

1. Rumput gajah dipotong 

potong. 
2. Penimbangan rumput gajah. 

 

 

3. Penimbangan Na2CO3. 
4. Pemasakan rumput gajah 

dengan Na2CO3. 

  

5. Pemasakan dengan larutan 

H2O2. 
6. Penirisan setelah pemasakan. 
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7. Proses penghalusan pulp 

dengan kitosan dan maezina. 
8. Hasil pulp rumput gajah. 

 

 

9. Proses pencetakan tisu. 10. Proses pengeringan tisu. 
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11. Produk tisu. 12. Uji kadar pulp. 

 

 

13. Uji keadaan lembaran.  14. Uji mudah hancur. 

 

 

15. Uji daya serap air.   

Lampiran 2 Dokumentasi penelitian 
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C. Dokumentasi Tisu Berbagai Variasi 

10%/30 Menit 

 

10%/45 Menit 

 

 

 

10%/60 Menit 

 

12,5%/30 Menit 

 

12,5%/45 Menit 
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12,5%/60 Menit 

 

15%/30 Menit 

 

15%/45 Menit 

 

15%/60 Menit 

 

Lampiran 3 Dokumentasi variasi tisu 
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