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Puji syukur kami panjatkan ke hadirat Tuhan Yang Maha Esa, karena atas 
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“FLOW PROCESS TOOL BEKAS PRODUKSI DI TOOL 

REGRINDING “ ini dengan baik dan tepat waktu. Laporan Praktik Kerja Industri  
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telah penulis jalani selama 4 bulan di PT Toyota Motor Manufacturing Indonesia. 

Kami menyadari bahwa dalam penyusunan laporan ini, kami tidak bisa lepas 
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2. Kedua orang tua dan adik adik penulis yang selalu memberikan doa dan dukungan 

selama penulis menjalani program magang ini. 

3. Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T., M.T., IWE selaku Ketua Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta. 
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Teknologi Rekayasa Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta. 

5. Bapak Drs., R. Sugeng Mulyono , S.T, M.Kom. selaku dosen pembimbing yang 

telah memberikan arahan dan bimbingan selama penyusunan laporan ini. 

6. Bapak Agung selaku Section Head Tool Regrinding yang telah menerima dan 

memberikan bimbingan kepada penulis selama masa Praktek Kerja Lapangan 

7. Bapak Abdul selaku Staff Engineering yang telah memberikan bimbingan dan 

pengajaran selama masa Praktek Kerja Lapangan 

8. Bapak Annafi selaku Staff Engineering sekaligus pembimbing industri penulis 

yang telah memberikan bimbingan serta arahan selama masa Praktek Kerja 
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9. Bapak Ugo Priyadi dan Bapak Winarno selaku Group Leader shift Red dan White 

yang telah memberikan bimbingan dan pengajaran selama masa Praktek Kerja 

Lapangan 

10. Bapak Mustaqim dan bapak Nanang selaku Team Leader shift red, serta bapak Zul 

dan bapak Hardiyanto selaku Team Leader shift white yang telah membantu dan 

memberikan bimbingan kepada penulis 

11. Seluruh staff dan karyawan Tool Regrinding PT Toyota Motor Manufacturing 

Indonesia yang telah memberikan dukungan dan kesempatan kepada penulis untuk 

belajar dan mengembangkan diri di perusahaan ini. 

12. Chyntia Ayuningtias yang selalu memberikan semangat bagi penulis. 

Kami berharap laporan ini dapat memberikan manfaat bagi pembaca dan 

menjadi referensi bagi mahasiswa yang akan melaksanakan program Praktik Kerja 

Industri di masa depan. Kami menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna, 

Oleh karena itu, kami mengharapkan kritik dan saran yang membangun dari pembaca 

untuk menyempurnakan laporan ini. Demikian kata pengantar ini kami buat, semoga 

laporan ini bermanfaat dan dapat diterima dengan baik.  
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) merupakan salah satu perguruan tinggi 

vokasi di Indonesia. Politeknik Negeri Jakarta memiliki dua sistem pembelajaran 

yaitu melalui teori dan praktik dengan harapan mahasiswa tidak hanya memahami 

ilmu secara teori saja melainkan juga secara langsung dapat mempraktikkannya. 

Harapannya dengan dua sistem pembelajaran tersebut, mahasiswa dapat menguasai 

kemampuan yang dibutuhkan Perusahaan. Terdapat banyak jurusan dan program 

studi di PNJ salah satunya yaitu D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur yang berada 

didalam jurusan Teknik Mesin. Tujuannya yaitu menciptakan mahasiswa yang 

berkompeten dalam bidang manufaktur serta industrial. Dalam mewujudkan hal 

tersebut, pada semester 7 mahasiswa diwajibkan mengikuti program Praktik Kerja 

Lapangan atau On Job Training (OJT).  

Praktik Kerja Lapangan atau On Job Training (OJT) merupakan program 

dari jurusan Teknik Mesin khususnya D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur yang 

bersifat wajib untuk diikuti oleh mahasiswa. Dengan diadakannya program ini, 

mahasiswa diharapkan dapat mengembangkan keterampilan serta pengetahuannya 

yang didapat selama perkuliahan dalam praktik kerja lapangan atau On Job 

Training (OJT) ini. Selain itu, mahasiswa diharapkan dapat mengetahui bagaimana 

cara bersosialisasi dengan rekan kerja, bekerja sama, serta professionalitas dalam 

bekerja. Untuk mendukung hal tersebut, diperlukan kerja sama terhadap industri 

untuk memfasilitasi mahasiswa dalam melakukan praktik kerja lapangan atau On 

Job Training (OJT). Salah satu perusahaan yang bersedia yaitu PT Toyota Motor 

Manufacturing Indonesia (TMMIN) 

PT Toyota Motor Manufacturing Indonesia (TMMIN) merupakan 

perusahaan manufaktur dan eksportir kendaraan utuh, setengah jadi, serta 

komponen kendaraan, seperti mesin dan alat bantu produksi. Mobil Toyota 

merupakan produk yang mengalami peningkatan signifikan dalam hal penjualan 

dan pemesanan. Kondisi ini menjadi tantangan bagi PT TMMIN untuk terus 

mempertahankan dan meningkatkan kualitas produknya.  Proses permesinan pada 

komponen mesin mobil, seperti cylinder block, cylinder head, crankshaft, dan 
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camshaft, memerlukan berbagai macam cutting tool, seperti drill, reamer, bite, tap, 

dan lainnya. Sebagian besar cutting tool yang sudah digunakan dan mengalami 

keausan akan digerinda ulang agar dapat digunakan kembali. Oleh karena itu, di 

luar bagian produksi pada machining division, terdapat area khusus yang disebut 

tool regrinding section. 

Tool Regrinding Section pada PT TMMIN adalah bagian dari departemen 

engineering service  yang memiliki tugas mendukung keberlangsungan proses 

produksi engine. Tool regrinding section memiliki tugas untuk mengelola 

peredaran cutting tools, yang meliputi pengadaan cutting tools baru, pengambilan 

cutting tools bekas dari line produksi, proses penggerindaan untuk memperbaharui 

kondisi cutting tools bekas, hingga pendistribusian kembali cutting tools ke line 

produksi. Tugas lain dari tool regrinding section meliputi berbagai kegiatan, mulai 

dari pengambilan cutting tools bekas dari produksi, pemesanan cutting tools baru 

ke bagian MCDP (Material Control Data Processing), penggerindaan cutting tools 

bekas, setting milling cutter, repair holder, hingga pendistribusian cutting tools 

kembali ke line produksi. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Adapun ruang lingkup praktik kerja lapangan sebagai berikut  

Waktu Pelaksanaan  : 7 Oktober 2024 – Februari 2024 

Tempat Pelaksanaan : PT. Toyota Motor Manufacturing Indonesia 

Divisi   : Tool Regrinding 

Kegiatan   : -    Melakukan genba / plant tour di area produksi 

- Membuat back up database tool drawing agar 

dapat diakses secara online 

- Mengamati flow process pada tool regrinding 

- Observasi waktu aktual pada line Tool Regrinding 

- Pembuatan name tag box tool  

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Berikut ada beberapa tujuan dari praktik kerja lapangan antara lain : 

1. Memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk melihat serta terlibat 

langsung dalam dunia industri 



 

12 
 

2. Mengimplementasikan ilmu yang telah didapat selama perkuliahan pada dunia 

industri 

3. Mendapatkan pengalaman kerja di dunia industri sebagai modal untuk bekerja 

selepas lulus kuliah 

4. Memahami alur proses tool regrinding di PT Toyota Motor Manufacturing 

Indonesia 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1.4.1 Manfaat bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Dapat terjalin kerja sama antara PT Toyota Motor Manufacturing 

Indonesia dengan Politeknik Negeri Jakarta 

2. Dapat memperkenalkan serta mempromosikan Politeknik Negeri 

Jakarta khususnya program studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur 

pada Perusahaan 

3. Sebagai bahan evaluasi Politeknik Negeri Jakarta dalam mempersiapkan 

mahasiswa agar sesuai kualifikasi industri melalui materi perkuliahan di 

kampus 

1.4.2 Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Mahasiswa dapat memahami tahapan flow process pada tool regrinding  

2. Mahasiswa dapat mengetahui jenis – jenis tool yang digunakan dalam 

produksi dengan cara melihat langsung ataupun melalui tool drawing 

3. Mahasiswa dapat mengetahui gambaran bagaimana lingkup kerja dalam 

suatu Perusahaan 

4. Mahasiswa dapat mengetahui bagaimana cara bersosialisasi, bersikap 

professional, dan bekerja sama dalam suatu Perusahaan 

5. Mahasiswa dapat memperoleh pengalaman, relasi, serta wawasan dalam 

dunia kerja 

1.4.3 Manfaat bagi PT Toyota Motor Manufacturing Indonesia 

1. Dapat terjalin kerja sama antara PT Toyota Motor Manufacturing 

Indonesia dengan Politeknik Negeri Jakarta 

2. Terbantu dalam pekerjaan 
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BAB IV   

 KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Setelah melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan, terdapat beberapa 

kesimpulan yang didapatkan, antara lain :  

1. Setelah melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di Tool Regrinding Section PT. 

Toyota Motor Manufacturing Indonesia, mahasiswa mendapatkan 

pengetahuan, pengalaman, relasi, serta keterampilan baru untuk persiapan 

bekerja di dunia industri. 

2. Mahasiswa mampu memahami lebih dalam tentang jenis – jenis tool, jenis – 

jenis bahan pembuatan tool, dan pengasahan tool.  

3. Terdapat 4 jenis cutting tools yang sering digunakan yaitu :  

• Drill      : berfungsi untuk membuat diameter lubang pada sebuah  

benda kerja. Sedangkan, drilling adalah proses pembuatan 

diameter lubang yang dilakukan dengan menggunakan mata 

bor melalui proses pembubutan putar dengan diameter luar 

sebuah drill (round bar). 

• Reamer      : berfungsi untuk peralatan penyempurna pada proses  

pembuatan sebuah lubang pada permukaan benda kerja 

(drilling). Sedangkan, reamering adalah proses finishing 

pada proses drilling dengan tujuan untuk memperhalus 

permukaan diameter lubang dan untuk mendapatkan 

keakuratan ukuran sebuah diameter lubang. 

• Tap      : berfungsi membuat alur (ulir) pada dinding suatu lubang, tap  

biasa digunakan pada proses setelah proses drilling. 

Sedangkan, taping adalah proses pembuatan alur (ulir) pada 

dinding diameter lubang yang dilakukan dengan 

menggunakan beberapa mata potong melalui pembubutan 

putar. 

• Milling Cutter : berfungsi untuk meratakan suatu permukaan benda kerja  

dengan cara pemotongan menggunakan sisi lingkar luar dan 

permukaannya 
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4. Dengan menggunakan hasil scan tool drawing dari 6 buku/bantek pada google 

drive, memudahkan karyawan untuk mencari tool drawing yang dibutuhkan 

4.2 Saran 

Terdapat beberapa saran yang dapat disampaikan kepada perusahaan dan 

Politeknik Negeri Jakarta setelah melakukan Praktik Kerja Lapangan di PT. Toyota 

Motor Manufacturing Indonesia, antara lain : 

4.2.1 Bagi Perusahaan 

• Mempersiapkan program Praktik Kerja Lapangan agar pelaksanaannya 

lebih terstruktur, supaya mahasiswa yang sedang melakukan Praktik 

Kerja Lapangan mendapatkan lebih banyak ilmu kedepannya 

• Mempersiapkan serta melibatkan mahasiswa dalam pengerjaan projek 

projek atau pekerjaan agar mahasiswa yang sedang melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan mendapatkan ilmu pengetahuan serta 

pengalaman yang bermanfaat untuk kedepannya 

4.2.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

• Memberikan pengarahan kepada mahasiswa sebelum melaksanakan 

Praktik Kerja Lapangan agar mahasiswa dapat lebih mempersiapkan diri 

sebelum mengikuti Praktik Kerja Lapangan 

• Memberikan rancangan waktu atau timeline yang lebih pasti/jelas agar 

kedepannya tidak terjadi keterlambatan pada mahasiswa dalam 

melaksanakan Praktik kerja Lapangan 

• Membantu mahasiswa dalam pencarian tempat Praktik Kerja Lapangan, 

agar kedepannya mahasiswa tidak kesulitan dalam mencari tempat 

untuk Praktik Kerja Lapangan 
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