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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang  

Industri percetakan berkembang pesat seiring dengan meningkatnya 

permintaan terhadap hasil cetak dengan berkualitas tinggi. Salah satu jenis 

teknologi cetak yang banyak digunakan dalam industri percetakan adalah 

teknik cetak offset. Hal tersebut terbukti karena teknik cetak offset memiliki 

berbagai keunggulan dari segi kecepatan, kemampuan serta kemajuan 

teknologi dalam mencetak suatu produk (Gallingging et al., 2022). Dalam 

teknik cetak offset, warna dihasilkan dari material yang bernama tinta. Tinta 

dalam cetak offset memiliki fungsi sebagai material yang dapat 

menghasilkan warna dan gambar pada permukaan bahan. Tinta menjadi 

bahan baku utama dalam proses cetak selain kertas dan perekat. Tinta 

diibaratkan seperti jantung dalam teknik cetak offset dimana tinta menjadi 

hal utama bagi semua perusahaan cetak offset agar dapat menghasilkan 

warna suatu produk. Sebagai perusahaan manufaktur yang memproduksi 

tinta cetak offset, PT XYZ dituntut untuk menghasilkan tinta cetak offset 

yang berkualitas. Seperti yang tercantum dalam Peraturan Pemerintah RI 

Nomor 102 Tahun 2000 Pasal 2, pasal tersebut memuat bahwa mutu 

merupakan keseluruhan karakteristik dari suatu produk dalam memuaskan 

kebutuhan dengan dinyatakan tersurat maupun tersirat. Hal itu dikarenakan 

mutu merupakan hal yang menentukan posisi perusahaan bagi pelanggan 

dan pesaing (Wahid et al., 2021). 

Dalam proses penjualan, perputaran produk terbagi menjadi 2 jenis 

yaitu produk laku (fast moving) dan produk kurang laku (slow moving). 

Produk laku (fast moving) merupakan barang yang dapat terjual dengan 

cepat. Sedangkan produk kurang laku (slow moving) merupakan barang 

yang tidak terjual dalam kurun waktu hampir 90 hari dan dapat 

menyebabkan perputaran lambat (Subhan et  al., 2022). PT XYZ harus dapat 

mengelompokkan jenis tinta sesuai dengan perputaran produk, hal tersebut 
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bertujuan untuk mengetahui jenis barang yang sesuai dengan proses 

penjualan nya. Pengelompokkan ini didapat dari keuntungan yang 

dihasilkan barang-barang hasil penjualan oleh suatu perusahaan. Untuk 

produk laku (fast moving) diharapkan mampu menambah stok penjualan 

sesuai dengan penjualan per pekan sedangkan produk kurang laku (slow 

moving) perusahaan dapat mempertimbangkan untuk menghapus ataupun 

mereduksi produk tersebut ke produk laku (fast moving). 

Color matching merupakan teknik untuk mencari serta membuat 

komposisi warna tinta cetak menggunakan teknik pencampuran tinta (Ajie, 

2018). Tujuan dari color matching adalah memperoleh pilihan warna yang 

sesuai dengan kesan visual dan contoh hasil cetakan. Pada pelaksanaannya 

color matching dituntut memiliki kemampuan memilih serta menguasai 

percampuran warna, sehingga didapatkan warna yang sesuai. Jika pada 

proses color matching terdapat kesalahan dari memilih warna maupun 

material, maka hal tersebut dapat berakibat terhadap hasil warna yang tidak 

sesuai. 

PT XYZ yang merupakan manufaktur tinta, dituntut untuk memiliki 

keahlian dalam memilih serta menentukan jenis tinta dan warna pada saat 

proses color matching dengan tujuan mendapatkan hasil warna yang sesuai. 

Untuk mendapatkan warna yang sesuai, proses color matching di PT XYZ 

dilakukan dengan cara melihat arah warna menggunakan nilai Lab*. 

Berdasarkan penelitian sebelumnya, nilai Lab* memiliki hasil akurasi 

paling baik dibandingkan dengan RGB, HSV dan YCbCr (Akbar et al., 

2023). Sehingga nilai tersebut berfungsi sebagai parameter dalam 

menentukan campuran warna yang tepat untuk menghasilkan warna yang 

sesuai. 
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Gambar 1. 1 Data penjualan tinta offset di PT XYZ bulan Januari sampai April 2025 

Berdasarkan informasi dari tim QA slow moving PT XYZ, bahwa 

sepanjang bulan Januari sampai April 2025 tinta Series A hanya 

mengasilkan penjualan sebanyak 2 ton. Berbeda dengan tinta Series lain 

yang dapat menghasilkan penjualan lebih dari 4 ton. Sehingga tinta Series 

A termasuk dalam kategori tinta yang mengalami slow moving sepanjang 

bulan Januari sampai April 2025. Jika kondisi ini terus berlanjut, tinta Series 

A berisiko melewati masa kedaluwarsa. Tinta yang telah melewati batas 

kedaluwarsa tidak lagi layak digunakan dalam proses produksi karena dapat 

memengaruhi kualitas cetak dan menimbulkan risiko kerusakan produk 

akhir. Hal ini akan menyebabkan pemborosan bahan baku serta 

menimbulkan kerugian finansial bagi perusahaan 

Berdasarkan masalah tersebut, peneliti mengidentifikasi bahwa color 

matching dalam mendapatkan warna Green untuk kemasan You C 1000 

Mango dapat digunakan sebagai cara untuk mengurangi stok slow moving 

tinta Series A. Sehingga dalam penelitian ini dilakukan eksperimen 

pencampuran warna dalam menghasilkan warna Green untuk kemasan You 

C 1000 Mango. Di sisi lain, penelitian ini digunakan untuk mengoptimalkan 

pemanfaatan stok dari tinta Series A yang termasuk dalam produk slow 

moving. 
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Color matching dilakukan dengan mengacu pada parameter warna yang 

telah ditentukan oleh customer, yaitu nilai Lab* dan density yang 

disesuaikan dengan standar warna Green pada kemasan You C 1000 Mango. 

Dengan metode eksperimental, peneliti menguji berbagai formulasi untuk 

mendapatkan kesesuaian warna yang dihasilkan tetap dalam toleransi 

standar kemasan You C 1000 Mango yaitu nilai ΔE < 1. Pendekatan ini tidak 

hanya membantu dalam mendapatkan warna untuk kemasan You C 1000 

Mango, tetapi juga dapat mengurangi stok slow moving tinta Series A di PT 

XYZ. Sehingga hasil dari penelitian ini diharapkan dapat menjadi solusi 

strategis bagi PT XYZ dalam mengelola stok tinta secara lebih efisien dan 

berkelanjutan menggunakan proses color matching. 

Color matching telah menjadi bagian penting dalam industri 

percetakan, khususnya dalam memastikan kesesuaian warna cetakan dengan 

standar visual dan spesifikasi pelanggan. Penelitian oleh Ajie (2018) 

menekankan bahwa pencocokan warna (color matching) tidak hanya 

mengandalkan kepekaan visual, namun juga membutuhkan pendekatan 

teknis yang terukur, terutama dalam hal pencampuran tinta cetak untuk 

mendapatkan hasil warna yang presisi. Dalam konteks pencetakan offset, 

penggunaan sistem pengukuran warna berbasis ruang warna CIELAB 

terbukti memberikan akurasi yang lebih tinggi dibandingkan dengan ruang 

warna RGB, HSV, maupun YCbCr. Berdasarkan penelitian Akbar et al. 

(2023) membuktikan bahwa nilai Lab* menjadi parameter paling 

representatif dalam mengukur perbedaan warna, terutama saat digunakan 

bersama dengan toleransi warna ΔE. 

Selain aspek teknis warna, isu pengelolaan stok tinta menjadi tantangan 

tersendiri dalam industri manufaktur tinta. Klasifikasi produk menjadi fast 

moving dan slow moving seperti yang dikaji oleh Subhan et al. (2022), 

menjadi pendekatan penting dalam manajemen rantai pasok untuk 

menghindari stagnasi stok dan kerugian akibat kedaluwarsa bahan. Produk 

yang tergolong slow moving seperti tinta Series A di PT XYZ berpotensi 

menjadi beban jika tidak dimanfaatkan secara strategis. 
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Umumnya, pendekatan color matching lebih difokuskan pada aspek 

kualitas visual tanpa mempertimbangkan efisiensi pemanfaatan stok bahan 

baku yang kurang laku. Oleh karena itu, eksperimen pencocokan warna 

dengan memanfaatkan tinta slow moving sebagai salah satu bahan 

campuran, menjadi pendekatan inovatif yang menggabungkan aspek teknis 

pencocokan warna dengan manajemen stok secara strategis. 

Pendekatan ini sejalan dengan upaya industri untuk menciptakan proses 

produksi yang lebih efisien, minim limbah, serta berkelanjutan 

(sustainable). Dengan menetapkan nilai ΔE < 1 sebagai batas toleransi, 

penelitian ini tidak hanya menekankan pada akurasi warna, namun juga 

membuka peluang untuk mengurangi pemborosan bahan baku melalui 

rekayasa formulasi warna. Hal ini mendukung gagasan bahwa color 

matching bukan hanya soal estetika visual, tetapi juga strategi produksi dan 

efisiensi operasional dalam industri cetak offset. 

1.2 Rumusan Masalah  

Berdasarkan latar belakang masalah yang telah diuraikan diatas, maka 

dapat diidentifikasi rumusan masalah pada penelitian adalah  

1. Bagaimana color matching warna Green untuk kemasan You C 1000 

Mango? 

2. Bagaimana hasil color matching warna Green untuk kemasan You C 

1000 Mango sebagai solusi dalam upaya mengurangi stok slow moving 

dari tinta Series A di PT XYZ? 

1.3  Pembatasan Masalah  

Dalam penelitian proses color matching warna Green dalam upaya 

mengurangi stok slow moving tinta Series A di PT XYZ, terdapat batasan 

masalah yang akan dibahas dalam penelitian, yaitu:  

1. Penelitian ini hanya dilakukan pada tinta offset konvensional Series A 

dan Series B milik PT XYZ. 
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2. Warna dasar yang digunakan sebagai campuran adalah warna dasar dari 

tinta Series A dan Series B milik PT XYZ. 

3. Fokus penelitian adalah menemukan formula color matching warna 

Green untuk kemasan You C 1000 Mango sebagai upaya mengurangi 

stok slow moving tinta Series A milik PT XYZ. 

4. Penelitian ini dilakukan di Laboratorium PT XYZ, Jakarta Timur. 

5. Alat dan bahan yang digunakan telah terkalibrasi sesuai dengan standar 

PT XYZ. 

1.4 Tujuan Penelitian 

Dari rumusan masalah tersebut maka tujuan penelitian ini adalah :  

1. Menganalisis color matching warna Green untuk kemasan You C 1000 

Mango di PT XYZ. 

2. Menganalisis hasil color matching warna Green untuk kemasan You C 

1000 Mango sebagai solusi dalam upaya mengurangi stok slow moving 

dari tinta Series A di PT XYZ. 

1.5 Metode Penulisan  

Metode penulisan yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode 

deskriptif dengan pendekatan kuantitatif. Penelitian ini bertujuan untuk 

menggambarkan objek atau fenomena yang diteliti secara sistematis, 

faktual, dan akurat, sesuai dengan kondisi yang ada di lapangan. Dalam hal 

ini, penelitian berfokus pada color matching yang digunakan sebagai upaya 

mengurangi stok slow moving tinta Green series A menggunakan metode 

eksperimental di PT XYZ.  

Pendekatan kuantitatif digunakan untuk membuat formula dan 

menganalisis color matching digunakan sebagai upaya mengurangi stok 

slow moving tinta Green series A di PT XYZ. Data yang diperoleh dari hasil 

uji laboratorium kemudian dianalisis secara numerik untuk mendapatkan 

formula yang sesuai dalam upaya mengurangi stok slow moving tinta Green 

series A di PT XYZ.  
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1.6 Teknik Pengumpulan Data  

Pada tahap pengumpulan data dapat dilakukan dengan dua tahap yaitu 

pengumpulan data menggunakan studi literatur dan pengumpulan data 

melalui uji eksperimen. 

1. Studi Literatur  

Pada penelitian ini akan dilakukan studi literatur yaitu dengan cara 

mengumpulkan referensi teori dan informasi yang  berhubungan  

dengan teori tentang tinta offset, color matching, slow moving dan 

eksperimental. Studi literatur  yang  digunakan dalam penelitian  ini  

adalah jurnal,  buku,  laporan  penelitian,  dan  bahan  pustaka lainnya. 

Tujuan utama peneliti melakukan studi literatur adalah untuk mencari 

dasar pijakan atau fondasi dalam memperoleh dan membangun 

landasan teori, kerangka berpikir mengenai pengujian fungsional dan 

nonfungsional, sehingga peneliti mempunyai pemahaman yang lebih 

luas dan mendalam terhadap topik yang diteliti 

2. Uji Hasil Eksperimen 

Pada penelitian ini juga menggunakan metode penelitian 

eksperimental untuk melihat hasil yang didapatkan. Metode 

eksperimental pada  penelitian  ini  dilakukan  dengan  cara mencari 

serte menentukan formula yang tepat dalam proses color matching 

sebagai upaya mengurangi stok slow moving series A di PT XYZ. 

3. Observasi Lapangan 

Observasi lapangan dilakukan di Laboratorium PT XYZ, Jakarta 

Timur. Kegiatan ini dilakukan untuk memperoleh data primer mengenai 

proses color matching secara langsung. Data observasi ini menjadi 

pendukung dalam memahami sumber bahan utama yang digunakan 

dalam penelitian, sekaligus sebagai bukti bahwa color matching dapat 

digunakan sebagai upaya mengurangi stok slow moving tinta series A di 

PT XYZ. 
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1.7 Sistematika Penulisan Bab  

Bagian ini berisi rangkuman bagian inti penulisan Skripsi dari awal 

hingga akhir. Melalui bagian sistematika ini diharapkan pembaca dapat 

memahami gambaran secara sekilas dan utuh isi bagian inti Skripsi. 

BAB I PENDAHULUAN  

Dalam bab ini penulis membahas tentang Latar Belakang 

Masalah, Rumusan Masalah, Tujuan Penulisan dan Manfaat 

Penulisan, dan Metode Penulisan, Teknik Pengumpulan Data 

dan Sistematika Penulisan. 

BAB II LANDASAN TEORI 

Bab ini menyajikan kajian teori yang relevan dengan topik 

penelitian berorientasi pada color matching sebagai solusi 

dalam upaya mengurangi stok slow moving tinta Green series 

A di PT XYZ. Dalam bab ini dibahas mengenai warna yang 

digunakan dalam penelitian seperti model warna seperti RGB 

dan CMYK serta ruang warna CIELAB, CIEXYZ dan CIE 

1931 xy. Selain itu, dibahas juga mengenai stok slow moving 

sebagai tujuan penelitian dan eksperimental yang digunakan 

sebagai metode untuk mencapai tujuan penelitian. 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini menjelaskan tahapan-tahapan yang dilakukan dalam 

proses color matching sebagai solusi dalam upaya 

mengurangi stok slow moving tinta series A di PT XYZ. 

Metode ini mencakup penjelasan mengenai waktu dan 

tempat pelaksanaan, alat dan bahan yang digunakan, serta 

prosedur color matching. Setiap langkah dilakukan secara 

sistematis untuk menghasilkan formula color matching yang 
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tepat sebagai solusi dalam upaya mengurangi stok slow 

moving tinta series A di PT XYZ. 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bagian ini berisikan analisis proses color matching sebagai 

upaya mengurangi stok slow moving tinta series A di PT 

XYZ. Pada bagian ini juga mencakup hasil dari tahapan 

pelaksanaan, bahan yang digunakan dan hasil dari proses 

yang dihasilkan. 

BAB V PENUTUP 

Bab ini mengemukakan kesimpulan dari hasil analisis proses 

color matching sebagai upaya mengurangi stok slow moving 

tinta series A di PT XYZ, serta saran yang dapat diberikan 

untuk penelitian lebih lanjut. Kesimpulan disusun 

berdasarkan analisis yang telah dibahas pada bab 

sebelumnya, sedangkan saran ditujukan sebagai masukan 

untuk penelitian serupa di masa mendatang atau 

pengembangan produk yang lebih optimal.  
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BAB V 

KESIMPULAN 

5.1  Kesimpulan 

Berdasarkan analisis data pembahasan yang telah dilakukan dalam 

penelitian yang berjudul Analisis Proses Color Matching Warna Green 

Untuk Kemasan You C1000 Mango Menggunakan Metode Eksperimental 

di PT XYZ, maka dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Proses pemilihan warna dasar dilakukan secara sistematis melalui 

tahapan konversi ruang warna dari CIELAB ke XYZ, kemudian ke 

RGB, dan divisualisasikan dalam ruang warna CIE 1931 xy guna 

memastikan kedekatan warna secara numerik. Dari hasil analisis 

tersebut, ditetapkan bahwa warna dasar yang dipilih dari tinta Series A 

adalah Yellow 21 sebagai warna utama (major), serta Blue 80 dan 

Green 17 sebagai warna pendukung (minor), sedangkan dari tinta 

Series B dipilih Yellow 230 sebagai warna utama, serta Blue 500 dan 

Green 700 sebagai warna pendukung. Color matching dilanjutkan 

menggunakan pendekatan nilai warna dalam ruang CIELAB dengan 

tujuan mencapai kesesuaian warna terhadap standar visual kemasan 

You C 1000 Mango, dengan toleransi ΔE < 1. Hasil formulasi 

menghasilkan dua komposisi akhir, yaitu Formula 1 yang terdiri dari 

Yellow 21 (63%), Blue 500 (1%), Green 700 (1%), dan White (35%) 

dengan hasil ΔL = -0,6, Δa = 0,0, Δb = 0,1, dan ΔE = 0,6; serta Formula 

2 yang terdiri dari Yellow 230 (63%), Blue 80 (1%), Green 17 (1%), 

dan White (35%) dengan hasil ΔL = -0,6, Δa = 0,0, Δb = 0,3, dan ΔE = 

0,7. Kedua formulasi ini berhasil memenuhi target akurasi warna 

dengan ΔE < 1, menunjukkan bahwa tinta dari Series A yang tergolong 

slow moving dapat dimanfaatkan secara efektif dalam proses 

pencampuran warna untuk menghasilkan warna yang sesuai dengan 

spesifikasi pelanggan. 



 

 
 

2. Berdasarkan hasil formulasi color matching terhadap pengurangan stok 

slow moving tinta Series A, diperoleh estimasi waktu habisnya stok jika 

digunakan secara konsisten dalam kebutuhan produksi sebesar 500 kg 

per bulan. Pada Formula 1, yang memanfaatkan Series A sebagai warna 

utama dengan komposisi sebesar 63%, diprediksi bahwa seluruh stok 

Series A akan habis dalam waktu 39 bulan. Sementara itu, pada Formula 

2 yang menggunakan Series A sebagai warna minor dengan komposisi 

sebesar 37%, waktu yang dibutuhkan untuk menghabiskan stok 

mencapai 64 bulan. Hasil ini menunjukkan bahwa pemanfaatan tinta 

Series A melalui formulasi warna yang tepat tidak hanya dapat 

menghasilkan warna yang akurat sesuai standar, tetapi juga 

memberikan solusi strategis dalam mengurangi akumulasi stok tinta 

yang tergolong slow moving, sehingga membantu perusahaan dalam 

mengelola bahan baku secara lebih efisien dan berkelanjutan. 

5.2  Saran 

Berdasarkan kesiumpulan yang telah dipaparkan, maka disarankan 

untuk penerapan serta penelitian selanjutnya yaitu: 

1. Optimalkan Penggunaan Formula 1 Secara Bertahap 

PT XYZ disarankan untuk menggunakan formula color matching 

secara bertahap dan terencana dalam siklus produksi, seperti 1 dari 4 

batch, guna mempercepat pemakaian stok tinta Series A tanpa 

mengganggu performa hasil cetakan maupun standar warna yang 

ditetapkan oleh pelanggan. 

2. Kembangkan Sistem Database Warna Internal 

PT XYZ dapat mengembangkan sistem pencatatan dan analisis warna 

berbasis digital yang mencakup konversi Lab → XYZ → RGB → CIE 

1931 xy, sehingga proses pemilihan warna dasar di masa depan menjadi 

lebih sistematis, cepat, dan dapat dipertanggungjawabkan secara teknis. 
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