
 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN 

 

 

PEMANFAATAN AUTODESK INVENTOR  

UNTUK DESAIN UNFOLDED BUSBAR  

DI PT. TRIAKARYA TOSAN JAYA 

 

Disusunn Oleh : 

Muhammad Dava Aziz Pambudi NIM.2202311071 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI D3 TEKNIK MESIN  

JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA  

TAHUN 2025 

 



 

i 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ii 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

iii 
 

KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur saya panjatkan ke hadirat Allah SWT atas segala limpahan 

rahmat, taufik, hidayah, serta karunia-Nya, sehingga saya dapat menyelesaikan 

kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) dan menyusun laporan ini dengan judul 

“Pemanfaatan Autodesk Inventor untuk Desain Unfolded Busbar di PT. Triakarya 

Tosan Jaya”. Laporan ini disusun sebagai salah satu syarat dalam memenuhi 

kewajiban akademik pada Program Studi Teknik Mesin Produksi, Politeknik 

Negeri Jakarta. 

Praktek Kerja Lapangan merupakan bagian penting dari kurikulum 

pendidikan vokasi yang bertujuan untuk menjembatani antara teori yang dipelajari 

di bangku kuliah dengan praktik yang terjadi secara langsung di dunia industri. 

Melalui kegiatan ini, mahasiswa diharapkan dapat memahami situasi kerja yang 

sesungguhnya, menambah keterampilan teknis, serta mengasah kemampuan 

beradaptasi dalam lingkungan kerja profesional. PKL juga memberikan 

pengalaman nyata dalam menerapkan ilmu dan pengetahuan yang telah diperoleh 

selama perkuliahan ke dalam dunia kerja yang dinamis, penuh tantangan, dan 

menuntut ketelitian serta ketepatan. 

Dalam penyusunan laporan ini, saya menyadari sepenuhnya bahwa prosesnya tidak 

terlepas dari bantuan dan dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, pada 

kesempatan ini saya ingin menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar-

besarnya kepada: 

1. Bapak Fajar Mulyana , S.T., M.T., selaku dosen pembimbing yang telah 

memberikan arahan, bimbingan, serta motivasi selama proses penulisan 

laporan ini berlangsung. 

2. Seluruh dosen dan staf pengajar di Program Studi Teknik Mesin Produksi 

Politeknik Negeri Jakarta yang telah memberikan bekal ilmu pengetahuan 

serta dukungan akademik selama masa studi. 
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3. PT. Triakarya Tosan Jaya yang telah menerima dan memberikan 

kesempatan kepada sya untuk melaksanakan PKL di lingkungan perusahaan 

yang profesional. 

4. Bapak Saiful, Bapak Jakaria, dan Bapak Isnan selaku pembimbing industri 

yang telah membimbing, membagikan pengetahuan, serta memberikan 

pengalaman kerja yang sangat berharga selama pelaksanaan PKL. 

5. Orang tua dan keluarga saya yang selalu memberikan doa, dukungan moral, 

serta semangat yang tiada henti dalam setiap langkah perjuangan akademik 

ini. 

6. Teman-teman mahasiswa dan rekan seperjuangan yang telah membantu, 

berdiskusi, serta memberikan semangat selama menjalani kegiatan PKL 

maupun saat proses penyusunan laporan. 

Saya menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna dan memiliki berbagai 

kekurangan, baik dari sisi teknis maupun penulisan. Oleh karena itu, kritik dan 

saran yang bersifat membangun sangat saya harapkan guna penyempurnaan di masa 

yang akan datang. Harapan saya, semoga laporan ini dapat memberikan manfaat 

serta menjadi tambahan referensi bagi pembaca, khususnya mahasiswa Politeknik 

Negeri Jakarta dan pihak-pihak lain yang berkepentingan di bidang desain teknik 

dan rekayasa produk. 

 

Depok, 23 April 2025 
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Muhammad Dava Aziz Pambudi 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Praktek Kerja Lapangan (PKL) merupakan salah satu program 

pembelajaran yang bersifat aplikatif dan wajib diikuti oleh mahasiswa program 

Diploma, khususnya dalam bidang Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. PKL 

dilakukan sebagai sarana pembelajaran di luar kampus yang bertujuan untuk 

memberikan pengalaman langsung di lingkungan kerja nyata. Dalam 

pelaksanaannya, mahasiswa diharuskan untuk mampu menerapkan pengetahuan 

dan keterampilan yang telah diperoleh selama perkuliahan ke dalam dunia industri, 

sekaligus mengasah kemampuan untuk beradaptasi dengan budaya kerja dan sistem 

yang berlaku di perusahaan. 

Melalui kegiatan PKL ini, mahasiswa diharapkan tidak hanya memiliki 

bekal akademis selama pembelajaran di kampus, tetapi juga kompetensi praktis 

yang sesuai dengan kebutuhan dunia kerja industri. Penerapan PKL penting 

dilakukan sebagai upaya menyiapkan lulusan yang kompeten, profesional, dan siap 

bersaing di dunia kerja industri. Mahasiswa dapat memahami secara langsung 

proses alur kerja, sistem produksi, hingga tantangan dan hambatan teknis yang ada 

di lapangan. Selain itu, melalui interaksi langsung dengan para profesional di 

perusahaan, mahasiswa dapat menambah wawasan pengetahuan dan memperluas 

perspektif mengenai perkembangan teknologi serta praktik kerja yang efisien dan 

efektif. Pengalaman ini tidak diperoleh hanya melalui pembelajaran teori di kelas, 

sehingga Praktek Kerja Lapangan (PKL) menjadi kegiatan penting yang 

menjembatani dunia akademik dan dunia kerja. 

PT. Triakarya Tosan Jaya menjadi pilihan mahasiswa sebagai tempat 

pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan (PKL) karena perusahaan ini bergerak di 

bidang manufaktur industri yang berkaitan erat dengan kompetensi mahasiswa 

Teknik Mesin. Salah satu kegiatan utama perusahaan adalah proses desain dan 
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pembuatan busbar panel sebagai komponen penting dalam panel distribusi listrik. 

Dengan adanya penggunaan perangkat lunak Autodesk Inventor dalam proses 

desain teknik, perusahaan ini memberikan peluang yang tepat untuk mengasah 

kemampuan mahasiswa dalam menggambar teknik secara profesional, khususnya 

dalam membuat desain unfolded busbar yang presisi dan siap untuk proses 

pemotongan material. Kesempatan ini menjadi nilai tambah yang sangat berharga 

dalam proses pembelajaran praktik di dunia kerja industri. 

Manfaat dari kegiatan Praktek Kerja Lapangan (PKL) ini sangat luas, baik 

dari sisi akademik maupun personal. Mahasiswa tidak hanya memperoleh 

kemampuan teknis dalam bidang desain menggunakan perangkat lunak industri, 

tetapi juga dilatih untuk bekerja dalam tim, berkomunikasi secara profesional, serta 

memahami pentingnya efisiensi dan ketepatan dalam dunia kerja. Pengalaman 

langsung di dunia industri menjadi bekal penting dalam membangun kesiapan 

menghadapi tantangan dunia kerja industri setelah lulus dari Politeknik Negeri 

Jakarta. 

Melalui pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan (PKL) di PT. Triakarya Tosan 

Jaya, diharapkan pemahaman yang lebih mendalam mengenai proses desain teknik, 

khususnya dalam pembuatan unfolded busbar panel, dapat diperoleh. Selain itu, 

kegiatan ini diharapkan dapat menjadi media pembelajaran untuk meningkatkan 

keterampilan, memperluas wawasan, serta memberikan kontribusi positif kepada 

perusahaan tempat PKL dilaksanakan. Dengan adanya pengalaman dari kegiatan 

ini, diharapkan sikap profesionalisme dan tanggung jawab dalam setiap proses kerja 

dapat dikembangkan. 

1.2 Ruang Lingkup PKL 

Selama pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan di PT. Triakarya Tosan Jaya, 

penempatan dilakukan di bagian Engineering dengan fokus pada pekerjaan sebagai 

drafter drawing, khususnya dalam proses desain komponen busbar. Bagian ini 

memiliki peranan penting dalam keseluruhan alur kerja perusahaan karena gambar 

teknik yang dibuat akan dijadikan acuan utama dalam proses produksi. Ketepatan 
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dan keakuratan gambar yang dihasilkan sangat menentukan kualitas produk akhir, 

terutama dalam hal dimensi, bentuk, serta efisiensi penggunaan material. Oleh 

karena itu, peran sebagai drafter drawing tidak hanya terbatas pada kegiatan 

menggambar, tetapi juga mencakup verifikasi agar desain dapat diaplikasikan 

secara efisien dan sesuai standar yang berlaku di industri. 

Kegiatan utama yang dilakukan di bagian ini mencakup pembuatan dan 

pengolahan gambar teknik busbar, pembuatan desain unfolded (bentuk pipih untuk 

pemotongan), pengecekan ulang dimensi desain, serta pengarsipan gambar teknik 

menggunakan perangkat lunak Autodesk Inventor. Selain itu, kontribusi juga 

diberikan dalam proses revisi desain berdasarkan masukan dari bagian produksi 

maupun engineering supervisor. 

1.3 Tujuan dan Manfaat PKL 

Tujuan dari pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan (PKL) ini adalah untuk 

memberikan pengalaman langsung kepada mahasiswa agar pemahaman dan 

penguasaan terhadap kondisi nyata di dunia kerja industri sesuai dengan bidang 

keahlian dapat diperoleh. Melalui kegiatan ini, diharapkan teori-teori yang telah 

dipelajari selama masa perkuliahan dapat diterapkan ke dalam praktik kerja yang 

sesungguhnya. PKL juga bertujuan agar kemampuan dalam beradaptasi dengan 

lingkungan kerja profesional dapat dilatih, mulai dari pemahaman terhadap alur 

kerja perusahaan, kepatuhan terhadap prosedur operasional, hingga pengelolaan 

tanggung jawab atas tugas yang diberikan. Selain itu, PKL dijadikan sebagai sarana 

penting untuk penanaman sikap disiplin, etos kerja, serta keterampilan komunikasi 

yang baik dalam lingkungan kerja tim maupun lintas divisi. Tujuan lainnya adalah 

agar wawasan mengenai proses produksi, perancangan teknik, hingga penerapan 

teknologi industri terkini yang digunakan oleh perusahaan dapat diperluas. 

Manfaat dari pelaksanaan PKL sangatlah besar, baik dari segi teknis 

maupun pengembangan soft skills. Dari sisi teknis, keterampilan dalam 

menggunakan perangkat lunak desain teknik seperti Autodesk Inventor dapat 

ditingkatkan, pemahaman mengenai proses desain unfolded busbar yang akurat 
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dapat diperoleh, serta standar dan prosedur kerja yang digunakan dalam industri 

manufaktur panel listrik dapat dipelajari. Selain itu, manfaat dalam pengembangan 

pribadi juga dapat dirasakan, seperti kemampuan berpikir kritis dalam menghadapi 

masalah teknis, kemampuan beradaptasi dengan budaya kerja industri, serta 

kepercayaan diri dalam menyampaikan ide atau hasil kerja. Pengalaman ini 

memberikan gambaran nyata mengenai tuntutan dan ekspektasi dunia kerja 

industri, sehingga dapat dijadikan sebagai bekal berharga dalam perencanaan karir 

dan peningkatan kesiapan untuk bersaing di dunia profesional setelah lulus dari 

perguruan tinggi. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan (PKL) yang telah dilakukan di PT. 

Triakarya Tosan Jaya selama tiga bulan, yaitu dari tanggal 09 Januari 2025 hingga 

17 April 2025, memberikan pengalaman nyata dalam mengenal dan 

mengaplikasikan proses kerja di dunia industri, khususnya pada bidang Engineering 

Design. Seluruh kegiatan yang dijalankan selama PKL memberikan wawasan 

menyeluruh mengenai alur kerja desain teknik, mulai dari permintaan desain 

pelanggan, proses modeling 3D, konversi menjadi bentuk unfolded, hingga 

pembuatan output produksi seperti file DXF. 

PKL ini tidak hanya meningkatkan pemahaman teknis terhadap penggunaan 

perangkat lunak desain seperti Autodesk Inventor, tetapi juga melatih kemampuan 

dalam menghadapi tantangan nyata di lapangan, baik yang berkaitan dengan teknis 

pekerjaan maupun koordinasi lintas divisi. Dengan mengikuti seluruh alur kerja 

yang dijalankan oleh perusahaan, berbagai pembelajaran penting telah diperoleh, 

antara lain sebagai berikut: 

1. Penerapan Software Teknik secara Langsung 

Proses desain unfolded busbar dilakukan dengan menggunakan 

Autodesk Inventor, di mana peserta PKL terlibat langsung dalam tahapan: 

a. Pembuatan model 3D. 

b. Penggunaan fitur sheet metal untuk unfolding. 

c. Ekspor file dalam format DXF untuk produksi. 

2. Peningkatan Efisiensi Waktu Desain 

Berdasarkan data pengamatan terhadap 7 sampel desain unfolded, 

diperoleh waktu rata-rata penyelesaian desain sebesar 5 menit per desain. 

Hal ini menunjukkan bahwa proses desain dapat dilakukan secara cepat dan 

efisien apabila pengguna memahami alur kerja dengan baik. 
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3. Tingkat Akurasi Desain Terjaga 

Selisih antara ukuran desain unfolded dan dimensi aktual hasil 

pemotongan material tergolong kecil dan masih dalam batas toleransi 

produksi industri, sehingga desain yang dihasilkan dapat langsung dijadikan 

acuan dalam proses produksi tanpa banyak revisi. 

4. Pemahaman Terhadap Proses Produksi 

Selain desain, peserta PKL juga memahami kaitan antara desain 

dengan proses manufaktur seperti punching, bending, hingga kebutuhan 

plating. Hal ini penting agar desain yang dibuat sesuai dengan kemampuan 

proses di lapangan. 

5. Kendala dan Solusi 

Dalam pelaksanaannya, sejumlah kendala sempat ditemui, antara 

lain: 

a. Ketidaktahuan awal terhadap fitur sheet metal Autodesk Inventor. 

b. File referensi pelanggan yang tidak lengkap atau tidak jelas. 

c. Keterbatasan waktu untuk konsultasi langsung dengan engineer atau 

supervisor karena padatnya jadwal produksi. 

Namun kendala tersebut dapat diatasi dengan inisiatif belajar 

mandiri, diskusi lintas divisi, serta eksplorasi fitur perangkat lunak secara 

bertahap. 

Secara keseluruhan, kegiatan PKL ini telah memberikan pengalaman yang 

sangat berharga dalam mengembangkan kemampuan teknis dan profesionalisme 

yang diperlukan di dunia kerja. Diharapkan, hasil dari PKL ini dapat menjadi bekal 

penting untuk menghadapi tantangan industri ke depan dan berkontribusi nyata 

terhadap pengembangan sektor teknik manufaktur nasional. 

4.2 Saran 

Berdasarkan hasil pelaksanaan dan evaluasi selama kegiatan Praktek Kerja 

Lapangan, saya memberikan beberapa saran sebagai bentuk masukan yang dapat 
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dipertimbangkan oleh berbagai pihak, baik mahasiswa, institusi pendidikan, 

maupun pihak perusahaan: 

1. Untuk Mahasiswa: 

Mahasiswa diharapkan dapat mempersiapkan diri dengan lebih baik 

sebelum menjalani PKL, terutama dalam penguasaan perangkat lunak teknis 

seperti Autodesk Inventor serta pemahaman dasar proses manufaktur seperti 

bending dan cutting agar lebih siap menghadapi tantangan di lapangan. 

2. Untuk Perusahaan: 

Diharapkan perusahaan dapat menyediakan lebih banyak akses atau 

sesi pembelajaran mengenai proses produksi aktual, sehingga mahasiswa 

dapat memperoleh pemahaman yang lebih menyeluruh antara desain dan 

implementasinya di lapangan. 

3. Untuk Politeknik Negeri Jakarta: 

Perlu adanya peningkatan praktik langsung di laboratorium CAD dan 

manufaktur selama perkuliahan, agar mahasiswa terbiasa dengan perangkat 

lunak dan proses produksi yang umum digunakan di industri. 
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