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LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN

PERANCANGAN DESIGN TRAKTOR DUA RODA
DENGAN MENGGUNAKAN SOETWARE SOLIDWORK
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Disusun untuk memenuhi‘syarat kelulusan mata kuliah Magang Industri di
Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur

Jurusan Teknik:Mesin

Disusun oleh:

Feri Nugroho Adi Noto 2102411020
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Puji dan syukur penulis panjatkan atas kehadirat Allah SWT, yang telah
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§ Laporan Praktik Kerja Lapangan‘ini dibuat dengan tujuan.sebagai syarat untuk
;melengkapl kelulusan Praktik Kerja Lapangan di Program Studi. D=1V Teknologi

ZRekayasa Manufaktur,Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. Selanjutnya,
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eyRy
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Penulis menyadari bahwa laporan Praktik Kerja Lapangan ini masih banyak

pengalaman yang membawa banyak pelajaran berharga.
embangun untuk laporan ini. Semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi

ekurangan dalam penulisan. Dengan ini, penulis mengharapkan kritik dan saran yang

enulis maupun pembaca.

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Sehubungan dengan berkembangnya perusahaan industri maju dan
ketatnya persaingan usaha, maka banyak-perusahaan yang mengembangkan hasil
produknya. Salah satunya adalah yang terdapat pada. PT..Sharprindo Dinamika
Prima yang memproduksi: berbagai macam produk air eompressor, power
product, diesel engine & industrial air solution seperti waterpump. Untuk
menghasilkan_produk yang.bermutu dan berkualitas tinggi, maka diperlukan
peningkatan kualitas yang baik dengan cara memperbaiki proses produksi.
Untukditu maka kita harus' mengetahui bagaimana cara memproduksi barang yang
baik dan bahan-bahan-yang-digunakan serta ukuran bahan yang-digunakan
sehingga dapat menghasilkan barangproduksi‘yang baik dan bermutu tinggi.

Hal tersebut dapat menambah wawasan mahasiswa sehingga dapat
meningkatkan kemampuan mahasiswa dalam menyelesaikan masalah yang
ditemui selama dilapangan dengan bimbingan dari pembimbing lapangan. Kerja
praktek akan membantu mahasiswa memahami pelaksanaan sebuah proyek
secara sistematis agar mencapai hasil yang maksimal.

Kerja praktik memberikan gambaran nyata mengenai proses industri,
sehingga. pengalaman  dilapangan =diharapkan mampu memperdalam
pemahaman. Mahasiswa dapat secara langsung mengamati proses-proses dalam
dunia kerja dan juga dapat menerapkan ilmu<yang telah didapat. Kerja praktik
merupakan bagian dari kurikulum yang terdapat di Jurusan Teknik Rekayasa
Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta yang menjadi syarat kelulusan' bagi
mahasiswa. Sehubungan dengan PT. Sharprindo-Dinamika Prima sebagai badan
usaha yang bergerak di bidang manufaktur produksi, maka diharapkan penulis

dapat mengetahui proses manufaktur produksi yang tengah berlangsung
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di PT. Sharprindo Dinamika Prima saat ini. Kerja Praktik yang dilaksanakan di
PT. Sharprindo Dinamika Prima bertempat pada bagian divisi Product
Development. Pada devisi ini tugasnya adalah membuat pengembangan desain

dari produk yang sudah ada lalu kemudian ditingkatkan menjadi lebih unggul
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dari produk sebelumnya.
1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan
Ruang lingkup Praktik-Kerja Lapangan meliputi :

Waktu . 12 Agustus 2024 — 11 Februari 2024

Tempat : PT. Sharprindo Dinamika Prima

Alamat : JI. Industri Raya Zona Industri Blok A No.6,
Keroncong, Kec. Jatiuwung, Kota Tangerang,
Banten 15134.

Area Praktik : Departemen Designiand Development

Aktivitas : Mendevelop design traktor dari produk yg sudah

ada, Membuat assembly dari produk traktor dua roda,
Membuat 3D part produk , Membuat Drawing 2D
Produk, Melakukan revisi atau perubahan pada drawing
2D produk, Mengukur dan mendesain produk lalu
dikembangkan.

1.3 Tujuan Kerja Praktik
Adapun tujuan dari kerja kraktik di PT. Sharprindo Dinamika Prima

adalah sebagai berikut :

1.3.1 Bagi Mahasiswa
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1.  Untuk membangun sikap professional dan membangun kedisiplinan
mahasiswa dalam dunia-kerjayang-penuh‘dengan tantangan.
2. Mengimplementasikan ilmu/teori yang telah didapat di dalam kelas

ke dunia pekerjaan.



eyieyer uabap yiuyaiijod wizi eduey

s
e
(1]
3
Q
c
=
T
o
S
=
Q.
o
~
=
[}
bl
c
s
~
Q
=
=
[}
T
[}
=
=
=
Q
o
=
<
o
=
Q
s
Ll
—
[
-
o
Of
=
(1)
=
=
~
2
[}
Q
[}
=
—
o
==
o
-
-
o

N
Ooo
o o
- m
Q =
= Q
ces
35S
=1 =
a2z
3 a3
c Q
3 c
x> 3 2
o c
E x
£ 7
358
3 5
2 =
=
338
T ® 5
= ]
o
s 53
2 =
S8 g
"< B
o 2
(od
s QP
Q S
o o
3 =
EJ. ()
8 ®>
< o
w m
o s
£ 3 <
c o
= >
383
3 <
b o
- —
€ 9o 3
= =
28T
3. °
o
s g
Q —
3 5
5
°
g ¢
')
~ S
5 T
M
o] =
e E
= ©n
)
=
=
)
5
=
)
-,
Q
[
o
=]
N—
Q
o
(Y]
=
w
]
i)
~
o
3
QO
w
o
()
3

L
)
=
2]
T
-+
Y

S
m
=
0
S
-+
(Y
3,
;
o
=)
;.
®
i
2,
=
=
®
Q
®
=5
e
o
=,
3
1
-+
Y

-
o
o
=
o
3

Q
3
(]
=

Q
c
o

T
w
o
o
o

=
o
=]
o
-
o
c
['d
o
c
=
c
=
~
o
-

<
o
-
=
3
3
-
o
=

T
o
3
(1]
=
n
o
=
-
c
3
==
o
=
Q.
o
=]
3
(]
=

<
m
o
c
-
~
o
=
w
c
3
o
o
-

3. Melatih kemampuan analisa suatu permasalahan yang ada di dalam
atau dilapangan.
4. Mendapat wawasan tentang dunia pekerjaan.

5. Untuk melengkapi syarat mata kuliah Kerja Praktik.

1.3.2 Bagi Perguruan Tinggi
6. Untuk meningkatkan kualitas lulusan yang trampil.dan professional
dalambidang Teknik Mesin.
7.0 Untuk menjalin'mitra kerja pada instasi dengan Perusahaan.

1.3.3 Bagi Perusahaan
8. Untuk berpartisipasi dalam merelasikan pengembangan SDM dari
duia Industtri-kepada-dunia Pendidikan.
9. Salah satu metode efisien untuk merekrut SDM meningkatkan

kemampuan mahasiswa dalam duia pekerjaanatau Perusahaan.

1.4 Manfaat Kerja Praktik

1.4.1 Bagi Mahasiswa
10. Mahasiswa dapat memahami dan beradaptasi dalam lingkungan
pekerjaan sehingga akan lebih siap terjun kedalam dunia kerja.
11. Untuk implementasikan teori atau ilmu yang sudah didapat di dalam
perkuliahan.
12. Menambah ilmu pengetahuan, khususnya praktek dan wawasan yang
belum pernah dapat di bangku perkuliahan.

1.4.2 Bagi Perusahaan
13. Mendapatkan bantuan tenaga dan pemikiran dalam menjalankan
pekerjaan.
14. Sebagai upaya membantu menyiapkan tenaga terampil bagi

mahasiswa yang akan terjun kedalam dunia kerja

10
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g _Q KESIMPULAN DAN SARAN

oY o
sE X O
5@ § X 4.1 Kesimpulan
23 .
°=='_§ ? Berdasarkan hasil pelaksanaan-Praktik Kerja Lapangan di PT.

D c =

25 B Sharprindo Dinamika Prima; dapat disimpulkan‘menjadi beberapa poin

ct A

2 3 aitu

= = "

53 < 1. Penulis _memahami bahwa dalam membuat suatu “produk itu
oo

;g ‘g membutuhkan proses.yang lama mulai dari observasi, pengukuran,
Qe wn =

52— = mendesain, merevisi design, pembuatan sample, hingga produk final.
%i § Semua itu membutuhkan kesabaran, ketelitian, dan fokus yang tinggi
=

g?% & supaya hasilnya-maksimal

'§ % 2. Penulis mendapatkan pengalaman tentang bagaimana suasana berkerja
i,

=32 di PT . Sharprindo Dinamika Prima dan penerapan praktis dari sebuah
>S9

g§ deisgn yang dibuat di perangkat lunak seperti Solidwork ke dalam
=

§§ bentuk aslinya sehingga penulis mendapatkan pelajaran kedepannya
o n

%% bagaimana proses dalam mendesain sebuah produk:

35

58 4.2 Saran

s 2 Berikut adalah saran dari penulis selama melaksanakan

T3

2; Praktik Kerja Lapangan di PT. Sharprindo Dinamika Prima.

g3

=)

o

o x

55

=2 4.2.1 Saran Untuk Perusahaan

[}

3 S . :
ég 1. Melakukan evaluasi kinerja serta umpan balik secara rutin
i" kepada peserta magang, agar dapat memahami-kelebihan
= serta aspek yang perlu diperbaiki.

E_ 2. Mengajak peserta magang ke tempat pembuatan produk
=)

g' hasil desain peserta magang supaya mengerti bagaimana
g proses pembuatannya dan mengerti jika ada perbedaan,
3

?

5 27
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misalnya didalam desain dan aktual. ukuran dan assembly
nya terkadang sudah terlihat benar tetapi aktual di

lapangannya perlu ditambah material
memenuhi ukuran yang diminta.

) Hak Cipta:
"N\ 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:
_1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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QHONHOD

—

PARAF

: Jaguins ueyingakuaw uep ue)ywnjuesuaw edue) 1Ul sijn} eAiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw bueseq °L

o)
z KEGIATAN
__gAl\E;GAL
g SEHN Orientasi PT. Sharprindo Dinamika Prima
S - Peraturan perusahaan
= - Struktural jabatan perusahaan
% - Alur perizinan
3, - Sosialisasi BPJSTK
=
P4 Pengenalan Divisi Product Development
32 - Project yang sedang dikembangkan perusahaan
A@ustus - Teknis pengerjaan desain
2024 - Peraturan tentang desain yang sedang di development
) )
o Membuat drawing Pump Cover
% Ishoma
B Melanjutkan membuat drawing Pump Cover
Pemeriksaan hasil drawing Pump Cover
Melakukan revisi drawing Pump Cover
SELASA Pengenalan lab untuk development produk dan bongkar part
Melakukan pengukuran pada handle traktor
13 Memulai membuat desain handle traktor (Solidwork)
Aqustus
2024 Ishome_l :
Melanjutkan mendesain handle traktor
RABU Fokus melanjutkan desain assembly handle traktor
Melakukan revisi ukuran desain yang tidak sesuai-pada assembly
14 Ishoma
Agqustus | Melanjutkan desain assembly handle traktor
2024 Revisi ukuran desain yang tidak sesuai
KAMIS Masih melanjutkan desain assembly handle traktor
Membuat drawing parts handle traktor
15 Ishoma
Agustus Melanjutkan drawing parts handle traktor
2024 Melakukan revisi.ukuran drawing
JUM'AT Melanjutkan desain assembly handle traktor
Melakukan pengecekan ukuran desain-dengan.ukuran-aslinya
16 Merevisi ukuran desain dari hasil pengukuran yang telah diambil
Adqustus Ishoma
2024

Membuat drawing dari assembly dan sub assembly
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CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

KEGIATAN

PARAF

@ Mempersiapkan bagian mana saja yang perlu diukur dan revisi di dalam
o desain
% Melal_<ukan pengukuran handle traktor untuk memastikan ukurannya
- sesuai
29 Memperbaiki ukuran part dalam.drawing dan memperbaiki
Aggstus | ukuran desain
2%“ Ishoma
3 Masih melanjutkan'memperbaiki ukuran drawing part dan 3D
SEEASA | Merevisidrawing dari hasil pencocokan ukuran kemarin

ner 1

Mulailmembuat desain pengait belakang traktor dari ukuran yang
sudah.diambil sebelumnya

ywnueouaw eduey jui syny efley yninias neje uejbeqgas dpnbuy

A?‘g:us Ishoma
Merevisi desain 3D sambil membuat pengait belakang traktor
RABU Mengukur sudut dan posisi-lubang pada traktor
Revisi ukuran sudut desain traktor
271 Ishoma
Agustus Melanjutkan revisi ukuran sudut pada desain
2024 Mengukur jarak lubang front cover dan sudut
Merevisi desain traktor
KAMIS | Revisi ketebalan plat pada desain dan penyesuaian lubang
Mengukur detail kecil seperti support handle dil
22 Menambahkan detail-detail kecil pada desain
Agustus shorma
2024 - - - -
Menyesuaikann lebar desain handle sesuai dengan aslinya
4 JUM'AT | Menyesuaikkan dimensi di desain dengan yang.asli
Memastikan ukuran di desain dengan mengukur traktor aslinya
Melakukan revisi ukuran desain seperti tebal plat pada plat support dan
posisi plat support
23 Merevisi drawing.dan menambahkaan toleransi
Agustus o
2024 shoma

Melanjutkan merevisi drawing dan menambahkan toleransi

Hasil drawing yang sudah di revisi selanjutnya di print lalu akan
dilakukan pemeriksaan oleh pak odilo
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CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

S
na
a
0
K°)
~+
(3
=

HARI
KEGIATAN PARAF
=SANGGAL
: SENIN Mempersiapkan untuk pengukuran gearbox
=l Melakukan Pengukuran Gearbox
-+ R R
% 26 Mulai membuat desain gearbox
= Agustus Memperbaiki drawing handle traktor
==
% 2024 Ishoma
g Melanjutkan memperbaiki drawing
=SELASA | Melanjutkan memperbaiki drawing handle
o 2 Ishoma
2 Agustus - " :
= o004 Melanjutkan memperbaiki drawing handle
it Merevisi drawing dan membuat pdf dari drawing yang akan di
RABU ™ | print
28 Ishoma
Agustus Melanjutkan revisi drawing dan membuat pdf dari drawing
2029 Mencoba assembly handle ke gearbox quick
KAMIS Mengeprint hasil drawing &@%
Mengukur ulang posisi lubang cover depan quick
Mengedit desain handle menyesuaikan gearbox quick
Assembly desain handle dan dudukan mesin yang disesuaikan
dengan gearbox quick
Mengukur roda, as roda, pelek roda, tuas rem, tuas throtle dan
29 detai kecil lainnya
Agg;us Membuat desain shaft dan detail lainnya
Ishoma
Melanjutkan desain
Mengukur batang tuas throttle dan tuas belok dan mengukur
panjangnya
Melanjutkan.assembly gearbox traktor.quick
] Melanjutkan assembly gearbox dan handletraktor dan assembly
JUM'AT | detail seperti throttle dan tuas hand brake
30 Ishoma
Agustus Membuat assembly batang yang terkoneksi dengan hand brake
2024 yang menuju gearbox dan throttle yang menuju ke belt
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CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

= HARI KEGIATAN PARAF
STANGGAL
-§. SENIN Membuat roller dan belt pada assembly
= 2 Membuat support cover belt depan
O'QSeptember Ishoma
= 2024 Menambahkan baut dan pin pada setiap lubang
}SELASA Memulai drawing dari.assembly traktor quick
3. 3 Ishoma
t . 5 . .
szenggnArber Melanjutkan drawing dari assembly traktor quick
'“,; Membuat drawing dari.sub assembly traktor. dan dibuat menjadi
=, RABU | g
S Memulai mengembangkan gearbox quick yang sudah ada
x 4
nﬁeptember tshoma &@%
S 024 Mengukur gearbox quick
Melanjutkan mengembangkan gearbox quick
KAMIS Melanjutkan memodif gearbox guick left
5 September | Ishoma
2024 Masih melanjutkan memodif.gearbox quick left
JUM'AT Melanjutkan memodif gearbox quick right
6
September | Merevisi desain gearbox supaya bentuknya original
2024
Ishoma
Melanjutkan revisi desain gearbox
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HARI
KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN Melanjutkan memodif desain gearbox Left
Ishoma
&September 2024 | Menyesuaikan posisi lubang cover left dengan penutup
_E covernya
@ SELASA Melanjutkan memodif desain gearbox L dan R
D Ishoma
P Septem ber 2024 Memodif penutup cover supaya ukuran lubangnya'sama
= dan menambahkan bentuk lekukan yang menjadi ciri khas
B Memperbaiki kedalaman lubang pada desain penutu
8§ RABU coverIO A / z
Ishoma
11 September 2024 Memodif ulang desain penutup cover.agar tempat
bearingnya masuk-ke dalam gearbox
KAMIS Membuat chamfer pada body cover right gearbox
Ishoma
12Septelpifr 2024 Melanjutkan membuat chamfer pada right gearbox
JUM'AT Melanjutkan membuat chamfer pada right gearbox
13 September 2024 | |shoma
Menyelesaikan.membuat chamfer pada right gearbox
CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
HARI
KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN
Libur
16 September 2024
SELASA Melanjutkan membuat chamfer pada gearbox L
17 September 2024 | Ishoma
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RABU berbeda dari sebelumnya %
. Ishoma
_3, peptember 2024 Melanjutkan membuat desain gearbox baru
s Merubah posisi lubang untuk'mekanisme:belok pada
| = KAMIS gearbox P . .
:; Memulai membuat penutup cover gearbox L madel baru
% | b Ishoma
- eptember 2024 Melanjutkan membuat penutup cover gerarbox L model
2 baru
o , Membuat penutup eover gearbox R dan membuat cover
= JUM'AT gearbox R
20 September2024 | Ishoma
Q Melanjutkan membuat penutup cover dan cover gearbox
-+
2 R
CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
HARI KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN Melanjutkan menyelesaikan desain gearbox L dan R
23 September 2024 | Memulai untuk membuat part mold dari pump cover 3 inch
dan 4 inch
Ishoma
Melanjutkan membuat part mold dari pump cover 3 inch dan 4
inch
SELASA Melanjutkan membuat mold pompa 4 inch
24 September 2024 | Ishoma
Membuat assembly core dan patternjppump case dan membuat
dudukan core pada pump case 3 dan 4 inch
Melihat ke workshop bagaimana cetakan mold dibuat
RABU Memasang Part Mold yang sudah dibuat kemarin kedalam
papan tebal 16:mm
25 September 2024 | Membuat drawing.dan pdf dari part design mold yang.sudah
dibuat
Ishoma
Sedikit melanjutkan desain new gearbox dan membaca jurnal
tentang traktor dll
KAMIS Membuat desain Lead Screw mesin bubut dan Nutnya dan

membuat drawingnya

38
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zgeptember 2024

Ishoma
Melanjutkan membuat desain Lead Screw dan Nutnya

39

5 2 JUM'AT Membuat mold bearing case pump 3 dan 4 inch
§ 2ESeptember 2024 | Ishoma
3 - : Melanjtukan membuat mold bearing case pump 3 dan 4 inch
=]
T )
§ ;5- CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
@[ = HARI
o §ANG GAL KEGIATAN PARAF
z' tg SENIN Membuat Suction Flange 3 dan 4 Inch
; = Ishoma
E 3 gp fember 2024 Melanjutkan Membuat Suction Flange 3 dan 4 Inch
= QSELASA Melanjutkan Pengembangan Design Gearbox Madel Baru
o = , . ;
5 o Melihat ke lapangan bagaimana bentuk suction flange pada pompa
g Membuat Mold Suction Flange 4 Inch versi 2 yang ditambahkan
w ketebalan 2 mm
zo' 1 Oktober 2024 | Ishoma
§ Merevisi versi 2 dari suction flange supaya ketebalan yang
3 ditambahkan bisa ikut ke scale up
§ Melanjutkan mengembangkan design gearbox-model baru
%. RABU Membuat mold discharge flange
,Br Membuat drawing As Bor Engine
= Melanjutkan membuat mold discharge 3.dan 4 Inch
§' Ishoma
: 2 Oktober 2024 Melanjutkan membuat mold discharge 3 dan 4 Inch &%
’,<:: Membuat power point mengenai perbandingan design gearbox
g model 1,2 dan 3
5 KAMIS Membuat mold pulley 3 Inch
c Melihat ke bagian machining untuk membuat penyangga untuk
% dial'yang digunakan untuk mengukur concentric flywheel yang
= ada magnetnya
Mulai membuat penyanggauntuk dial
3 Oktober 2024 Ishoma
Membuat meja untuk meletakkan dial yang digunakan untuk
mengecek concentrik flywheel magnet
Melanjutkan membuat pulley 4 Inch
JUM'AT Melanjutkan membuat pulley 4 Inch
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undede )njuaq wejep 1ui sijn} efiey yninjas neje ueibeqas yelueqiradwasw uep uejywnwnbuaw buese|iq 'z

T Melanjutkan pengembangan gearbox traktor model baru
= 8 Ishoma
_g- 4§ktober 2024 Melanjutkan pengembangan gearbox traktor
;n'a.' ;: Menulis laporan mingguan untuk minggu ke 8
e Melanjutkan pengembangan gearbox traktor
=4
g—._.
’; CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
= HARI
B \GGAL KEGIATAN PARAF
(")
‘.‘i, SENIN Mengukur roda gigisgearbox quick di lab PD
E’ Membuat design roda gigi untuk gearbox model baru
O%Oktober 2024 | Ishoma
E.- Melanjutkan design roda gigi

Mempersiapkan dan mengecek kembali design roda gigi

SELASA yang sudah dibuat

Mengukur kembari bearing, as-roda, dan roda gigi'gearbox
Melanjutkan membuat design roda gigi

08 Oktober 2024 | Ishoma
memperbaiki power point model gearbox shark

Melanjutkan membuat roda gigi gearbox

RABU Melanjutkan design roda gigi gearbox model baru
Assembly design gearbox baru dengan memasang handle, é%

eyieyjer Laba Myiuyaiijod 1efem Buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uednnbuad °q

‘yejesew hjens uenefun neje yi1y uesiinuad ‘uesode] uesiinuad ‘yejwyl eAie)y uesjjnuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebupuaday] yniun efuey uediynbuad ‘e

base diesel dan roda

Memulai untuk merevisi design gearboex baru supaya bisa
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09 Oktober 2024 dipasang handle quick
Ishoma
Melanjutkan revisi design gearbox baru
KAMIS Melanjutkan revisi design gearbox terbaru
Ishoma
10 Oktober 2024

Masih melanjutkan.revisi design gearbox

Melanjutkan revisi design gearbox supaya bagian kanan
JUM'AT dan kirinya sama dan lubangnya juga pas dengan base
diesel dan pengaitnya

11 Oktober 2024 Ishoma

40




Masih melanjutkan revisi design gearbox supaya kanan
kirinya sama

-
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T
Q
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Q
g =
"-.
v B
v
=

CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

HARI
TANGGAL

KEGIATAN PARAF

Membuat revisi.design gearbox dari awal supaya
SENIN sketchnyaitu step by step sehingga lebih mudah untuk di
tracking dan diubah saat ada perubahan kedepannya

eyieyer uabap yiuyaiijod wizi eduey

Ishoma

eue)Ler !JaﬁLN >|!|||)|a|;

Melanjutkan revisi-design gearbox dari awal

14 Oktober 2024
Menyesuaikan cover gearboX yang lamasupaya bisa

dipasang

SELASA melanjutkan menyesuaikan cover.gearbox

Memaodif roda gigi yang standar bawaan menjadi roda
gigi yang mirip dengan roda gigi quick

Ishoma

15 Oktober 2024

Melanjutkan memaodif roda gigi agar mirip aslinya

Melanjutkan membuat rodagigi yang mirip dengan
aslinya

Mengassembly roda gigi yang sudah jadi ke gearbox baru
yang sudah dibuat

Menyesuaikan design cover gearboX supaya mengikuti
lekukan yang ada di.gearboxnya
16 Oktober 2024

Ishoma
Melanjutkan design cover gearbox
Membuat part chamber engine diesel dan drawingnya

RABU
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Melanjutkan.menyesuaikan design gearbox

Melanjutkan assembly roda gigi dan menyempurnakan

KAMIS design

Finishing design gearbox
17 Oktober 2024 Ishoma
Melanjutkan finishing design gearbox

41
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Mengukur frame water pump di tempat pengujian agar
sesuai dengan gambar drawing

11od i1y eadid yeH S

21 Oktober 2024

Ishoma

Melanjutkan finishing gearbox

Membuat animasi pergerakan roda gigi

SELASA

Menambahkan assembly handle; base diesel, hitch, cage
wheel pada model new gearbox

22 Oktober 2024

Membuat animasi dari assembly tersebut

Membuat part casting dan drawing dari gearbox

Ishoma

Membuat animasi dengan'menghide cover sehingga terlihat
mekanisme gearnya

RABU

Merevisi drawing.cover gearbox L.dan R dan merevisi
animasi pergerakan roda gigi

23 Oktober 2024

Membuat animasi sinematik yang memperlihatkan seluruh
bagian. traktor

Merevisi animasi sinematik.dan.membuat-revisi-drawing
dan finishing penutup cover gearbox

Ishoma

Melanjutkan revisi animasi dan revisi drawing dan finishing

42

i JUM'AT Melanjutkan finishing design gearbox
?I Membuat Craddle Plate
Ishoma
18 Oktober 2024 Melanjutkan finishing design gearbox
’; Mengukur framewater pump untuk evaluasi-hasil
== drawing
=2 Menulis laporan hasil kegiatan
— 1
Q
2
= CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
A HARI
— KEGIATAN PARAF
~ TANGGAL
—a
SENIN Finishing Cover Gearbox
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Membuat animasi dengan pergerakan kamera yang sudah

11od ijiw eydid yeH S

28 Oktober 2024

Merevisi design partas roda dan menyingkronkan part'yang
terhubung dengan as roda

Ishoma

Melanjutkan merevisi design part as roda quick
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SELASA Melanjutkan revisi designas roda
Mengukur kopling belok traktor quick
Membuat design kopling belok traktor
28 Oktober 2024
Ishoma
Membuat shaft NS 3inch.dan NS 4 inch
RABU Melanjutkan membuat design-kopling
30 Oktober 2024 Ishoma
Mengassembly design kopling traktor quick
KAMIS Membuat animasi kopling traktor
31 Oktober 2024 Ishoma

43

KAMIS diperbarui dan lebih smooth
ﬁi.r Ishoma

Melanjutkan membuat animasi-dengan-pergerakan kamera
= yang lebih smooth
@4 Oktober 2024
=]
o Membuat animasi dengan menghide seluruhnya menyisakan
g roda-gigi dan ditambah kamera yang bergerak ke depan
u k. - - -
® JUMAT Merevisi smem.atlk dap menambahkan moving kamera dan
= membuat drawing dari
o
5 Ishoma
o Merender hasil animasi traktor ke dalam mp4
&5 Oktober 2024 .

Memperbaiki detail kecil seperti jarak roda gigi, rumah

bearing, dll

CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
HARI
KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN Membongkar as roda quick dan mengukur part partnya
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Melanjutkan membuat animasi kopling

Membuat lubang untuk membuang oli pada gearbox traktor
Melanjutkan membuat animasi kopling

JUM'AT

Merevisi lebar pengangan‘handle danmembuat drawing dari
semua part yang ada di-handle saga

ovember 2024

Ishoma

Melanjutkan revisi lebar pegangan handle

CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

veuLer !ﬂlﬁaw HUYLUIPd AW eadideH O
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Ishoma

44

A KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN Melanjutkan membuat drawing part.dari handle saga
4 November 2024 Ishoma
Melanjutkan membuat drawing handle saga
Mencoba membuat gearbox yang jikadibuka cover penutup
sampingnya bisa untuk membongkar roda giginya
SELASA Mengeprint hasil drawing
Memulai design gearbox dan penutupnya supaya lubangnya
lebih lebar untuk.membongkar roda gigi
5 November 2024 Ishoma
Melanjutkan design gearbox
RABU Melanjutkan membuat design gearbox L dan penutupnya
supaya lubangnya lebih lebar
Ishoma
6 November 2024 Melanjutkan membuaf[ design gearbox L dan penutupnya
supaya lubangnya lebih lebar
Membuat explode view untuk direview part part dalamnya
KAMIS Melanjutkan membuat design gearbox R dan penutup covernya &@%?
supaya lubangnya lebih lebar dan mudah dibongkar
Mengedit profil rib pada cover penutup gearbox menjadi 60°
7 November 2024 pada as roda dan menggeser posisi lubang
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Melanjutkan mengedit profil Rib pada cover penutup gearbox

Mengassembly part -part yang sudah diubah menjadi bentuk
traktor utuh

w eydideH S

JUM'AT Finishing design terbaru gearbox
Membuat drawing dari roda gigi-traktor
Ishoma
jlovember 2024 Melanjutkan‘Membuat drawing dari roda gigi traktor
Melanjutkan finishing design terbaru gearbox

CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

vem>||er L1apaN puyIjod

Mengukur ulang as roda di PD

Merevisi design asroda

13 November 2024 | Membuat part machine cutting untuk repair
Ishoma

Melanjutkan. membuat part machine cutting

Melanjutkan.untuk melengkapi part part assembly gearbox
yang untuk di explode
Mengassembly handle saga ke gearbox yang baru
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KAMIS

Ishoma
14 November 2024 | Membongkar as pulley dan sprocket roda gigi gearbox

Membuat sketch by hand untuk acuan design solidwork

45

HARI
KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN Membuat design handgrip untuk handle traktor
Merevisi drawing roda gigi yang akan dibuat samplenya
Ishoma
11 November 2024 Melanjutkan Revisi drawing roda gigi
Melanjutkan design handgrip
SELASA Finishing design handgrip
Finishing part part new gearbox traktor dan melengkapi part
yang kurang
12 November 2024
Ishoma
Melanjutkan finishing partpart new gearbox traktor
RABU Melanjutkan melengkapi.part - part gearbox
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JUM'AT

Membuat hand sketch dari sprocket gear dan mendesainnya
di solidwork dan juga merevisi as pulley

;s
;

wfeidid e S

November 2024

1jod3

Ishoma

Merubah design handle saga yg lama supaya cocok dengan
gearbox terbaru dan menambahkan.lubang di front cover
supaya handle bisa digeser

CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

e ueer mabaN )i uxaﬂ

HARI
KEGIATAN PARAF
TANGGAL
SENIN Membuat drawing dari handle saga yang sudah dimaodifikasi
supaya bisa di adjust posisinya
Ishoma
18 November 2024 Melanjutkan membuat drawing handle saga yang sudah
dimodifikasi
SELASA Mengeprint hasil drawing handle saga
Membuat drawing dari as roda.dan as pulley
Ishoma
19 November 2024
Melanjutkan membuat drawing dari as roda dan pulley
RABU Membuat drawing assembly shaft gear bagian 2,3, dan 4 dan
membuat drawing dari part shaftnya
Ishoma
20 November 2024 Melanjutkan membuat drawing dari assembly dan part
shaftnya
Menambahkan baut pada assembly traktor yang nantinya untuk
KAMIS .
diexplode
Ishoma
21 November 2024 Mengexplode bagian transmission housing grup pada desain
gearbox traktor
. Melengkapi part roda gigiryang kurang.dan'memulai untuk
JUM'AT explode
Ishoma
22 November 2024 Melanjutkan explode roda gigi

Mengedit garis explode line transmission housing grup

46
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CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

KEGIATAN

PARAF

Melengkapi part part pada handle seperti throttle, connector turn

47

9
o
S
=}
Q
3
§ © SENIN bar, hand turn lever
B = Membongkar sprocket shaft
; 25Riovember 2024 | Ishoma
g 3, Melanjutkan-melengkapi part part pada handle
Q an = - -
5 2 SELASA Merevisi deS|g_n _geqrbo_x supaya dlta_mbah tulan_gan_dan
; (1) bentuknya sedikit dirapihkan yg nantinya akan dijadikan sampel
- Ishoma
@ 26&ovember 2024 - SRR
g o Melanjutkan revisi design gearbox
S W
| = RABU
5| 27 N@vember 2024 LIBUR PILKADA
S (Y
e KAMIS Membuat drawing blanking plate part handle supaya menjadi
@ DWG supaya bisadi-laser cutting
2 Ishoma
ol 28 November 2024 [ =
5 Melanjutkan membuat drawing
o
3 JUM'AT Mengupdate shaft sprocket roda gigi-bagian 3 danmengupdate
e U drawingnya
§ Melanjutkan menambah tulangan pada design gearbox
£| 29 November2024 | Ishoma
4 Melankutkan menambah tulangan.pada.design gearbox
=
o
o
=
3
e
":"- CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
z Hari KEGIATAN PARAF
2 Tanggal
§ SENIN Menambahkan Rib pada tulangan design gearbox
8 | 2Desember 2024 Ishoma
- Melanjutkan menambahkan rib pada tulangan design
SELASA Melanjutkan menambahkan.rib_pada tulangan.design gearbox
Mengukur kotak molding Type 12 16 di foundry untuk dibuat
3 Desember 2024 desi ggnnya g 1yp y
Ishoma
Membuat part molding kotak
RABU Melanjutkan membuat part kotak molding
4 Desember 2024 Melanjutkan mengerjakan design geabox




T Membuat drawing dari part kotak molding

= Ishoma

s Melanjutkan drawing dari part kotak molding

& Mengecek ke foundry untuk mengukur apakah ukurannya

sudah sesuai
Melanjutkan revisi drawing ketak molding

KAMIS Melanjutkan mendesign.cover gearbox
Mengukur Mold type 11 15 di Foundry

Membuat desain mold type 11 15

eyieyer uabap yiuyaiijod wizi eduey

esember 2024
Ishema
Melanjutkan membuat desain mold type 11 15
JUMAT Membuat drawing dari design mold type 1115

Membuat drawing rubber handgrip

Melanjutkan membuat desain geabox yg ditambah tulangan
6 Dwsember 2024 Ishoma

Melanjutkan design gearbox yg ditambah tulangan

aexjef Yabag]yiwjaaljod yijiw exdib yeH
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CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
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Hari .
Kegiatan PARAF
Tanggal
SENIN Menulis Laporan Minggu ke 16 dan 17
Melanjutkan menambahkan rib pada tulangan gearbox
Ishoma
9 Desember 2024 Merapihkan desain handle dan connection bar untuk beloknya

Melanjutkan design gearbox yang ditambah tulangan dan
menambahkan draft sudut untuk casting
SELASA Membuat part machining dan molding dari design gearbox

Mengukur rak yang digunakan untuk gudang baru

Membuat design rak

N —
) )
S5
o o
= -}
Q Q
3
3 a
= =]
Q Q
= =
3 5
< wn
;_ o
3 S
3 Q
a Q
9 2
E]
o
3 -
> o
c
3 »
o o
1) c
T c
= 5
< ==
s 3 £3
@ S
o c
o =4
Q w
g 3.
- g
o 3
= B
Z =
< o
<
£ a
: o
28 2%
S 3
- ~
c Xy
= >
w o
bt g
3. =
o
> 23
o S
3 s
g' o
2 3%
c Yy
= =
o "
o c
s 23
£ o
3 -

10 Desember 2024
Ishoma
Melanjutkan membuat design rak
RABU Melanjutkan mendesain rak gudang
Ishoma
R Scmber 2024 Melanjutkan mendesain rak gudang
KAMIS Melanjutkan mendesain rak gudang
Ishoma &Q}%
R Scmber 2024 Melanjutkan mendesain rak gudang
48
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N =
. oy e+
?T- g :g : ; JUMAT Membuat drawing dari rak gudang dan merevisi ukuran
s 8585 =
= Q3 [ T3 - - . =
‘; % _g-‘; |93 = Mengecek kembali ukuran rak gudang yang sudah di revisi
5% 585 g Finishing dan menambahkan partyang kurang seperti support
e B8 — kaki dan juga menyesuaikan ukuran drawingn telah di cek
c=Bg| ber 2024 jug y u gnya setelah di ce
3 &S fDesember ke gudang
Z ; 58 § Ishoma
5228 = - L
3 g 7a ~ Melanjutkan finishing rak gudang
S H
12285
333, = CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI
3355 ©
= 3 7T .
T xoc Hari
82358 Kegiatan PARAF
= E %g g Tanggal g
; < 5 SENIN Merevisi drawing box molding type 12 16 dan 11 15
T3 g g Melanjutkan membuat partmachining dan mold dari gearbox
<. § ig Membuat rahang chuck yang sesuai dengan suction flange
2 EE= Melihat dan mengevaluasithasil design handle yang sudah
.~ 75 39 - - g
g 053 | 16 Desember 2024 dibuat di depan PD
e 8352 Ishoma
= L3 A
E ; g § Melanjutkan membuat chuck khusus untuk.suction flange 3
3558 inch
~ o 23
9, Q Y= 5 "
g3 :_:i SELASA Melanjutkan membuat chucl:nléﬂusus untuk suction flange 3
% :’:7 g §_ Membuat drawing dari batang connector handle ke gearbox
—~ =7
S ool Ishoma
o
) 23 Mengeprint hasil drawing batang connector kopling lalu
o -
3 ©<| 17Desember 2024 mengecek ke PD
T :—,% Membawa sample handle ke engineering.untuk dimodifikasi
Z. 3 ;,5 bagian pegangannya agar.bisa dipasang rubber handgrip
= 5 2 Melanjutkan membuat jaw chuck suction 3 inch
T T C . -
s B3 Membuat rahang chuck untuk suction flange 3 inch dan
g ET RABU membuat drawingnya
8 Melanjutkan.membuat jaw chuck4.inch %
=4
a3 Ishoma
- 18 Desember 2024 - = -
; Melanjutkan membuat jaw chuck 4 inch
c
g
5
g
3
1)
5
- 49
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KAMIS

Mengecek ukuran batang panjang connector handle ke PD dan
mengecek ke foundry jarak lubang box molding type 12 16 dan
1115

Merevisi design dari batang connector handle dan‘box molding

19 Bésember 2024

Ishoma

Merevisi posisi lubang mold type 12 16 dan type 11 15

Membuat.inside jaw chuck untuk suction flange 3 inch

JUMAT

Melanjutkan membuat drawing inside jaw chuck suction
flange 3 inch 07.00 - 09.00

5 5
Y
=
o)
T
-+
Y
S
=
o
=l
;.
[}
=
S
pe
2
o
Q
)
-
=
Y
—
Q)
1
-+
o

20 Desember 2024

Membuat inside jaw chuck suction flange 4 inch

Ishoma

Merevisi handle yang sudah dibuat sample

Melihat ke bagian machining jig bubut silinder untuk dibuat
designya yg akan digunakan untuk suctionflange 3 inch

CATATAN KEGIATAN PROGRAM PRAKTIK INDUSTRI

Hari .
Kegiatan PARAF
Tanggal
SENIN Merubah design jig bubut silinder yang sebelumnya bentuknya
dalam 1 part diubah menjadi beberapa part lalu diassembly
Membuat Drawing Jig Bubut Suction Flange 3 Inch
Ishoma
23 Desember 2024 Melanjutkan membuat drawing jigibubut
Melanjutkan merevisi dan membuat drawing batang panjang
kopling gearbox
SELASA Merevisi drawing batang panjang kopling handle
24 Desember 2024 Membuat jig bubut suction flange 4 inch
Ishoma
Melanjutkan membuat jig bubut suction 4 inch
RABU
25 Desember 2024 LIBUR &@%7
50




Melanjutkan design gearbox menjadi desain untuk molding
dan machining

ember 2024 Merevisi drawing untuk %:rl?tiu?r}gﬂjig bubut suction 3inch

KAMIS

0
NI

Melanjutkan design gearbox untuk machining dan molding

Ishoma-

Merevisi desigt sample

Membuat design tempat untuk meletakkan tool ditengah
/ tengah handle \

/ Ishoma . £y
Y Melanjutkan membuat design tool box handle

JUMAT

ember 2024
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abuari 2025.

Lampiran 2 Pengerjaan Desain Traktor

DIBERIKAN KEPADA:

025/sDP

Telah melaksanakan Magang di PT Sharprindo Dinamika Prima pada
Divisi Product Development terhitung sejak 12 Agustus 2024 s/d Il

FERI NUGROHO ADI NOTO

Selalu Ada Solus!

Lampiran 1 Sertifikat Magang
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a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

Z

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA



PE| & 27 @ X
[}
MMGS

HIE X1 i
(=) X |-
8. 3. |b —
m ‘o3 |
g B LW o7 o
E 2 T g b=
> b 282 |8
& e —_— 3
s MmN L G
= q g
g azZ-
™
c g 8i:
2 il
- 3¢ [
w M mm,mm n
o 5 [
o & ; m
g lag
= _m Emm + [ £
- IS — A |
R E flaos: . s 5386 06/ 20
© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




59

Lampiran 4 Hasil desain handle traktor setelah difabrikasi ¢
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FM-SDP-PDO1/06/01
DESCRIPTION
P—
PT.SHARPRINDD OINAMIKA PAIMA
ASSEMBLY SHAFT RODA
BAGIAN 1
Aasendly As Roda Bagian 1
-

PART NUMBER

ITEM NO. |
1 IS 8 1512.1 - 0340 - BI0DENC 0 68
2 [Gear Bagian ISLOPRT
3 Pipe As Roda
B B27.™ - 3AM1-38

61

g
2108

2445

1958

Lampiran 8 Mendesain jig bubut custom untuk salah satu part pompa air

Lampiran 7 Drawing assembly dari salah satu bagian roda gigi

u
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PART NUMBER

arty:
1 Mounting Chuck §g Subdl 1
2 [Pase Housing Plate Bg bubut 1
3 [Engsel Base 59 Subdl 2
& fock Plate Jig SBubut 2
5 Engsel Tutup Jig Bubut 1
5 Plate Housing Tutup Jeg Subut 1
7 [iate 01 Alas Tulup Jig Bubul Suction & inch ]
8 Plate 02 Sawah Tutup Jig Subut Suction & Inch 1
9 Plate 03 Atas Base Bg Bubut Suchion L Inch 1
0 Plate 0L Bawah SBase Jig Subul Suction L heh 1
T [SUCTION FLANGE 1
o = s m— -
Ssae -

PT.SHARPANDD OINAMIKA PRIMA

ASSEMBELY NG BUBUT
SUCTION & INCH
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