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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam rangka meningkatkan aspek keahlian professional Jurusan Teknik
Mesin, Politeknik Negeri Jakarta telah menyediakan sarana dan prasarana sebagai
penunjang pendidikan, namun belum optimal teeri danpraktik di kampus saja. Dalam
dunia kerja kita dibutuhkan untuk meémadukan antara teori dan praktik yang mana
keduanya kita dapat darismasa perkuliahan dan On The Job Training(OJT). On the
Job Training (OJT) merupakan salah satu metode pelatihan yang mengajarkan
pengetahuan, keterampilan, dan kempetensi yang diperlukan oleh mahasiswa untuk

pekerjaantertentu didalam tempat kerja.

Dalam dunia industry otomotif, engine diesel merupakan peran yang sangat
penting sebagai sumber tenaga untuk kendaraan komersial dan unit alat berat, serta
engine-engine industrial lainya. PT. Trakindo Utama merupakan satu satunya dealer
resmi produk caterpillar di Indonesia, dan bisa di sebut engine yang digunakan untuk
unit alat berat mengunakan engine diesel.. Engine diesel terkenal dengan daya tahan
dan' efisiensinya, namun seperti engine pada umumnya, engine diesel juga
memerlukan perawatan, perabaikan dan pergantian agar tetap beroperasi dengan
normal. Salah satu komponen penting yang ada dalam'mesin diesel adalah cylinder
liner, engine diesel umumnya menggunakan cylinder liner, cylinder liner sendiri
berfungsi untuk tempat naik turunya piston; serta tempat terjadinya proses

pembakaran.

Selama engine beroperasional, cylinder liner dapat mengalami korosi dan
keausan atau kerusakan akibat gesekan yang terjadi antara ring piston dan cylinder
liner sendiri. Oleh+karena itu, perawatan dan pergantian cylinder liner-sangat di
diperlukan, untuk menjaga kinerja engine dan memperpanjang umur pakainya, maka
dari itu proses disassembly, assembly dan inspection dari cylinder liner pada engine
diesel perlu diperhatikan dan mengunakan Langkah-langkah yang benar. Proses dari
awal sampai akhir inspection kelayakan cylinder liner ini melibatkan berbagai tahapan
teknis yang harus dilakukan dengan teliti dan hati-hati agar tidak merusak komponen-

komponen lainya.

10



ejeyer 1abaN yiuyaiijod uizi eduey

T
b
(]
=
Q
<
[~
T
o
=
e
Q.
o
=
3
(]
=
<
Q
=
o
=
=
(1]
T
(]
=
=
=
Q
Q9
=
<
o
=
Q
3
o
N—
o
-
)
o
-~
()
=
2,
~
=
[
Q
(]
=
S
Q9
=
o
-
-
o

N
= - 2 Y
S )
s 28
> @
e e s
253
2985
=
3 23
c o
<
: g
= =~
287
= T
m
3 -]
m =-
=
338
FEE
= ©
o
5332
S8 g
< B
® 8 3
o
9 @B
Q S
9 o
S =
o o
o -
< °
(7] m
o S
c =
s =g
= E]
2273
- -
< <
S =
= =
= 3
= 5
= ey
3. °
Q. S
o =
m —
3 £
g 3
z S
o
=~ >
5 T
T B
° =
= s
= @
o
=
~
-
=
~
)
3
o
3.
QO
c
Y
b=
w
| =
o
g
3
Q
w
S
o
=

L
)
B
8]
S
-+
Y

=
m
x
0
©
-+
Y
§.
;
1
o
;.
o
x
E.
x
=
®
Q
o
=.
h
o
x
3
q
-+
Y

[y
o
o
-
o
=
Q
3
(1)
>
Q
c
e
T
w
(1)
o
Q
=
o
=
o
-
o
<
w
L,
c
=
(<
=
=~
o
-
<
-
-
<
=
3.
-
o
=]
T
o
3
(1]
=
N
o
=
-
c
3
=
o
=
Q.
o
=
3
(]
=
<
o
o
<
-
=
o
=
w
c
3
o
o
-

Berdasarkan hal tersebut, laporan ini bertujan untuk mempelajari serta
memahami prosedur dan teknik yang digunakan dalam proses disassembly, inspection
dan assembly cylinder linear pada engine diesel. Proses ini dilakukan agar dapat
mengetahui Langkah-langkah yang benar dalam membongkar dan merakit komponen

dengan tujuan meningkatkan keterampilan teknis dalam perawatan engine diesel.

1.2 Ruang Lingkup On The Job Training

1.2.1 Bagian / Unit- Kerja
Tempat : PT. TRAKINDO UTAMA BSD
Waktu 102 September.—31 Desember 2024

Depertemen  : Service
Deyisi : Workshop dan Service Support

1.2.2 Jenis Kegiatan
Ruang lingkup On The Job Training (OJT) yang dilakukan di PT. TRAKINDO
UTAMA BSD pada devisi service meliputi:

Melakukan overhoul engine pada engine C-15;,3512, 3516, D8R, C4 .4, dll.
Melakukan pengukuran berbagai komponen engine.

Melakukan inspeksi pada komponen engine.

Pendataan sparepart dan komponen engine.

Melakukan tes load pada berbagai engine.

Pengukuran motor stater dan preparation.dyno:

Support tim service support.

®© N N R W s

Melakukan garis besar proses end to end

Tujuan dari perkerjaan tersebut yaitu.untuk memperpanjang umur_pakai pada
engine atau unit caterpillar, pekerjan yang di angkat oleh penulis untuk laporan ini
adalah “Inspection Kelayakan Cylinder Liner Pada Engine Cat C15”. Kegiatan ini
dilakukan dari pembongkaran pada engine, inspect pada cylinder liner, pengukuran

block, pengukuran cylinder liner, linear projection, dan esssembly cylinder liner.

1.3 Tujuan dan Manfaat On The Job Training

1.3.1 Tujuan On Job Training

11
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1. Mengenal suasana kerja yang sebernarnya, agar penulis memahami sejauh
mana mereka harus mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia kerja.
2. Mengimplementasikan materi yang selama ini didapatkan di perkuliahan

sehingga dapat diterapkan dengan baik.
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3. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di dalam
dunia kerja.

4. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi=pribadi yang mandiri,
mampu bersikap,»,mampu memecahkan masalah dan mengambil keputusan
yang tepat.

5. Melakukan maintenance pada engine industrial dan engine lainya, agar dapat
berfungsi dengan optimal dan memperpanjang umur engine.

6.« Mempelajari proses inspection cylinder liner pada engine C-15

7¢ Mengetahui Langkah-langkah yang harus di ambil dalam proses perawatan

cylinder liner pada engine diesel.

1.3.2 Manfaat On The Job Training
1.3.2.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

1. Melatih rasa disiplin dan tanggung jawab serta sikap profesional dalam
bekerja, mengembangkan kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama di
lingkungan kerja ~dan mendapat pengalaman kerja nyata di PT.
TRAKINDO UTAMA BSD.

2." Merupakan tempat mengembangkan ilmu bagi mahasiswa untuk
melakukan analisa masalah , — 'masalah,6 'yang berkaitan dengan
implementasi proses perawatan dan perbaikan engine di Perusahaan

tersebut.
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3. Meningkatkan pemahaman tentang prinsip kerja.engine diesel dan
komponen-komponenya

4. Mengembangkan keterampilan dalam disassembly, inspection dan
assembly cylinder liner engine diesel.

5. Meningkatkan kemampuan dalam mendiagnosa kerusakan pada cylinder

liner.
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Manfaat Bagi Institusi
Politeknik Negeri Jakarta dapat mengetahui standar kompetensi yang
diperlukan oleh Perusahaan.
Sebagai sarana dalam penerapan teori dan kompetensi yang didapatkan
selama kegiatan belajar dikampus dengan kompetensi yang dibutuhkan di
dunia kerja.

Sebagai sarana untuk.mempererat kerjasama dengan, pihak perusahaan.

Manfaat'‘Bagi Perusahaan
Merupakan sarana untuk melakukanisuatu jalinan kerja sama yang baik
antara PT. Trakindo Utama dengan Politeknik Negeri Jakarta.
Perusahaan mendapat informasi mengenai kompetensi dan kualitas
mahasiswa, sehingga perusahaan dan industri dapat merekrut mahasiswa
tersebut.
Politeknik Negeri Jakarta dapat mengetahui standar kompetensi yang

diperlukan oleh perusahaan.

Manfaat Bagi Pihak Lain
Laporan On the Job Training ini dapat memberikan informasi bagi
pembaca dan bisa dimanfaatkan untuk keperluan dalam dunia pendidikan.
Dapat di manfaatkan sebagai informasitambahan mengenai cylinder liner

yang akan di bahas penulis.

13



BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 KESIMPULAN

Setelah melakukan disassembly, inspection dan penggukuran cylinder liner
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ditemukan bahwa cylinder liner pada engine CAT C15 sudah tidak masuk
specification dan harus di ganti. Cylinderdiner-harus-di.ganti bertujuan untuk
memperpanjang umur pakai engine dan dapat running sesuai specification engine
tersebut. Setalah penggantian eylinder liner dan dilakukan assembly dan sampai
pengetesan pada engine. Setiap Langkah atau prosedur yang harus dilakukan

mempuyai ketelitian, ketepatan dan kecepatan karena hasil suatu kerjaan harus

ejeyer 1abaN yiuyaiijod uizi eduey

memilikigood quality dan memperhatikan contaminant control.

Kegiatan On The Job Training (OJT) ini dilakukan, dapat memberikan
mahasiswa pengalaman yang baru dalam bekerja di industri. Maka dari itu, banyak
manfaat bagi mahasiswa, politeknik, perusahaan, dan pihak lain dengan saling
mendukung dalam pembelajaran, pengembangan, dan pemahaman terhadap

kebutuhan industry.

4.2 SARAN
4.2.1 Saran Untuk Penulis

Sebagai seorang mahasiswa yang sedang on the job training ini adalah

T
b
(]
=
Q
<
[~
T
o
=
e
Q.
o
=
3
(]
=
<
Q
=
o
=
=
(1]
T
(]
=
=
=
Q
Q9
=
<
o
=
Q
3
o
N—
o
-
)
o
-~
()
=
2,
~
=
[
Q
(]
=
S
Q9
=
o
-
-
o

>
o
]
3
Q
c
£
T
o
S
>
o
3
<
o
=
3
~~
=
=
=
)
T
o
=
=
3
Q
o
E]
°
o
3
o
=
=
o
3
T
®
3
[
=
o
3
T
o
3
=
=
o
3
=
o
-
<
o
3.
o
=
°
®
3
=
=
o
S
o
T
o
-
o
3
o
o
3
=
=
o
3
=
=
=
=
o
-
&
=
[~
3.
o
=
o
3
w
<
o
-
=
=
o
w
=
o
=

kesempatan untuk mempraktekkan teori yang telah di pelajari di kelas. Harus
memanfaatkan kesempatan ini karena di workshop Trakindo BSD fasilitas dan

tool lengkap yang belum tentu ada di kampus.

4.2.2 Saran Untuk Pt. Trakindo Utama Bsd
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Perusahaan diharapkan selalu membuka kesempatan untuk On.The Job
Training kepada mahasiswa Prodi-Alat Berat, Jurusan Teknik-Mesin, Politeknik
Negeri Jakarta. Dan selalu update tool dan special tool Karena akan

mempengaruhi kenyamanan, keakuratan, dan efisiensi waktu pekerjaan.
4.2.3 Saran Untuk Politeknik Negari Jakarta

Sebaiknya diadakan sosialisasi tentang jadwal dan waktu pelaksanaan
program On The Job Training lebih cepat dan terjadwal. Adanya spesifikasi
kegiatan On The Job Training yang lebih mendalam untuk memperjelas standard

kompetensi program magang.
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