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ABSTRAK 
 

Industri manufaktur otomotif merupakan salah satu sektor krusial di 

Indonesia, dengan komponen Peredam Getaran (Shock absorber) sebagai bagian 

penting dalam menjamin kenyamanan dan keselamatan berkendara. Untuk 

memenuhi kebutuhan pasar yang semakin kompetitif, diperlukan produksi 

berkualitas tinggi melalui proses manufaktur yang efektif, efisien, berkualitas, dan 

aman. 

Faktor utama yang mendukung pencapaian kualitas tersebut meliputi mesin 

produksi yang andal, peralatan presisi, serta pengendalian proses yang optimal. 

Setiap tahapan produksi harus mampu meminimalkan cacat dan memaksimalkan 

produktivitas, guna menghasilkan produk yang memenuhi standar internasional. 

Salah satu produsen shock absorber terkemuka di Indonesia, PT. Kayaba 

Indonesia, terus berinovasi dan berkomitmen dalam menjaga mutu produk serta 

mengoptimalkan proses produksi. Upaya ini diwujudkan melalui penerapan 

teknologi modern, kontrol kualitas ketat, serta pengembangan metode produksi 

yang lebih efektif dan efisien, demi menjaga daya saing di pasar otomotif.  

Untuk memaksimalkan produktivitas penulis ditugaskan untuk melakukan 

inovasi pengembangan jig guna menunjang produktivitas supaya efisien dan 

menghasilkan output produk yang berkualitas. inovasi yang di lakukan penulis 

mencakup jig upper press pada mesin Spring press  

 

Kata Kunci : Shock absorber, inovasi, Spring press 
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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

1.1 Latar Belakang 

Dalam era industri manufaktur modern yang ditandai dengan tingkat 

persaingan yang tinggi, efisiensi dan efektivitas proses produksi menjadi 

indikator krusial dalam menentukan daya saing dan keberhasilan perusahaan 

(Haekal, 2021). Tuntutan pasar yang semakin kompleks dan dinamis 

mendorong perusahaan untuk terus melakukan inovasi agar mampu 

memproduksi barang berkualitas tinggi dalam waktu yang lebih singkat dan 

dengan biaya serendah mungkin (Adnan Naufal et al., 2016). Kondisi ini 

menjadikan optimalisasi lini produksi sebagai prioritas strategis, termasuk pada 

salah satu area penting yaitu Line OCU ASSY. 

Line OCU ASSY merupakan tahap esensial dalam proses perakitan yang 

membutuhkan kecepatan, ketelitian, dan konsistensi tinggi. Namun, dalam 

praktik operasionalnya, seringkali muncul berbagai kendala yang dapat 

memperlambat proses kerja. Kendala tersebut antara lain kesalahan dalam 

pemasangan komponen, waktu siklus yang tidak optimal, serta beban kerja 

operator yang tinggi (Mulyadi et al., 2019). Akumulasi dari faktor-faktor ini 

tidak hanya menurunkan produktivitas, tetapi juga meningkatkan potensi cacat 

produk serta biaya produksi secara keseluruhan (Bora et al., 2024). 

Untuk mengatasi permasalahan tersebut, pendekatan sistematis melalui 

inovasi teknologi di lini produksi menjadi solusi yang relevan. Salah satu 

metode yang terbukti efektif adalah penggunaan alat bantu kerja seperti jig. Jig 

merupakan perangkat mekanis yang dirancang untuk memfasilitasi proses 

perakitan agar menjadi lebih cepat, presisi, dan konsisten. Penggunaan jig dapat 

meminimalkan kesalahan manusia (human error), mempercepat waktu 

produksi, dan meningkatkan kualitas hasil kerja secara menyeluruh (Kumar et 

al., 2019). 
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Melalui proyek magang ini, dilakukan pengembangan inovatif terhadap jig 

yang disesuaikan dengan kebutuhan spesifik di Line OCU ASSY. Tahapan 

proyek mencakup analisis proses kerja eksisting, identifikasi permasalahan 

utama, perancangan desain jig, hingga implementasi dan evaluasi performa. 

Diharapkan hasil dari implementasi ini dapat memberikan kontribusi signifikan 

dalam bentuk peningkatan produktivitas, penurunan waktu siklus, serta 

pengurangan tingkat kesalahan dalam proses perakitan. 

1.2 Tujuan 

Laporan praktek kerja ini dibuat sebagai pertanggungjawaban mahasiswa 

yang telah melakukan praktek kerja lapangan. Adapun tujuan dari kerja praktek 

adalah sebagai berikut: 

1. Menerapkan ilmu yang telah dipelajari selama kulian pada kehidupan 

nyata pada dunia kerja. 

2. Mengetahui proses manufaktur pada industri secara langsung. 

3. Menjadi salah satu syarat kelulusan di Politeknik Negeri Jakarta. 

4. Untuk mendapatkan pengalaman langsung dalam 

memecahkan/menyelesaikan sebuah permasalahan yang ada di 

Perusahaan. 

1.3 Manfaat Praktek Kerja Lapangan 

Adapun manfaat dari pelaksanaan praktik kerja lapangan adalah sebagai 

berikut: 

1.3.1 Manfaat bagi Mahasiswa 

Ada beberapa manfaat bagi mahasiswa, diantaranya:  

a. Sebagai sarana latihan dan menerapkan disiplin ilmu pengetahuan 

yang didapat selama perkuliahan.  

b. Sebagai sarana menambah wawasan, pengetahuan, dan 

pengalaman di dunia kerja bidang industri otomotif.  

c. Mempelajari hal-hal baru untuk meningkatkan kompetensi 

mahasiswa dalam dunia industri. 
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1.3.2 Manfaat bagi Perguruan Tinggi 

Adapun manfaat bagi perguruan tinggi, diantaranya:  

a. Terciptanya hubungan baik antara PT. Kayaba Indonesia dengan 

Politeknik Negeri Jakarta, sehingga dapat memudahkan program 

praktik kerja lapangan.  

b. Meningkatkan nama perguruan tinggi dalam Industri terutama di 

PT. Kayaba Indonesia. 

c. Mendapat 

1.3.3 Manfaat bagi Perusahaan 

Adapun manfaat bagi Perusahaan, diantaranya ; 

a. Adanya hubungan baik antara PT. Kayaba Indonesia dengan 

Politeknik Negeri Jakarta.  

b. Mendapatkan evaluasi industri dari analisa mahasiswa atau 

diskusi membahas projek. 

c. Sebagai sarana evaluasi mahasiswa untuk meningkatkan 

kualitas sesuai dengan kebutuhan industri. 

d. Memperoleh tenaga bantuan untuk menyelesaikan 

pekerjaan/project yang sedang berjalan di PT. KYBI. 

 

1.4 Batasan Masalah 

Batasan masalah penulisan laporan kerja praktek ini berkaitan dengan 

kegiatan mahasiswa selama melakukan kerja praktek. Batasan masalah tersebut 

adalah sebagai berikut: 

1. Penulis melakukan inovasi jig yang terdapat pada line OCU ASSY  

2. Penulis membuat jig dengan menyesuiakan kebutuhan pada line OCU 

ASSY dengan hanya memberikan konsep desain tanpa 

mempertimbangkan analisis yang terlalu mendalam. 

3. Pembuatan jig hanya meliputi Jig Upper  Spring Press untuk model 

K1Z pada mesin Spring Press. 
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1.5 Sistematika Penulisan 

 

BAB I. PENDAHULUAN 

 Bab ini meliputi tujuan praktek, perumusan dan batasan masalah yang 

diambil pada laporan praktek kerja nyata tersebut, serta berisi sistematika 

penulisan laporan ini. 

 

BAB II. PROFIL PERUSAHAAN 

 Bab ini berisi tentang sejarah perusahaan dan berbagai detail perusahaan 

seperti struktur organisasi, keadaan karyawan perusahaan dan lain-lain yang 

mengenai perusahaan. 

 

BAB III. LAPORAN KEGIATAN MAGANG 

 Bab ini berisi tentang proses yang terjadi pada line OCU serta kegiatan 

magang yang telah dilakukan di PT. Kayaba Indonesia. Menerangkan semua 

tentang apa yang dibahas dalam praktek yaitu bagaimana cara mengatasi 

masalah yang diambil, dalam laporan ini yang membahas “INOVASI JIG 

SEBAGAI SOLUSI PENINGKATAN EFISIENSI DAN EFEKTIFITAS 

PRODUKSI PADA LINE OCU ”. 

 

BAB IV. PENUTUPAN 

 Berisi tentang kesimpulan dan saran-saran dari berbagai pihak-pihak lain  

yang dapat memajukan di dalam atau diluar laporan ini. 
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BAB IV 

PENUTUPAN 
 

4.1 Kesimpulan 

Berdasarkan permasalahan yang penulis angkat diatas, dapat disimpulkan 

bahwa terdapat potensi kegagalan pada proses  shock absorber disebabkan oleh 

beberapa faktor. Pertama pada tipe K1Z, produk ini sering kali terjadi kegagalan 

pada proses spring press atau pada proses perakitan komponen spring-spacer-

nut-yoke. Proses ini menyulitkan perbaikan karena komponen telah tergabung, 

sehingga diperlukan metode khusus untuk pembongkaran tanpa merusak 

komponen lain.  

Permasalahan-permasalahan tersebut menunjukkan perlunya inovasi berupa 

jig khusus. Upper jig spring press akan berfungsi sebagai alat bantu dalam 

pelepasan konmponen pada proses spring press produk K1Z dan. Dengan 

adanya jig ini, akan diperoleh peningkatan dalam efisiensi waktu kerja, 

efektivitas perbaikan, serta penurunan tingkat produk cacat secara signifikan. 

4.2 Saran 

1. Perancangan Jig: 

Segera lakukan perancangan dan pembuatan jig khusus yang mampu 

membantu proses pembongkaran komponen shock tipe K1Z tanpa merusak 

bagian lainnya. 

2. Uji Coba dan Validasi Jig: 

Setelah jig dirancang, lakukan proses uji coba (trial) pada lini produksi 

secara bertahap untuk melihat efektivitas dan kehandalan alat. Jika 

diperlukan, lakukan modifikasi desain berdasarkan hasil evaluasi lapangan. 

3. Monitoring dan Evaluasi Berkala: 

Lakukan pemantauan berkala terhadap kualitas produk, waktu proses, 

dan efisiensi lini produksi setelah implementasi jig. Data ini dapat dijadikan 

bahan evaluasi lanjutan untuk penyempurnaan proses produksi. 
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Tipe Jig (XB 271, OC 5400, B6531) 

11 
Kamis, 20 

februari 

• Observasi pada area kerja OCU  

• Mencari Studi kasus untuk bahan Tugas Akhir 

12 
Jumat, 21 

februari 

• Melakukan pengecekan dan pengukuran area kerja 

line 4 OCU 

• Membuat layout area kerja baru pada line 4 OCU 

menggunakan Software DWG 

13 
Senin, 24 

februari 

• Melanjutkan melakukan pengukuran actual area 

kerja line 4 OCU untuk dibuat layout area kerja 

baru menggunakan Software DWG 

14 
Selasa, 25 

februari 

• Monitoring Area line OCU  

• Membantu melakukan pengecekan trouble pada 

mesin laser marking 

15 
Rabu, 26 

februari 

• Membantu melakukan pemasangan jig dan valve 

pada mesin oil filling line 3. 

16 
Kamis, 27 

februari 
• Observasi line OCU dan Konsultasi Tugas Akhir 

17 
Jumat, 28 

februari 

• Membuat desain Jig mesin HI Spin Line 1 OCU 

• Mengambil data trial (compresi dan rebound) pada 

produk model Shock 2PH dan 28D pada mesin 

Damping Force Test 

• Membuat check sheet "monitoring air regulator" 

pada line OCU ASSY 

18 Senin, 3 Maret Izin bimbingan ke Kampus 

19 Selasa, 4 Maret 

• Membantu melakukan pengecekan uji test 

compresi dan rebound pada sampel model BL2, 

BPA, OC2071, 2PV, B7D dan BRA pada 

Laboratorium menggunakan mesin Damping 

Force Test. 
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20 Rabu, 5 Maret 
• Melakukan Monitoring pada line OCU  

• Belajar PLC pada pos mantenance 2. 

21 Kamis, 6 Maret 

• Melanajutkan pengukuran dan membuat layout 

baru pada line OCU 4 

• Monitoring mesin press bleader pada line OCU 

• Mengedit gambar Damper Assy menggunakan 

software paint. 

22 Jumat, 7 Maret 

• Observasi line OCU 

• Mengambil data produk reject untuk data tugas 

akhir 

• Membuat laporan magang 

23 Senin, 10 Maret 

• Mendesain ulang jig yang aus pada mesin laser 

marking line 2 

• Menginput file image dari email ke folder 

• Melanjutkan pembuatan laporan magang. 

24 Selasa, 11 Maret 

• Belajar PLC pada pos mantenance 2 menggunakan 

software CX Programer  

• Menyusun laporan magang 

25 Rabu, 12 Maret 

• Monitoring Jig rusak pada mesin spring press 

• Melakukan repair jig mesin spring press pada 

workshop   

• Melakukan sketch dan drawing jig yoke pada 

mesin spring press untuk dibuat jig baru. 

26 Kamis, 13 Maret 

• Melanjutkan sketch untuk membuat desain jig 

yoke pada mesin spring press 

• Membuat drawing Jig Slitting menggunakan 

software solidworks. 

27 Jumat, 14 Maret 
• Melakukan monitoring mesin damping force tester 

pada area storage. 
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28 Senin, 17 Maret 

• Melakukan analisis dan pengecekan pada pompa 

vakum mesin oil filling dikarenakan keluar asap 

• Melakukan pengantian oli pada pompa vakum 

mesin oil filling 

29 Selasa, 18 Maret 

• Melakukan pengambilan data trial pada mesin 

damping force tester di line 5 

• Melakukan rekap jig pada mesin (rolling, oil press, 

tightening tank) 

• Mendesain logo yamaha menggunakan software 

DWG 

30 Rabu, 19 Maret 

• Membuat rekap jig pada line OCU ASSY 

menggunkan excel  

• Redrawing Jig Caulking Punch 

31 Kamis, 20 Maret 

• Membuat desain jig baru Upper spring press untuk 

shock absorber model K1Z pada mesin spring 

press  

• Melakukan pengukuran actual komponen (spacer-

nut-yoke) yang terkait jig upper spring press 

tersebut pada line 4 OCU  

32 Jumat, 21 Maret Izin bimbingan ke Kampus 

33 Senin, 24 Maret 

• Melanjutkan desain jig Upper untuk model K1Z 

pada mesin spring press menggunakan software 

solidworks  

• Membantu engineer memperbaiki trouble yang 

terjadi pada mesin Rolling  

• Merepair/memilah teflon cacat pada tray mesin 

robot di line OCU 1 

34 Selasa, 25 Maret 

• Melanjutkan desain jig upper untuk model K1Z 

pada mesin spring press menggunakan software 

solidworks 
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• Melanjutkan merepair/memilah teflon cacat pada 

tray mesin robotic di line OCU 1 

35 Rabu, 26 Maret 

• Melanjutkan pembuatan laporan magang 

• Membantu menyelesaikan permasalahan pada 

mesin Hi-Spin dengan mengukur panjang piston 

rod untuk area riveting agar sesuai dengan standar 

yang ditentukan 

• Membantu memindahkan conveyor magnetic dari 

warehouse ke line OCU 4 

• Melakukan cleaning area line untuk persiapan libur 

lebaran. 

36 
27 Maret –  

6 April 
Libur Lebaran 

37 Senin, 7 April 

• Halal Bi Halal PT Kayaba Indonesia  

• Obeservasi line untuk mencari data tambahan 

untuk laporan dan tugas akhir 

• Membantu menyelesaikan permasalahan pada 

sensor mesin laser marking line 3 

38 Selasa, 8 April 

• Melakukan pengukuran actual pada mesin bushing 

press untuk pembuatan jig untuk produk new 

model B3M 

• Membuat jig baru untuk pengepresan bushing pada 

eye shock new model B3M pada mesin press 

bushing menggubakan solidwork 

39 Rabu, 9 April 

• Melanjutkan proses drawing jig bushing press new 

model B3M pada mesin bushing press 

• Melakukan repair dengan memilah teflon pada tray 

mesin robotic untuk dudukan cylinder dengan 

memilah Teflon yang tidak sesuai ukuran pada line 

1 OCU 



 
 

  54 

40 Kamis, 10 April 

• Melanjutkan pembuatan drawing jig bushing press 

new model B3M pada mesin bushing press 

• Mencari sping yang sesuai untuk jig press bushing 

di line frontfork 

• Melakukan pengecekan hasil drawing dengan 

ukuran actual pada mesin bushing press 

• Melakukan order jig tersebut pada workshop. 

41 Jumat, 11 April 

• Revisi drawing jig bushing press new model B3M 

• Monitoring proeses pembutan jig press bushing 

new model B3M pada workshop 

• Melanjutkan pembuatan laporan magang. 

42 Senin, 14 April 

• Monitoring proses machining pembuatan jig press 

bushing pada workshop 

• Membuat desain jig stoper pada mesin rolling 

menggunakan solidwork 

43 Selasa, 15 April 

• Membantu mengambil barang dari warehous dan 

memindahkan ke line 1 OCU 

• Trial jig new model B3M Bushing Press pada 

mesin bushing press 

• Sketch jig slitting dudukan piston new model B3M 

pada mesin slitting 

• Sketch jig pada mesin caulkiking 

44 Rabu, 16 April 

• Sketch top plate pada mesin spirng press serta 

dibuat desain menggunakan solidworks 

• Membuat desain jig slitting dudukan piston new 

model B3M pada mesin slitting menggunakan 

solidwork. 

45 Kamis, 17 April 
• Membuat desain jig mesin caulking menggunakan 

solidwork 
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• Melakukan pengukuran hasil desain jig caulking 

pada ukuran actual pada mesin  

• Membantu menyelesaikan masalah pada mesin 

damping force line 4 dengan mengganti jig clamp 

piston rod  

• Membantu monitoring permalsahan pada mesin 

laser marking line 4 

• Membantu mengambil barang dari warehouse jig 

tools ke office. 

46 Jumat, 18 April Libur Tanggal Merah 

47 Senin, 21 April 

• Membantu memindahkan mesin Hi-spin dari line 

ke workshop untuk dilakukan improve pada ragum 

dan dudukan ragum untuk new model B3M 

• Mengambil ragum clamp hi-spin dari line 4 untuk 

di proses agar sesuai untuk produk new model 

B3M ke workshop 

• Membuat desain clamp pada ragum untuk new 

model B3M 

• Melakukan pengambilan sampel ukuran 

kedalaman pada piston hasil slitting menggunakan 

dial di line 4 OCU. 

48 Rabu, 23 April 

• Membantu menyelesaikan masalah program pada 

mesin laser marking 

• Menyerahkan desain clamp pada ragum new 

model B3M ke workshop  

• Mengambil ragum new model B3M dari workshop 

ke line 4 OCU untuk dilakukan trial 

• Membantu melakukan penimbangan cylinder ke 

line 3 packing OCU 
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• Melakukan pentantaran barang setelah 

penimbangan ke pos security 

49 Kamis, 24 April 

• Membantu mentor melakukan pengambilan 

sampel trial hasil riveting piston rod pada mesin hi-

spin line 4 

• Melakukan pengambilan tray reject pada line 1 ocu 

dan dipindahkan ke pos security untuk dilakukan 

repair oleh vendor 

• Membantu mengambil barang ke warehous jig and 

tools 

• Melanjutkan pembuatan laporan magang. 

50 Jumat, 25 April 

• Membantu engineer (mentor) memasang pompa 

vacum pada mesin cleaning 

• Membantu mentor menyelesaikan permasalahan 

kedalaman marking (program) pada mesin laser 

marking 

• Membantu mengantar vendor ke area line 3 OCU 

untuk dilakukan pengecekan mesin threebond yang 

mengalami kebocoran 

51 Senin, 28 April 

• Membuat Operational Manual (OM) pada mesin 

tightening 

• Melaminating (OM) dan ditempatkan pada line 4 

dan 5 OCU ASSY 

52 Selasa, 29 April 

• Memperbaiki posisi selang pada mesin cleaning 

inner part 

• Memperbaiki program pada mesin laser marking 

dikarenakan kurang dalam hasil marking pada 

damper 

53 Rabu, 30 April 
• Membuat dudukana clamp new model B3M pada 

mesin HI-spin  
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• Melakukan pengecatan plate dudukan clamp 

ragum di workshop 

• Melakukan monitoring mesin threeboun baaru 

pada mesin spring press line 3 OCU 

54 Kamis, 1 Mei Libur 

55 Jumat, 2 Mei 

• Meminta pengecekan laporan magang ke mentor 

dan pembimbing industry 

• Meminta penilaian dari pembimbing industri 

• Meminta pengecekan dan tanda tangan laporan 

magang ke Foreman engineering (mentor), 

Supervisor (Pembimbing) dan Kepala Departemen 

56 Senin, 5 Mei 

• Membuat desain Top plate pada mesin spring press 

dan bottom plate pada mesin spring press line 4 

untuk model sub tank 

• Membuat desain duduan eye (Teflon) pada mesin 

spring press 

• Menyerahkan laporan magang ke HRD untuk 

dilakukan pengecekan dan memintan tanda tangan 

kepala departemen HRD 

 

 

Bekasi, 05 Mei 2025 

Pembimbing Industri      Mahasiswa 

 

 

 

 

Harijawan Widijanto     Muhammad Irfan Al Habsy 
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