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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang diwajibkan bagi 

mahasiswa semester 6 program studi D3 jurusan Teknik Mesin di Politeknik Negeri 

Jakarta. PKL ini dirancang sebagai bentuk penerapan pembelajaran yang 

didapatkan di bangku kuliah ke dalam dunia kerja nyata, dengan tujuan untuk 

memperkenalkan mahasiswa pada lingkungan industri dan mengembangkan 

kemampuan praktis mereka. Kegiatan ini memberikan kesempatan bagi mahasiswa 

untuk berinteraksi langsung dengan dunia industri, menumbuhkan keterampilan 

yang relevan, serta meningkatkan pemahaman mereka tentang aplikasi teori yang 

telah dipelajari. 

PT. Federal Izumi Manufacturing (PT. FIM), yang merupakan anak perusahaan 

dari Astra International di bawah naungan PT. Astra Otoparts Tbk., bergerak di 

bidang produksi piston. Perusahaan ini memproduksi piston untuk berbagai jenis 

kendaraan, seperti sepeda motor (motorcycle), mobil (gasoline), dan diesel, serta 

produk kategori non-piston yang terdiri dari dua jenis utama, yaitu casting dan 

forging. Beberapa produk non-piston yang dihasilkan antara lain Sub Tank Joint, 

Cylinder Guide, Axle Bracket, Mounting Oil Filter, dan Fork Bolt. 

Untuk mendukung kelancaran proses produksi, PT. FIM memiliki berbagai 

departemen yang masing-masing bertanggung jawab atas bagian-bagian tertentu 

dalam proses manufaktur. Beberapa departemen penting yang ada di perusahaan ini 

antara lain adalah Foundry, Machining, Maintenance, PPC, Engineering, dan 

Quality. Di Departemen Foundry yang fokus pada pengecoran piston, terdapat 

berbagai proses penting, seperti Melting (peleburan), Casting (pengecoran) yang 

dibagi menjadi tiga line, yakni Gasoline, Motorcycle, dan Diesel, serta proses 

lanjutan seperti Sprue Cutting (Pemotongan), Heat Treatment (Perlakuan Panas), 

Finishing, dan Foundry Preparation. 
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Dengan adanya program PKL, mahasiswa diberi kesempatan untuk mendalami 

berbagai proses manufaktur yang terjadi di perusahaan industri seperti PT. FIM. 

Melalui pengalaman langsung di lapangan, mahasiswa dapat mengembangkan 

keterampilan dan pengetahuan yang dibutuhkan di dunia industri, serta membekali 

mereka dengan kompetensi yang diperlukan untuk berkarir di bidang manufaktur. 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Ruang lingkup Praktik Kerja Lapangan meliputi : 

Waktu   : 30 Januari 2025 – 30 Juni 2025   

Tempat  :  PT. Federal Izumi Manufacturing 

Alamat            : Jl. Raya Narogong KM 23, RW 8, Dayeuh, Kec. Cileungsi, Kab. 

Bogor, Jawa Barat, 16820. 

Area Praktik  :   Departemen Quality Assurance  

Aktivitas  : Melakukan pengukuran detail sampel piston yang mencakup 

pengukuran OD, Pin Hole, Ring Groove, Snap Ring, Height, 

Weight, dan parameter lainnya pada setiap line produksi, diikuti 

dengan analisis data Cp dan Cpk. Aktivitas ini bertujuan untuk 

mengevaluasi kestabilan serta kemampuan proses mesin produksi 

dalam menghasilkan produk yang konsisten dan memenuhi 

standar kualitas yang telah ditetapkan. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan Praktik Kerja Lapangan antara lain :  

1. Mengenal suasana dunia industri untuk mempersiapkan diri menghadapi dunia 

kerja serta mengidentifikasi kekurangan dalam keilmuan dan kemampuan 

bersosialisasi. 

2. Menerapkan teori dan praktikum yang dipelajari di perkuliahan ke dalam praktik 

kerja lapangan, sehingga mahasiswa dapat mengembangkan pengetahuan sesuai 

bidang ilmunya. 

3. Melatih kemandirian, profesionalisme, serta kemampuan dalam memecahkan 

masalah dan mengambil keputusan yang tepat dalam bekerja. 
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4. Meningkatkan kemampuan berinteraksi sosial, kerja sama tim, dan sikap 

profesional di lingkungan kerja untuk menunjang kesuksesan di masa depan. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) antara lain: 

1.4.1 Manfaat bagi Perusahaan 

1. Menjalin kerjasama antara perusahaan atau pihak industri dengan perguruan 

tinggi. 

2. Menjadi sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten. 

3. Membantu dalam proses produksi dan peningkatan (improvement) perusahaan. 

1.4.2 Manfaat bagi Industri 

1. Meningkatkan kerjasama antara lembaga pendidikan perguruan tinggi dengan 

PT. Federal Izumi Manufacturing. 

2. Mengenalkan jenjang Diploma III program studi Teknik Mesin pada dunia 

industri. 

3. Mendapatkan informasi tentang kemajuan teknologi di bidang industri yang 

dapat digunakan sebagai masukan untuk perbaikan kurikulum, serta mendukung 

proses link and match antara dunia pendidikan dan industri. 

1.4.3 Manfaat bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui cara melakukan analisis terhadap masalah yang terjadi di industri. 

2. Memahami improvement yang tepat untuk mengatasi masalah yang ada. 

3. Memahami proses kerja perusahaan, mulai dari memperoleh bahan baku hingga 

menjadi produk jadi, khususnya piston. 

4. Melatih disiplin, tanggung jawab, dan profesionalisme dalam bekerja. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan  

 Berdasarkan hasil pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan di PT. Federal Izumi 

Manufacturing, dapat disimpulkan menjadi beberapa poin yaitu : 

1. Penulis memperoleh pengetahuan dalam proses produksi maupun quality 

piston maupun non-piston mulai dari pengujian kekerasan, pengujian 

mikrostruktur, uji spektrometer, dan pengukuran detail piston. 

2. Penulis berperan dalam analisis data CP dan CPK pada sample piston setiap 

line produksi di PT. Federal Izumi Manufacturing. 

4.2 Saran 

Berikut adalah saran yang diberikan penulis berdasarkan pengalaman selama 

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan di PT. Federal Izumi Manufacturing. 

4.2.1 Saran Untuk Perusahaan 

1. Mengadakan evaluasi rutin terhadap kinerja peserta magang serta memberikan 

umpan balik yang konstruktif agar mereka dapat memahami keunggulan dan 

aspek yang perlu diperbaiki. 

2. Memberikan kesempatan kepada peserta magang untuk melakukan rotasi 

divisi, sehingga mereka dapat memperoleh wawasan yang lebih luas dan 

pengalaman yang beragam terkait berbagai aspek operasional perusahaan. 

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1.  Memperluas jaringan kerja sama dengan berbagai industri, sehingga 

mahasiswa memiliki lebih banyak pilihan tempat magang yang sesuai dengan 

bidang studi mereka dan mempermudah proses penerimaan magang. 

2.  Mengadaptasi materi pembelajaran agar selalu relevan dengan perkembangan 

terbaru di dunia industri, sehingga mahasiswa lebih siap menghadapi tantangan 

kerja nyata setelah lulus. 
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