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KATA PENGANTAR 

Puji dan Syukur dipanjatkan kehadirat Tuhan Yang Maha Esa karena berkat 

rahmat dan karunia-Nya laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) dapat selesai 

dengan baik. Laporan ini berjudul “PROSES PEMBUATAN DISC BRAKE 

FRONT DI PT BMC” dan disusun sebagai salah satu syarat untuk memenuhi 

program Praktik Kerja Lapangan yang telah dilaksanakan di PT. Braja Mukti Cakra 

selama 3 bulan. 

Selama menjalani praktik ini, banyak pengalaman berharga yang 

didapatkan serta pemahaman tentang proses pembuatan disc brake. Dalam proses 

penyusunan laporan, tentunya tidak terlepas dari bantuan, dukungan, dan dorongan 

berbagai pihak. Oleh karena itu, Penulis ingin mengucapkan terima kasih banyak 

kepada : 

1. Bapak Dr. Eng. Muslimin, S.T., M.T., IWE., selaku Ketua Jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Bapak Budi Yuwono, S.T., selaku Ketua Program Studi DIII Teknik Mesin 

Politeknik Negeri Jakarta. 

3. Bapak Drs. R. Sugeng Mulyono, M.Kom., selaku dosen pembimbing yang 

telah memberikan arahan dan masukan kepada penulis selama Praktik Kerja 

Lapangan dan menyusun laporan.  

4. Bapak Rakka selaku pembimbing di industri, yang membimbing kami 

selama Praktik Kerja Lapangan dan mengarahkan Penulis dalam 

penyusunan laporan ini. 

5. Kedua orang tua penulis yang senantiasa mendoakan dan mendukung 

penulis dalam situasi dan kondisi apapun. 

6. Rekan-rekan M22 yang sedang melaksanakan Laporan Tugas Akhir. 
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Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh 

karena itu, penulis sangat terbuka terhadap kritik dan saran yang membangun. 

Penulis berharap laporan ini dapat bermanfaat bagi para pembaca dan pihak lain 

yang berkepentingan. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu kampus yang 

memiliki program diploma di setiap jurusan, khususnya di Jurusan Teknik 

Mesin. Dimana setiap mahasiswa dituntut untuk memiliki pengetahuan 

teoritis dan keterampilan praktis di lapangan. Jurusan Teknik Mesin 

Politeknik Negeri jakarta memiliki beberapa program studi, salah satunya 

adalah D3 Teknik Mesin, pada D3 Teknik Mesin juga terdapat beberapa 

konssentrasi salah satunya ialah konsentrasi produksi. Konsentrasi produksi 

cabang ilmu yang mempelajari tentang bagaimana suatu produk di proses 

dan bagaimana menjaga kualitas dari produk pada mesin industri. Oleh 

karena itu, lulusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta khususnya 

Konsentrasi Produksi diharapkan memiliki keahlian dalam menjaga dan 

mempertahankan kualitas dari jrnis-jenis produk itu sendiri untuk 

membantu tercapainya tujuan produksi perusahaan. 

Untuk mewujudkan hal tersebut, Jurusan Teknik Mesin Politeknik 

Negeri Jakarta memiliki program Prakti Kerja lapangan (PKL). PKL 

merupakan salah satu bentuk untuk berpatisipasi langsung di perusahaan. 

PKL memberikan kesempatan kepada mahasiswa untuk menerapkan ilmu 

yang telah dipelajari di bangku perkuliahan dan merupakan bentuk 

keterkaitan antara ilmu teoritis yang diperoleh dengan praktek yang ditemui 

di perusahaan. 

Sistem pengereman merupakan salah satu komponen utama dalam 

kendaraan yang berfungsi untuk mengurangi kecepatan atau menghentikan 

laju kendaraan secara efektif dan aman. Salah satu jenis sistem pengereman 

yang banyak digunakan pada kendaraan roda dua maupun roda empat 

adalah disc brake atau rem cakram. Dalam proses pembuatannya, disc brake 

front memerlukan ketelitian tinggi serta pemilihan material yang sesuai agar 
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mampu menahan gesekan dan suhu tinggi yang dihasilkan selama 

pengereman. Proses manufaktur melibatkan beberapa tahap penting seperti 

pemilihan bahan baku, pemotongan, pembentukan, perlakuan panas, hingga 

perakitan akhir. Selain itu, pengujian kualitas juga menjadi faktor krusial 

untuk memastikan bahwa rem cakram memenuhi standar keamanan dan 

performa yang ditetapkan proses pembuatan disc brake. 

 

1.2 Ruang Lingkup Perusahaan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada: 

Waktu  : 03 Februari 2025 – 30 April 2025 

Tempat : PT. BRAJA MUKTI CAKRA 

Departemen : Quality Control 

Aktivitas : Melakukan pergantial tool dan memastikan produk dalam 

kualitas good     dan melakukan kalibrasi alat-alat ukur 

mencari solusi pada barang-barang yang cacat. 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan praktik kerja lapangan di PT. BMC Braja Mukti Cakra, antara lain: 

• Menerapkan ilmu/teori yang didapatkan di perkuliahan dalam kegiatan 

praktek kerja lapangan secara langsung. 

• Mengenal dunia kerja industri agar mahasiswa dapat lebih memahami 

dan mempersiapkan diri saat memasuki dunia kerja. 

• Menerapkan kedisiplinan, kerja sama tim, dan sikap profesional dalam 

dunia kerja. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Manfaat praktik kerja lapangan di PT. BMC Braja Mukti Cakra, antara lain: 

• Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan mahasiswa tentang 

dunia kerja. 

• Meningkatkan keahlian profesi khususnya pada bidang produksi dan 

kualitas produk. 

• Melatih kedisiplinan, kerjasama, dan tanggung jawab pada saat bekerja.   
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Setelah melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Lapangan dalam 

waktu tiga bulan di PT. Braja Mukti Cakra pada divisi Quality Control 

memberikan banyak pengetahuan dan pengalaman yang sangat bermanfaat 

bagi Penulis. Kesimpulan yang dapat diperoleh setelah melakukan Praktik 

Kerja Lapangan di PT. Braja Mukti Cakra diantaranya sebagai berikut : 

• Kegiatan Praktik Kerja Lapangan memberikan pengalaman bagi 

mahasiswa sebagai tenaga kerja profesional yang nantinya akan 

berguna dalam dunia kerja.  

• Dalam dunia kerja diperlukan kerja sama tim yang baik, agar 

pekerjaan yang dilakukan dapat mencapai tujuan bersama dan lebih 

efektif. 

• Praktik Kerja Lapangan di divisi Quality Control menambah 

wawasan dan skill tentang dunia kerja khususnya di bagian Quality 

Control dalam menjaga kualitas suatu produk dan cara yang tepat 

untuk memproduksinya. 

4.2 Saran 

Setelah mengetahui secara langsung kegiatan yang dilakukan di PT. 

Braja Mukti Cakra, Penulis akan memberikan saran dan masukan yang 

bermanfaat bagi Mahasiswa Praktik Kerja Lapangan, Perusahaan, dan 

Politeknik. 

4.2.1 Saran untuk Mahasiswa 

Saat mencari perusahaan untuk tempat Praktik Kerja 

Lapangan jangan hanya terpaku pada satu perusahaan saja. Carilah 

beberapa perusahaan untuk mengantisipasi apabila perusahaan 
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tujuan yang pertama menolak menerima mahasiswa. Pilihlah 

perusahaan yang sesuai dengan program studi. 

4.2.2 Saran untuk PT. Braja Mukti Cakra 

Perusahaan diharapkan agar menambah perhatian khusus 

terutama pada K3 dikarenakan masih banyak pekerja yang lalai 

dengan pentingnya K3. Perusahaan juga diharapkan selalu 

membuka kesempatan untuk Praktik Kerja Lapangan kepada 

Mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta khususnya jurusan Teknik 

Mesin. 

4.2.3 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

Politeknik diharapkan memperbanyak informasi terkait 

Praktik Kerja Lapangan dikarenakan masih banyak mahasiswa yang 

kurang mendapatkan informasi. Mahasiswa lebih banyak 

mendapatkan informasi di luar Politeknik. Politeknik diharapkan 

memperhatikan mahasiswa selama Praktik Kerja Lapangan agar 

mengetahui kegiatan apa saja yang dilakukan oleh mahasiswa. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Foto Bersama Divisi Quality Control 

 

Lampiran 2 Disc Brake Front yang Siap Dikirim 
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