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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang Magang 

Dalam rangka mempersiapkan mahasiswa dalam menghadapi dunia industri. 

Mahasiswa di tuntut harus mempersiakan kebutuhan industri yang masukke era 4.0. 

Kampus Merdeka merupakan bagian dari kebijakan Merdeka Belajar oleh 

Kementerian Pendidikan, Kebudayaan, Riset, dan Teknologi Republik Indonesia. 

yang memberikan kesempatan bagi mahasiswa/i untuk mengasah kemampuan sesuai 

bakat dan minat dengan terjun langsung ke dunia kerja sebagaipersiapan karier masa 

depan. Kampus merdeka tersebut merupakan kerangka untuk menyiapkan mahasiswa 

menjadi sarjana yang tangguh, relevan dengan kebutuhan zaman, dan siap menjadi 

pemimpin dengan semangat kebangsaan yang tinggi. 

Sebagai mahasiswa magang di PT. Aspirasi Hidup Indonesia, saya berkesempatan 

untuk melakukan project improvement dimana project improvement ini mengkaji 

kendala dalam proses produksi Bath matt di PT. Aspirasi Hidup Indonesia. Dengan 

menggunakan analisis (PDCA), analisis (PDCA) sendiri merupakan metode Analisis 

PDCA (Plan-Do-Check-Act) adalah metode yang digunakan untuk mengelola proses 

perbaikan berkelanjutan (continuous improvement) dalam berbagai bidang, seperti 

produksi, manajemen, dan pengembangan produk. 

Penulis mengangkat judul Proyek ini diberi judul “MINIMALISIR LOSSTIME 

DALAM PROSES PEMBERSIHAN PRODUK BATH MATT PADA LINE 

QUALITY CONTROL MENGGUNAKAN METODE ANALISIS PDCA DI PT. 

ASPIRASI HIDUP INDONESIA – KAWAN LAMA GROUP.” Melalui laporan 

ini, saya tidak hanya mencatat temuan dan rekomendasi yang dihasilkan dari analisis, 

tetapi juga mencerminkan pengalaman belajar yang berharga selama masa magang. 

Dengan demikian, laporan ini diharapkan dapat memberikan kontribusi positif bagi 

PT. Aspirasi Hidup Indonesia. 
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1.2 Ruang Lingkup Magang 

Berdasarkan tujuan kegiatan MSIB, mahasiswa diarahkan untuk berada di departemen 

Research and Development dengan fokus menganalisis jalannya proses produksi di PT 

Aspirasi Hidup Indonesia. Mahasiswa diharapkan mampu mengidentifikasi permasalahan, 

mengevaluasi proses yang berlangsung, serta memberikan solusi inovatif guna meningkatkan 

efisiensi dan kualitas produksi. Hal ini juga menjadi kesempatan bagi mahasiswa untuk 

mengaplikasikan pengetahuan akademik ke dalam dunia industri secara langsung. Dalam 

program Magang Bersertifikat di PT Aspirasi Hidup Indonesia, pembelajaran mencakup 

berbagai aspek proses produksi, yang meliputi: 

• Kemampuan memahami berbagai metode dalam proses manufaktur, seperti Bill of 

Materials (BOM), routing, dan pengelolaan stok bahan baku. 

• Kemampuan analisa terhadap konsep kerja mesin dan parameternya. 

• Kemampuan mengidentifikasi titik-titik kritis yang berpotensi menjadi sumber 

losstime. 

• Kemampuan menganalisa suatu permasalahan yang terjadi di area produksi. 

• Kemampuan  memecahkan  masalah dengan cermat dan mampu 

menjelaskan nya. 

1.3 Tujuan Magang 

Adapun tujuan umum magang ini meliputi : 

 

1. Mempelajari flow proses dari raw material hingga menghasilkan barang jadi dan 

mengetahui standarisasi di masing-masing proses. 

2. Untuk mengetahui dan mempelajari cara kerja alat-alat yang digunakan pada proses 

produksi. 

3. Dapat mengaplikasikan dan menerapkan secara langsung ilmu teori dan praktik yang 

didapat selama bangku perkuliahan ke dunia industri. 

4. Belajar disiplin dan bertanggung jawab sesuai dengan tuntutan pada dunia industri. 

 

1.4 Manfaat Untuk Penulis 

Adapun manfaat magang bersertifikat ini, ialah: 

 

1. Mahasiswa mendapatkan wawasan tentang lingkungan kerja profesional dan budaya 

perusahaan, mempersiapkan diri untuk memasuki dunia kerja setelah lulus. 

2. Mahasiswa dapat melakukan refleksi terhadap pengalaman dan pembelajaran yang 

didapat, serta mengembangkan soft skills seperti komunikasi, kerja tim, dan manajemen 

waktu. 
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1.5 Manfaat Untuk Perguruan Tinggi 

1. Universitas dapat memperluas jaringan kerjasama dengan perusahaan melalui program 

magang. Kerjasama ini dapat membuka peluang untuk program penelitian bersama, 

pelatihan, atau penyediaan fasilitas pendukung pendidikan yang bermanfaat bagi 

mahasiswa dan institusi. 

2. Program magang memberikan mahasiswa pengalaman praktis yang relevan dengan dunia 

kerja, sehingga memperkuat keterkaitan antara teori yang diajarkan di kampus dengan 

aplikasinya di industri. 

1.6 Manfaat Untuk Perusahaan 

1. Mahasiswa magang membawa perspektif segar dan ide-ide inovatif yang dapat membantu 

meningkatkan produktivitas atau menyelesaikan permasalahan di perusahaan. 

2. Program magang memberikan peluang bagi perusahaan untuk mengidentifikasi dan 

mengevaluasi potensi mahasiswa secara langsung. Jika mahasiswa menunjukkan kinerja 

yang baik, perusahaan dapat merekrut mereka sebagai karyawan tetap, sehingga 

mengurangi biaya dan waktu dalam proses rekrutmen. 
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BAB 4 

Kesimpulan dan Saran 

 

4.1 Kesimpulan 

Program Magang Bersertifikat merupakan bagian dari program Merdeka Belajar Kampus 

Merdeka yang sangat bermanfaat bagi mahasiswa. Program ini sangat menarik dan relevan 

dengan kebutuhan perkembangan kompetensi mahasiswa. Pengalaman dan pengetahuan 

yang diperoleh melalui program ini memberikan wawasan yang berbeda dan sangat 

berharga. Kolaborasi antara Kemdikbud Dikti, mitra, dan universitas mampu mengatasi 

kesenjangan kompetensi yang dimiliki mahasiswa, sehingga mempersiapkan mereka 

dengan lebih baik untuk menghadapi dunia kerja di masa depan. 

Untuk  project  “ANALISIS  OPTIMALISASI  LOSSTIME  DALAM  PROSES 

PEMBERSIHAN PRODUK BATH MATT PADA LINE QC“, Kesimpulan yang dapat 

diperoleh dari penelitian di PT. Aspirasi Hidup Indonesia, sebagai berikut : 

1. Proyek ini berhasil menghilangkan proses handling sebesar 176 menit atau sekitar 

36,67% dari total waktu kerja, sehingga mempercepat routing proses produksi dan 

meningkatkan efisiensi kerja secara keseluruhan. 

2. Proses pembersihan menjadi lebih terstandarisasi dan efisien dengan adanya alat bantu 

berupa instalasi airgun, yang memungkinkan operator melakukan pembersihan 

langsung di lini QC tanpa perlu berpindah tempat. 

3. Dengan improvement ini, kualitas produk tetap terjaga, waktu siklus produksi 

berkurang, dan produktivitas operator meningkat, mendukung tujuan perusahaan untuk 

terus meningkatkan efisiensi operasional secara berkelanjutan. 

4. Selain mempercepat proses kerja, penggunaan alat bantu juga berhasil mengurangi 

beban kerja fisik operator, sehingga meningkatkan kenyamanan dan keselamatan kerja. 

5. Hasil improvement ini menunjukkan bahwa implementasi solusi berbasis analisis 

PDCA yang terarah mampu memberikan dampak yang signifikan dalam 

mengoptimalkan efisiensi proses kerja. 
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4.2 Saran 

Berdasarkan analisis losstime dalam proyek pembersihan produk bath matt di lini QC, 

berikut adalah beberapa saran yang dapat diterapkan untuk mendukung keberlanjutan 

efisiensi dan efektivitas proses, yaitu sebagai berikut: 

1. Untuk dapat mengatasi problem, maka pihak perusahaan sebaiknya menerapkan 

beberapa rekomendasi yang diberikan oleh peneliti, rekomendasi perbaikan yaitu: 

a. Maksimalkan metode diagram fishbone, sebagai langkah menganalisis berbagai faktor 

yang menyebabkan keterlambatan dalam proses produksi dalam usaha untuk 

mengurangi loss time atau waktu terbuang dalam proses produksi. 

b. Pembekalan rutin terhadap operator dan pengadaan pelatihan tenaga kerja, sebagai 

upaya mengurangi loss time selama proses produksi. 

c. Memperhatikan kesejahteraan karyawan, agar meningkatkan produktivitas kerja para 

karyawan. 

2. Melakukan evaluasi berkala terhadap proses produksi dan perbaiki proses- produksi 

berdasarkan temuan evaluasi tersebut secara teratur untuk mencapai efisiensi yang 

berkelanjutan. 

3. Optimasi alur produksi perlu dilakukan dengan memastikan routing proses produksi 

terus disesuaikan untuk mendukung efisiensi kerja yang optimal setelah implementasi 

alat bantu. Hal ini mencakup perancangan ulang tata letak atau alur kerja jika 

diperlukan, guna memastikan aliran proses berjalan lebih cepat, terorganisir, dan tanpa 

hambatan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

25 



LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Letter Of Acceptance 

 

 

26 



Lampiran 2. Lampiran Mahasiswa Magang Bersertifikat 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

27 



Lampiran 3. Daftar Isian Praktik 
 

 

 

 

 

 

 

 

28 



Lampiran 4. Daftar Hadir Bulan Oktober 2024 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

29 



Lampiran 5. Kegiatan Magang Bulan Oktober 2024 
 

 

 

 

 

 

30 



Lampiran 6. Daftar Hadir Bulan September 2024 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31 



Lampiran 7. Kegiatan Magang Bulan September 2024 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

32 



Lampiran 8. Daftar Hadir Bulan November 2024 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

33 



Lampiran 9.Kegiatan Magang Bulan November 2024 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

34 



Lampiran 10. Daftar Hadir Bulan Desember 2024 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

35 



Lampiran 11. Kegiatan Magang Bulan Desember 2024 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

36 



Lampiran 12. Penilaian Magang Formulir 4 

 

 

 

 

37 



Lampiran 13.Penilaian Magang Formulir 4 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

38 



Lampiran 14. Kesan Industri Terhadap Praktikan Formulir 5 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

39 



Lampiran 15.Penilaian Magang Formulir 6 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

40 



Lampiran 16. Lembar Asistensi Formulir 7 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

41 



Lampiran 17. Foto Kegiatan 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

42 



Lampiran 18. Sertifikat Magang 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
43 


