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BAB I                                                                                                                                                 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar belakang 

Politeknik adalah perguruan tinggi yang memberi pendidikan vokasi 

dalam berbagai bidang ilmu pengetahuan bagi mahasiswanya. pendidikan 

vokasi merupakan sistem pembelajaran yang dimana kegiatan belajar 

mengajar difokuskan pada pengembangan keterampilan dan kompetensi 

yang tujuannya untuk mempersiapkan mahasiswa dalam menghadapi dunia 

kerja. Politeknik memberikan mahasiswa pengalaman belajar dan latihan 

yang memadai untuk menjadi seorang ahli di suatu bidang sesuai lapangan 

pekerjaan yang dibutuhkan dengan banyak memberi praktik langsung ke 

mahasiswanya. 

Untuk mempersiapkan dalam menghadapi dunia kerja, maka 

Politeknik Negeri Jakarta mewajibkan setiap mahasiswa khususnya jurusan 

Teknik Mesin untuk mengambil mata kuliah Praktik Kerja Lapangan atau 

bisa disebut On the Job Training (OJT). Selain sebagai syarat utama untuk 

menempuh Tugas Akhir (TA), tujuannya juga untuk menciptakan sumber 

daya manusia yang terampil dan profesional untuk bekerja. 

Praktik Kerja Lapangan atau On the Job Training (OJT) adalah 

metode pelatihan yang dilakukan langsung di tempat kerja yang dimana 

mahasiswa belajar tugas dan tanggung jawab pekerjaan mereka sambil 

praktik langsung. OJT juga merupakan suatu bentuk pembelajaran dimana 

mahasiswa diberikan kesempatan untuk mengimplementaskan ilmu-ilmu 

yang telah dipelajari di Politeknik Negeri Jakarta secara nyata ke dalam 

industri. Kegiatan ini diharapkan dapat meningkatkan kualitas mahasiswa 

dalam menyelesaikan permasalahan yang akan dihadapi di industri nanti, 

baik dalam bentuk teori ataupun praktik. 
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PT. SJI Nusantara adalah perusahaan yang bergerak di bidang 

rekondisi dan manufaktur yang melayani pengerjaan di bidang permesinan, 

perbaikan hidrolik dan pneumatik, produksi seal, dan gland packing. 

Dipilihnya PT. SJI Nusantara sebagai tempat Praktik Kerja Lapangan 

karena perusahaan ini merupakan salah satu perusahaan yang cocok dengan 

konsentrasi yang dimiliki penulis.  

Salah satu kegiatan yang dilakukan penulis di PT. SJI Nusantara 

adalah membuat rod seal. Rod seal ini merupakan salah satu seal kit yang 

ditempatkan di pneumatic cylinder. Pneumatic cylinder diaplikasikan di 

berbagai industri dengan fungsi untuk mendorong, menarik, mengangkat 

produk di jalur produksi dan lain-lain. 

 

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Bagian/Unit Kerja  : Technision Workshop 

Batasan Pembahasan : - Membuat desain produk 3D 

     - Operator CNC 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat 

Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ini diharapkan dapat menjadi 

sarana memperluas pengetahuan dan pemahaman mengenai dunia kerja 

serta menerapkan berbagai ilmu yang telah didapat selama perkuliahan 

secara nyata ke dalam dunia industri. Adapun tujuan dan manfaat lain dari 

kegiatan Praktik Kerja Lapangan antara lain adalah sebagai berikut. 

 

1.3.1 Tujuan 

a. Menerapkan ilmu dan teori yang telah didapat selama masa 

perkuliahan ke dalam kegiatan Praktik Kerja Lapangan. 

b. Memperoleh dan mengembangkan ilmu dalam bidang produksi. 

c. Mengembangkan sikap profesionalitas, disiplin, dan tanggung 

jawab dalam bekerja. 
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d. Mengenal lebih jauh industri di bidang permesinan, khususnya 

di bidang produksi seal dan sistem pneumatik. 

 

1.3.2 Manfaat 

1. Manfaat Bagi Mahasiswa 

a. Memperoleh pengalaman kerja nyata di industri. 

b. Melatih kemampuan berkomunikasi dan bekerja sama 

dengan rekan kerja di lingkungan kerja. 

c. Mengetahui SOP dan kebiasaan karyawan yang dilakukan 

saat bekerja di industri. 

d. Memperoleh ilmu baru yang belum didapat di kampus 

 

2. Manfaat Bagi Perusahaan 

a. Mendapatkan bantuan tenaga kerja dari mahasiswa yang 

melakukan kegiatan Praktik Kerja Lapangan untuk 

menyelesaikan permasalahan yang ada. 

b. Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak 

perusahaan dan Politeknik Negeri Jakarta. 

c. Sebagai salah satu sarana penentuan kualifikasi tenaga kerja 

yang dibutuhkan oleh industri. 

 

3. Manfaat Bagi Institusi Pendidikan 

a. Sebagai salah satu sarana mengevaluasi kurikulum 

perkuliahan agar sesuai dengan kebutuhan industri. 

b. Sebagai salah satu sarana untuk menciptakan mahasiswa 

yang siap bekerja di industri setelah lulus. 

c. Menjadi sarana untuk menjalin kerja sama antar pihak 

institusi dan PT. SJI Nusantara. 
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1.4 Lokasi dan Waktu Pelaksanaan 

Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan di Jl. Dr Ratna no 1A, Jati 

Kramat, kec. Jatiasih, Kota Bekasi, Jawa Barat. Dimulai sejak tanggal 6 

Januari 2025 s.d. 14 April 2025. 
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BAB IV                                                                                                                                                  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

Pada Praktik Kerja Lapangan yang telah penulis laksanakan selama 

tiga bulan diperoleh kesimpulan sebagai berikut: 

1. Tahap pembuatan rod seal terdiri dari tiga tahap, antara lain. 

a. perancangan seal menggunakan software UTEC Workstasion  

b. Machining seal menggunakan mesin bubut CNC  

c. Pemeriksaan seal menggunakan jangka sorong 

2. Pada pengembangan ukuran lip pada rod seal, semakin besar diameter 

seal dan tekanan yang diterima, maka semakin besar juga 

pengembangan ukurannya. 

3. Rod seal yang sudah di-machining dilakukan pemeriksaan pada 

permukaan dan dimensi dengan keterangan dapat diterima. 

 

4.2 Saran 

4.2.1 Saran untuk PT. SJI Nusantara 

1. Sebaiknya membuat agenda Praktik Kerja Lapangan mahasiswa 

yang lebih terarah, sehingga mahasiswa mengetahui kegiatan 

yang dilakukan secara detail. 

2. Perlunya pengawasan terhadap K3 saat bekerja untuk 

mengurangi risiko kecelakaan kerja. 

3. Sebaiknya menjalin kerjasama dengan Politeknik Negeri Jakarta 

sehingga mahasiswa dapat mencari pengalaman di dunia kerja. 
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4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Perlunya kegiatan pembelajaran software design yang lebih 

disesuaikan dengan dunia industri. 

2. Sebaiknya lebih banyak rekomendasi tempat magang dari 

kampus agar mahasiswa tidak kesulitan dalam mencari tempat 

magang. 

3. Sebaiknya menyediakan fasilitas pembelajaran yang lebih 

memadai terhadap mahasiswa, khususnya di bengkel mesin. 
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Pemasangan Material pada Mesin Bubut CNC 
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