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KATA PENGANTAR 

 

               Segala puji dan syukur saya panjatkan ke hadirat Allah SWT atas limpahan 

rahmat         dan hidayah-Nya sehingga saya dapat menyelesaikan laporan Praktik Kerja 

Lapangan (PKL) ini dengan baik. Laporan ini disusun sebagai bentuk 

pertanggungjawaban atas kegiatan praktik kerja lapangan yang telah saya laksanakan 

selama dua bulan di PT Cemani Toka. 

                Laporan ini memuat gambaran umum mengenai kegiatan yang saya lakukan 

selama mengikuti praktik kerja lapangan, khususnya di bidang maintenance, serta 

pengalaman dan pengetahuan yang saya peroleh selama berada di lingkungan kerja 

perusahaan. 

                 Saya mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada seluruh pihak 

yang telah memberikan dukungan dan bantuan selama pelaksanaan praktik kerja 

lapangan, terutama kepada Bapak dan Ibu pembimbing yang telah membimbing dan 

memfasilitasi saya dari tahap pemrosesan hingga menyelesaikannya kegiatan PKL. 

Ucapan terima kasih juga saya sampaikan kepada seluruh rekan pegawai di PT Cemani 

Toka yang telah memberikan banyak ilmu, arahan, dan bantuan selama saya menjalani 

kegiatan ini. 

                  Saya menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna. Oleh karena itu, 

saya mohon maaf apabila terdapat kekurangan dalam penulisan maupun isi laporan ini. 

Harapan saya, semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi pembaca serta 

menjadi bahan referensi di masa mendatang.      

 

                                                                                                     Cibinong, 17 Maret 2025 

     

                                                                                                                     

                                                                                                            Agil Salim 

                                                                                                       NIM 220231103 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

                 Pendidikan memainkan peran yang semakin penting dalam membentuk 

generasi muda Indonesia yang unggul. Sebagai anggota masyarakat yang 

bertanggung jawab, kita menyadari bahwa investasi dalam pendidikan adalah kunci 

untuk mengaktualisasikan potensi diri serta berkontribusi secara positif terhadap 

kemajuan bangsa. Dengan kesadaran ini, penulis memilih untuk menempuh 

pendidikan di Politeknik Negeri Jakarta, sebuah institusi yang diakui karena 

program-programnya yang komprehensif, terutama dalam bidang Teknik Mesin. Di 

Politeknik Negeri Jakarta, penulis tidak hanya diberikan pemahaman teoritis yang 

mendalam, tetapi juga kesempatan untuk mengembangkan keterampilan praktis 

yang sangat dibutuhkan di dunia industri.  

                Melalui program Diploma III Teknik Mesin, penulis memilih untuk 

mengkhususkan diri dalam konsentrasi perawatan dan perbaikan, suatu bidang yang 

menekankan pentingnya pemeliharaan serta peningkatan kinerja mesin industri. 

Pada tahap berikutnya, penulis meyakini bahwa penerapan ilmu yang diperoleh 

selama studi menjadi krusial. Oleh karena itu, program Praktik Kerja Lapangan 

(PKL) yang diselenggarakan oleh Politeknik Negeri Jakarta memberikan 

kesempatan berharga bagi mahasiswa untuk mendapatkan pengalaman langsung di 

dunia kerja. 

               Pengalaman PKL penulis di PT Cemani Toka, yang merupakan perusahaan 

manufaktur terkemuka dalam industri tinta cetak di Indonesia, membuka wawasan 

baru bagi penulis tentang praktik industri yang sebenarnya. Di PT Cemani Toka, 

penulis dapat mengamati secara langsung bagaimana proses produksi, perawatan 

mesin, serta penerapan standar keselamatan dan efisiensi kerja dalam lingkungan 

manufaktur. Dengan demikian, penulis percaya bahwa pendidikan yang diperoleh di 

Politeknik Negeri Jakarta, didukung oleh pengalaman PKL yang berharga, akan 

membekali penulis dengan keterampilan dan pengetahuan yang dibutuhkan untuk 
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berkontribusi secara signifikan dalam dunia industri, serta turut berperan dalam 

pengembangan teknologi manufaktur di Indonesia. 

1.2 Ruang Lingkup Perusahaan 

                       Penulis ditempatkan pada Departemen Maintenance di PT Cemani Toka, 

sebuah perusahaan yang bergerak di industri manufaktur tinta cetak. Departemen ini 

bertanggung jawab atas perawatan dan perbaikan seluruh mesin produksi guna 

memastikan kelancaran operasional dan efisiensi dalam proses manufaktur. 

                  Fokus utama dari Departemen Maintenance adalah melakukan inspeksi, 

perawatan berkala, serta perbaikan terhadap mesin-mesin produksi yang digunakan 

dalam pembuatan tinta cetak. Kegiatan yang dilakukan mencakup inspeksi rutin, 

servis mesin, perbaikan komponen yang mengalami kerusakan, serta troubleshooting 

untuk mengatasi kendala teknis yang dapat menghambat proses produksi. Dengan 

adanya pemeliharaan yang optimal, diharapkan seluruh peralatan dapat beroperasi 

dengan efisien, sehingga mendukung kualitas serta kapasitas produksi tinta cetak 

yang dihasilkan oleh PT Cemani Toka. 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

1. Untuk mengaplikasikan ilmu perawatan dan perbaikan yang telah didapat selama 

kuliah di Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Untuk mendapatkan pengalaman langsung serta pemahaman yang mendalam 

mengenai praktik perawatan dan perbaikan di lingkungan kerja PT Cemani Toka. 

3. Untuk memperoleh studi kasus yang relevan dan berdampak signifikan dalam 

pembentukan Tugas Akhir. 

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

1. Penulis dapat mengembangkan keahlian profesionalnya, terutama dalam 

bidang perawatan dan perbaikan mesin produksi di industri tinta cetak. 

2. Melalui program ini, penulis diharapkan akan lebih siap menghadapi 

persaingan di industri manufaktur, khususnya dalam bidang maintenance. 

3. Mahasiswa diharapkan mampu menjalin interaksi yang efektif, berkomunikasi 

secara optimal, dan berkolaborasi secara produktif dalam konteks lingkungan kerja. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

                  Setelah melakukan analisis terhadap preventive maintenance pada mesin 

Grinding Tinta cobra buhler 251 dengan sistem delay check di PT. Cemani Toka, 

penulis dapat menarik kesimpulan: 

1. Implementasi preventive maintenance melalui sistem delay check terbukti efektif 

dalam medekteksi potensi kerusakan lebih awal sehingga dapat mencegah 

kegagalan mesin yang tidak terduga dan mengurangi downtime produksi 

2. Pemeliharaan yang dilakukan secara berkala dapat memperpanjang lifetime 

komponen mesin serta meningkatkan keandalan operasi untuk menjaga 

kestabilan produksi 

3. Diperlukan kedisplinan,tanggung jawab, dan komunikasi yang baik antar 

operator dalam menjalankan prosuder delay check sehingga permasalahan yang 

ditemukan dapat segera ditindaklanjuti dengan solusi yang tepat 

 

4.2 Saran  

                  Adapun saran-saran yang dapat diberikan penulis agar implementasi 

preventive maintenance pada mesin cobra buhler 251 dapat lebih optimal adalah 

sebagai berikut: 

1. Meningkatkan bimbingan dan pelatihan bagi teknisi dalam memahami dan 

menerapkan delay checksecara lebih detail dan terstruktur 

2. Selalu menggunakan  APD (Alat Pelindung Diri ) serta mematuhi prosuder 

keselamatan kerja (K3) saat mealkukan inspeksi dan pemeliharaan 

3. Lebih memperhatikan potensi bahaya yang dapat timbul selama proses 

pemeliharaan dengan melakukan identifikasi risiko secara berkala guna 

mencegah kecelakaan kerja     

4.  
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DAFTAR FUSTAKA 

 

https://cemani-toka.co.id/ 

https://www.kajianpustaka.com/2019/07/tujuan-fungsi-jenis-dan-kegiatan-

perawatan-maintenance.html#google_vignette 

https://bpmpp.uma.ac.id/2022/08/12/maintenance-merupakan-pengertian-

tujuan-lima-jenis-dan-perbedaannya-menggunakan-repair/ 

https://elib.unikom.ac.id/files/disk1/646/jbptunikompp-gdl-brostitota-32271-7-

unikom_b-.pdf 
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https://www.kajianpustaka.com/2019/07/tujuan-fungsi-jenis-dan-kegiatan-perawatan-maintenance.html#google_vignette
https://www.kajianpustaka.com/2019/07/tujuan-fungsi-jenis-dan-kegiatan-perawatan-maintenance.html#google_vignette
https://bpmpp.uma.ac.id/2022/08/12/maintenance-merupakan-pengertian-tujuan-lima-jenis-dan-perbedaannya-menggunakan-repair/
https://bpmpp.uma.ac.id/2022/08/12/maintenance-merupakan-pengertian-tujuan-lima-jenis-dan-perbedaannya-menggunakan-repair/
https://elib.unikom.ac.id/files/disk1/646/jbptunikompp-gdl-brostitota-32271-7-unikom_b-.pdf
https://elib.unikom.ac.id/files/disk1/646/jbptunikompp-gdl-brostitota-32271-7-unikom_b-.pdf
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Lampiran 1 Surat Pengantar Praktek Kerja Lapangan 
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Lampiran 2 Surat Penerimaan Praktek Kerja Lapangan 
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Lampiran 3 Daftar Hadir Praktek Kerja Lapangan 
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Lampiran 4 Catatan Kegiatan Harian Praktek Kerja Lapangan 

CATATAN KEGIATAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI 

MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA 

No Tanggal Uraian kegiatan 

1 04-07 

Februari  
 Pengenalan Lingkungan area 

 APD 

 Keselamatan kerja 

 Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan air 

 Membantu melakukan pergantian kipas pada panel p-chiller-2  

2 05 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan air 

 Membantu melakukan pergantian kipas pada panel p-chiller-2 

 

3 06 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan air 

 Membantu melakukan pergantian kipas pada panel p-chiller-2 

 Membantu melakukan pergantian kipas pada panel p-chiller-2 

 Claning jalur pipa HT ke mesin MD 50 news ink tinta (jalur pipa 

tersumbat tinta jell) 

4 07 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan air 

 Membantu melakukan pergantian kipas pada panel p-chiller-2 

 Overhaul pada mesin Cobra 251 

 Belajar mengelas 

5 10 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan air 

 Perawatan mesin three roll mill (greas) 

 Perawatan rutin cleaning rotor, stator dan zircon pada mesin 

NETZSCH 
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6 11 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Belajar las 

7 12 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

8 13 Februari Izin ke kampus 

9 14 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Overhaul pada mesin cobra 251 

10 17 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Perawatan mesin K 360 

11 18 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan perawatan pada tangki SV 250 (Ethyl Acetate) 

12 19 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan pengangkatan pompa pada air sumur ( sudah rusak 

harus di ganti yang baru) 

13 20 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Perawatan rutin cleaning rotor, stator dan zircon pada mesin 

NETZSCH 

14 21 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Overhaul pada mesin K 360 ( cleaning stator , pengukuran steel 

bead) 

 Melakukan pengisian air aki pada genset 
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15 24 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan perawatan rutinan pada mesin three roll mill ( Greas) 

16 25 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan cleaning pada mesin Rubbing tester 

17 26 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Membantu melakukan perbaikan pada compresor kaeser termal 

hagus 

18 27 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan inspeksi keliling untuk mengecek panel kipas hidup 

atau mati di gedung produksi offset 

 Melakukan perakitan pada komponen pompa aron 

 

19 28 Februari  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Overhaul pada mesin cobra 251 

 Menyalakan genset selama 10 minit dan mealkukan pengecekna 

pada air aki genset 1,2,3 
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20 03 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan perawatan rutin pada mesin Auto filler di bagian 

motor (greas) 

 Melakukan pengecekan oli pada mesin mixer 

 

21 04 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan cleaning pada ruangan pompa chiller-2. 

 Membantu melakukan perbaikan pada mesin roll besi pada 

bagian as roll. 

22 05 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

23 06 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 

24 07 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan inspeksi keliling ke area offset 

 Overhaul pada mesin cobra 251 

25 10 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan cleaning area ruangan p-chiller 

 Melakukan penggantian Kirita T-7681 

26 11 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 
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27 12 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 

28 13 Maret                                          Izin ke Kampus 

29 14 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Bongkar pasang pompa aro 

30 17 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Overhaul pada mesin drais mannheim germany 

31 18 Maret                                  Izin ke Kampus 

32 19 Maret Izin ke Kampus 

33 20 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan Cleaning pada pompa aro 

34 21 Maret                                 Izin adaTugas Kampus 

35 24 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan perawatan Compresor 

 Melakuakn perawatan pada mesin three roll mill (Greas) 

 

 

 

 

 

 

36 25 Maret  Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Membantu membuat meja pompa aro 
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37  26 Maret   Melakukan data pengukuran chiller MHI ETI-25 (No.2) 

 Melakukan pengukuran temperatur air dan running chiller 

 Melakukan data pengukuran listrik 

 Melakukan Pengukuran Submersible pump dan persediaan 

 Melakukan cleaning pada workshop maintenance 

 

38 27 Maret Selesai 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                       Pembimbing Industri                                                                                   

                                                                                                    

 

                                                                                                          

 

                                                                                             

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

51 
 

Lampiran 5 Lembar Penilaian Industri Praktek Kerja Lapangan 
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Lampiran 6 Lembar Penilaian Dosen Pembimbing Praktek Kerja Lapangan 

 

 


	056a96bac10b819622d3ddc5b208f824a24edc472a095cbd6f9d3645223a72b0.pdf
	056a96bac10b819622d3ddc5b208f824a24edc472a095cbd6f9d3645223a72b0.pdf

