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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang PKL  

     Program Praktik Kerja Industri Lapangan (PKL) atau magang merupakan 

salah satu bagian penting dalam kurikulum pendidikan di Politeknik Negeri 

Jakarta, khususnya bagi mahasiswa jurusan Teknik Mesin. Magang bertujuan 

untuk memberikan pengalaman kerja nyata kepada mahasiswa agar mereka 

dapat mengaplikasikan ilmu yang telah dipelajari di perkuliahan ke dalam dunia 

industri. Program Praktik Kerja Industri Lapangan juga merupakan suatu 

kegiatan pembelajaran di lapangan yang bertujuan untuk memperkenalkan dan 

menumbuhkan kemampuan mahasiswa dalam dunia kerja nyata. Pembelajaran 

ini terutama dilaksanakan melalui hubungan yang intensif antara peserta 

program Praktik Kerja Industri Lapangan dan tenaga pembinanya di 

industri/perusahaan. 

     Program Praktik Kerja Industri Lapangan (PKL) bertujuan agar mahasiswa 

dapat mengenal suasana kerja yang sesungguhnya, memahami persiapan yang 

diperlukan sebelum memasuki dunia kerja, serta mengintrospeksi diri terhadap 

kekurangan dalam bidang keilmuan maupun kemampuan interaksi sosial. 

Melalui PKL, mahasiswa berkesempatan untuk menerapkan pengetahuan 

teoritis dan praktis ke dalam dunia nyata, sehingga dapat menumbuhkan 

pemahaman kerja yang sesuai dengan latar belakang keilmuannya. Selain itu, 

PKL juga melatih mahasiswa menjadi pribadi yang mandiri, profesional, 

mampu memecahkan masalah, serta mengambil keputusan secara tepat dalam 

lingkungan kerja. Pengalaman ini juga membantu mahasiswa mengembangkan 

kemampuan berinteraksi dengan rekan kerja dan lingkungan industri, sehingga 

lebih siap menghadapi tantangan di dunia profesional. 
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     Pemilihan tempat PKL dilakukan dengan mempertimbangkan beberapa 

faktor, antara lain kesesuaian dengan bidang studi, teknologi dan fasilitas yang 

digunakan, reputasi dan kredibilitas perusahaan. Pemilihan industri yang tepat 

merupakan faktor penting dalam menunjang proses pembelajaran dan 

pengembangan keterampilan praktis yang relevan dengan bidang studi yang 

sedang dijalani. Dalam hal ini, industri yang dipilih memiliki berbagai 

keunggulan yang dapat memberikan pengalaman langsung serta wawasan lebih 

dalam mengenai dunia industri, khususnya dalam bidang Teknik Mesin. Selain 

itu, industri tersebut juga menawarkan kesempatan untuk memahami berbagai 

teknologi terbaru, proses pemeliharaan dan perawatan, serta penerapan teori 

yang telah dipelajari di perkuliahan. Melalui pemilihan industri yang sesuai, 

diharapkan dapat memperkaya pengetahuan dan keterampilan yang akan 

berguna dalam karier profesional di masa depan. 

     Selain alasan akademik dan profesional, PKL juga memberikan manfaat lain, 

seperti adaptasi terhadap lingkungan kerja, peningkatan kepercayaan diri, serta 

kontribusi terhadap perusahaan. Mahasiswa belajar bagaimana beradaptasi 

dengan budaya kerja dan sistem organisasi dalam suatu perusahaan. Melalui 

pengalaman kerja langsung, mahasiswa dapat meningkatkan rasa percaya diri 

dalam menghadapi tugas-tugas yang diberikan. Selain itu, mahasiswa juga 

dapat memberikan kontribusi dengan membantu menyelesaikan proyek gambar 

dan pekerjaan, yang dapat dikembangkan lebih lanjut agar lebih optimal. 

Dengan demikian, PKL menjadi bentuk kerja sama yang saling menguntungkan 

antara akademisi dan industri. 

     Dengan latar belakang ini, diharapkan pelaksanaan PKL dapat memberikan 

manfaat yang maksimal bagi mahasiswa, industri, dan institusi pendidikan. 

Pengalaman ini menjadi bekal yang berharga dalam menghadapi dunia kerja 

yang semakin kompetitif dan dinamis. 
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1.2 Ruang Lingkup PKL 

     Pada kegiatan Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT BASF Care Chemicals 

Indonesia, penempatan dilakukan di bagian Engineering Maintenance 

Department.  Bagian ini bertanggung jawab untuk memastikan kelancaran 

operasional mesin dan peralatan di perusahaan, sehingga proses produksi dapat 

berjalan dengan efisien dan tanpa gangguan. Engineering Maintenance 

memiliki peran penting dalam menjaga kondisi dan performa peralatan yang 

digunakan di seluruh fasilitas produksi perusahaan. 

     Pada Engineering Maintenance Department, terdapat tiga jenis kegiatan 

pemeliharaan utama yang dilakukan, yaitu preventive maintenance, predictive 

maintenance, dan corrective maintenance. Prosedur pemeliharaan yang 

diterapkan mencakup seluruh alur kerja, mulai dari permintaan pemeliharaan 

hingga finalisasi pekerjaan. Setiap jenis pemeliharaan memiliki tujuan yang 

berbeda, yaitu untuk mencegah kerusakan (preventive maintenance), 

memprediksi kerusakan sebelum terjadi (predictive maintenance), serta 

memperbaiki kerusakan yang sudah terjadi (corrective maintenance). Prosedur 

ini dirancang untuk memastikan bahwa peralatan dan sistem operasional 

perusahaan tetap berfungsi secara optimal. 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat PKL 

     Tujuan dari pelaksanaan PKL/magang ini adalah untuk memberikan 

pengalaman langsung kepada mahasiswa dalam mengaplikasikan ilmu yang 

telah dipelajari selama perkuliahan ke dalam dunia kerja nyata. Selama 

PKL/magang, mahasiswa akan terlibat dalam berbagai kegiatan pemeliharaan 

di bagian Engineering Maintenance PT BASF Care Chemicals Indonesia, 

seperti melakukan preventive maintenance, predictive maintenance, dan 

corrective maintenance. Melalui kegiatan ini, mahasiswa diharapkan dapat 

memahami alur kerja pemeliharaan, prosedur yang diterapkan, serta cara 

berkomunikasi dan bekerja sama dalam tim di lingkungan industri. 
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     Selain itu, mahasiswa juga akan membantu mentor dengan membuat gambar 

kerja yang diperlukan untuk pembuatan komponen atau peralatan. Gambar 

kerja yang dibuat akan melalui proses revisi dan penyempurnaan oleh mentor 

sebelum digunakan. Kegiatan ini bertujuan untuk mengasah keterampilan teknis 

mahasiswa dalam menggambar teknik. Di samping memperoleh pengalaman 

praktis, mahasiswa juga diharapkan dapat memperluas wawasan dan 

pengetahuan terkait dunia industri, khususnya dalam bidang Teknik Mesin. 

Dengan demikian, magang ini tidak hanya menjadi sarana untuk menerapkan 

teori, tetapi juga kesempatan untuk mempelajari hal-hal baru yang akan berguna 

di masa depan dan mempersiapkan mahasiswa menghadapi dunia kerja. 

     Manfaat yang diperoleh setelah pelaksanaan PKL/magang ini sangat 

beragam. Bagi mahasiswa, manfaat utama yang diperoleh adalah pengalaman 

praktis yang dapat memperkaya wawasan dan keterampilan dalam bidang 

Teknik Mesin, serta meningkatkan kesiapan untuk memasuki dunia kerja 

setelah lulus. Bagi instansi, PKL/magang ini memberikan kesempatan untuk 

berkontribusi dalam pengembangan sumber daya manusia yang berkualitas dan 

siap bekerja. Sedangkan bagi perguruan tinggi, PKL/magang ini menjadi sarana 

untuk menjalin hubungan yang lebih erat dengan industri, serta meningkatkan 

kualitas pendidikan melalui kegiatan yang relevan dengan kebutuhan dunia 

kerja.  
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

 

4.1 Kesimpulan 

     Selama menjalani Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT BASF Care 

Chemicals Indonesia, banyak pengalaman dan wawasan baru yang didapat 

dalam bidang Engineering Maintenance. Magang ini memberikan kesempatan 

untuk menerapkan ilmu yang telah dipelajari di Politeknik Negeri Jakarta secara 

langsung dalam lingkungan industri. 

     Dari hasil magang ini, dapat disimpulkan bahwa peran Engineering 

Maintenance sangat penting dalam menjaga keberlangsungan operasional 

perusahaan. Pemeliharaan dan perbaikan peralatan produksi yang dilakukan 

secara rutin mampu meningkatkan efisiensi kerja serta mengurangi risiko 

kerusakan sistem atau mesin yang dapat menghambat proses produksi. 

     Selain itu, pentingnya penerapan standar keselamatan kerja dalam setiap 

kegiatan pemeliharaan juga dapat dipahami. Prosedur kerja, inspeksi berkala, 

dan dokumentasi hasil perawatan merupakan bagian dari sistem yang 

diterapkan untuk menjaga keamanan pekerja serta meningkatkan efektivitas 

perawatan. 

     Melalui analisis terhadap kegiatan yang dilakukan selama magang, disadari 

bahwa keterampilan teknis harus didukung dengan kemampuan analitis dan 

problem-solving yang baik. Kemampuan bekerja dalam tim serta komunikasi 

yang efektif juga menjadi faktor kunci dalam keberhasilan pekerjaan di bidang 

Engineering Maintenance. 

     Secara keseluruhan, magang ini memberikan pengalaman yang sangat 

berharga, meningkatkan pemahaman terhadap dunia kerja, serta 
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mengembangkan keterampilan teknis dan non-teknis yang akan sangat berguna 

dalam karier di bidang Teknik Mesin. 

 

4.2 Saran 

     Saran yang dapat diajukan untuk meningkatkan kualitas kegiatan magang di 

bidang Teknik Mesin adalah dengan memperluas materi pelatihan terkait 

pemeliharaan dan perbaikan peralatan, serta prosedur yang lebih rinci terkait 

keselamatan kerja. Hal ini akan memberikan pemahaman yang lebih mendalam 

bagi peserta magang dalam menghadapi berbagai kondisi di lapangan. 

     Saran yang dapat diajukan kepada pihak kampus adalah agar lebih 

memperkuat kerja sama dengan industri dalam menyediakan kesempatan 

magang yang relevan dengan bidang studi, terutama dengan PT BASF Care 

Chemicals Indonesia, untuk menjalin hubungan dalam program magang. 

Kampus juga dapat memperkenalkan program pelatihan tambahan yang 

memfokuskan pada penguasaan teknologi terbaru dan keterampilan praktis 

yang dibutuhkan di dunia kerja. Selain itu, kampus perlu meningkatkan 

pengawasan dan evaluasi terhadap kegiatan magang agar peserta magang dapat 

memperoleh pengalaman yang lebih optimal. Hal ini diharapkan dapat 

meningkatkan kualitas lulusan yang lebih siap menghadapi tantangan di 

industri. 
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