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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

MBKM (Merdeka Belajar Kampus Merdeka) adalah sebuah kebijakan 

pendidikan yang dicanangkan oleh Kementerian Pendidikan, Kebudayaan, Riset, 

dan Teknologi Republik Indonesia. Tujuan utama dari kebijakan ini adalah 

memberikan kebebasan dan otonomi bagi institusi pendidikan tinggi serta 

mendorong inovasi dalam pembelajaran agar lebih relevan dengan kebutuhan 

zaman (Dirjen Dikti Kemendikbud, 2020). Pendidikan politeknik dengan program 

Diploma IV merupakan pendidikan yang ditempuh dalam waktu delapan semester 

yang menghasilkan lulusan dengan gelar Sarjana Terapan (S.Tr.).  

PT Badak NGL merupakan sebuah perusahaan kelas dunia yang mengolah dan 

mendistribusikan gas bumi di Indonesia dalam produk LNG dan LPG cair. 

Berbagai industri membutuhkan pasokan bahan bakar yang bergantung kepada 

fungsi yang dijalankan oleh Badak LNG. Dengan pelaksanaan Merdeka Belajar – 

Kampus Merdeka (MBKM) di PT Badak NGL, diharapkan mahasiswa dapat 

memperoleh bekal yang cukup serta mempelajari etos kerja dan profesionalisme 

untuk menghadapi dunia kerja. 

Adanya rencana reaktivasi Train F PT Badak NGL ini menjadi alasan 

dibentuknya Project Management Team (PMT). Reaktivasi ini dilakukan karena 

adanya peningkatan gas supply ke PT Badak NGL yang diperkirakan terjadi di 

tahun 2027, maka dibentuk tim untuk melakukan reaktivasi Train F dikarenakan 

perlunya train tambahan untuk mengolah feed gas tersebut. Train F sendiri 

berstatus idle sejak tahun 2020, untuk itu diperlukan tahapan-tahapan reaktivasi, 

diantaranya pre-assesment, reactivation procurement and reactivation work. 

Tujuan dari reaktivasi ini adalah untuk meningkatkan kapasitas produksi guna 
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memastikan kelancaran operasional. Sampai bulan Juli 2024, PT Badak NGL 

masih berada di tahap pre-assesment. 

Pre-assesment merupakan proses evaluasi awal yang dilakukan sebelum 

kegiatan utama dilaksanakan. Pre-assesment yang dilakukan selama magang PMT 

stationary section ini berupa pengumpulan isolation valve, pemberian tag pada 

isolation valve, dan pengolahan isolation valve yang akan dibuat datasheet. Pre-

assesment ini bertujuan untuk mengumpulkan data-data, dan menyiapkan hal-hal 

yang diperlukan nantinya pada tahap assessment. Agar dapat menentukan dari 

suatu equipment stationary pada Train F, maka output dari pre-assesment ini salah 

satunya yaitu datasheet. Fokus permasalahan pada kegiatan magang ini adalah 

pembuatan ulang datasheet yang sebelumnya belum pernah dibuat yang nantinya 

kan dibuat database untutk projek digital plant 3D. 

1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah yang disusun untuk penulisan laporan dalam magang ini 

adalah sebagai berikut : 

1. Apa saja yang menjadi parameter untuk mengurutkan datasheet valve? 

2. Apa saja langkah yang dilakukan untuk pembuatan datasheet valve? 

1.3 Tujuan 

Adapun tujuan yang ingin dicapai dalam penulisan laporan magang ini adalah 

sebagai berikut : 

1. Mengurutkan isolation valve berdasarkan tingkat kritikalnya melalui data 

design valve. 

2. Menentukan prosedur pembuatan datasheet valve. 

1.4 Batasan Masalah 

Laporan magang berisikan kegiatan, deskripsi singkat dari pembuatan 

datasheet valve untuk persiapan assessment dan reaktivasi Train F PT Badak NGL. 
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Dalam laporan ini, untuk mendapat hasil yang lebih terfokus, terarah dan tidak 

meluas, diberikan batasan masalah yang ditetapkan sebagai berikut : 

1. Perekapan isolation valve ini hanya dilakukan melalui P&ID Train F. 

2. Datasheet yang dibuat terbatas sekadar pada design valve tanpa 

mempertimbangan aspek operasionalnya. 

3. Pembuatan tag number valve mengikuti general specification PT Badak 

NGL. 

1.5 Manfaat Magang Kerja 

Adapun manfaat yang ingin dicapai dari magang kerja ini adalah sebagai 

berikut:  

1. Manfaat bagi Perusahaan: 

a. Hasil analisa yang dilakukan saat magang dapat menjadi pertimbangan 

untuk menentukan peralatan yang nantinya akan dilkukan assessment. 

b. Pembuatan datasheet yang dilakukan juga dapat memudahkan PT 

Badak NGL untuk dilakukannya perbaikan maupun pemeliharaan 

equipment valve. 

2. Manfaat bagi Mahasiswa 

a. Dapat menguasai software AutoCad 3D Plant dengan lebih baik 

b. Dapat mengetahui proses pre-assesment hingga dilakukannya 

assesment untuk Reaktivasi kilang PT. Badak NGL Train F 

c. Mengetahui lingkungan kerja, cara bersosialisasi sesama rekan 

kerja dan beradaptasi di lingkungan kerja pada industri. 

d. Memperoleh pengalaman, wawasan, relasi, kedisiplinan, 

teamwork, kemampuan komunikasi, kemampuan untuk 
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profesional, bertanggung jawab, dan koordinasi dalam lingkungan 

kerja. 

e. Mengetahui bagaimana melakukan analisis dari suatu masalah dan 

melakukan improvement yang tepat untuk mengatasi masalah tersebut 

1.6 Waktu dan Tempat Kegiatan 

Waktu dan tempat pelaksanaan magang ini adalah sebagai berikut : 

Waktu  : 28 Oktober 2024 – 28 Januari 2025 

Tempat : Project Management Team, Technical Departement  PT 

Badak NGL 

1.7 Sistematika Penulisan 

Penelitian ini disusun dalam bentuk laporan magang dengan menggunakan 

sistematikan penulisan sebagai berikut: 

1. BAB I PENDAHULUAN 

Pada bab ini berisikan latar belakang, rumusan masalah, batasan masalah, 

tujuan umum, tujuan khusus, waktu dan tempat pelaksanaan, dan 

sistematika penulisan laporan. 

2. BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

Pada bab ini membahasn mengenai tinjauan umum perusahaan, sejarah 

perusahaan, lambing perusahaan, visi dan misi perusahaan, lokasi 

perusahaan, struktur organisasi perusahaan serta sistem tenaga listrik di PT 

Badak NGL. 

3. BAB III PELAKSANAAN MAGANG 

Pada bab ini memberikan penjelasan terkait bentuk pelaksanaan magang, 

dasar teori, dan juga flowchart pembuatan datasheet. Selain itu juga berisi 

pembahasan dan kendala saat melakukan analisa pembuatan laporan 

magang ini. 

4. BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN 
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Pada bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran dari penelitian yang telah 

dilakukan serta saran masukan yang nantinya berguna agar nantinya 

penelitian yang diperoleh dapat terlaksana dengan baik. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan dari laporan magang MBKM ini adalah sebagai berikut: 

1. Pengurutan valve berdasarkan tingkat kritikalnya ini dilakukan melalui 4 

parameter yang ditentukan dari service, rating class, type, dan juga size 

yang dipilih dari design valve karena dari keseluruhan data design valve 

yang ada, 4 parameter ini yang memungkinkan memiliki criticality yang 

paling besar. 

2. Prosedur pembuatan dimulai dengan mempelajari P&ID, menyiapkan 

template perekapan valve, menentukan parameter, perekapan valve melalui 

P&ID, pengurutan valve berdasarkan parameter, dan diakhiri dengan 

pembuatan datasheet. 

4.2 Saran 

Saran yang disampaikan ini agar dapat membantu perusahaan kedepannya 

menjadi lebih baik  : 

1. Melakukan optimasi pada general specification PT Badak NGL untuk 

melengkapi datasheet valve yang telah dibuat.  

2. Dilakukannya Month Of Change secara berkala untuk memastikan 

peralatan sesuai dengan operasionalnya, dan perubahan dapat termonitor 

dengan baik. 
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