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ABSTRAK

Kentang merupakan salah satu makanan yang.masih digemari oleh masyarakat
Indonesia. Pada umumnya kentang dapat.diolah-menjadi beragam jenis makanan, salah
satunya yaitu kentang goreng. Saat ini usaha penjualan kentang goreng tidak hanya dijual
pada restoran besar dan kafe saja, tetapi sudah merambah pada UMKM seperti pedagang
kaki lima. Pengolahan produk kentang goreng ini tidak terlepas dari yang namanya proses
pemotongan. Karena kentang harus dipotong menjadi. bentuk stik atau balok. Pada
pedagang kaki lima, proses pemotongan dilakukan dengan cara manual. Oleh karena itu,
perlu dibuat dan dirancang mesin pemotong kentang otomatis. Dalam merancang mesin
pemotong kentang ini memerlukan beberapa. analisa perhitungan, diantaranya yaitu gaya
dan torsi pemotongan kentang, kebutuhan daya motor, perencanaan sabuk-V dan puli, rasio
gearbox, kapasitas mesin serta. kekuatan dan sukuran® baut. Berdasarkan perhitungan,
didapatkan: motor listrik yang digunakan yaitu motor AC dengan daya 0,25 HP dan putaran
2720 rpm, diameter puli kecil 4 inch dan'diameter puli besar 5 inch dengan jarak kedua
sumbu puli 202,7 mm, nomor nominal.sabuk-V yaitu 29 dengan panjang 737 mm serta tipe
sabuk-V tipe A, menggunakan gearbox dengan rasio 1:60, kapasitas mesin 4,48 kg/menit,
baut yang digunakanbaut M7 grade 4.6 dan baut M10 grade 8,8.

Kata kunci: Kentang, Mesin‘pemotong kentang, Kentang goreng.
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RANCANGAN MESIN PEMOTONG KENTANG
MENJADI BENTUK STIK DENGAN PENGGERAK
MOTOR LISTRIK

Dimas Hibatullah?, Nugrohe Eko?, HamdiV

YProgram Studi D3 - TeknikMesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424
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Email: dimas:hibatullah.tm18@mhsw.phj.ac.id

ABSTRACT

Potatoes are one of the foods that.are still favored by the people of Indonesia. In
general, potatoes can be processed into various types of food; one of whichis fried potatoes.
Currently, the business of selling fried potatoes is not only sold tofast food restaurants, but
has penetrated small and medium industries.and.street vendors: The processing of this fried
potato product is inseparable from the cutting process. Because potatoes should be cut in
the form of blocks. In fast food restaurants and street vendors, the cutting process is done
manually. Therefore, the author made an automatic potato cutting machine. In designing
this potato cutting machine, several calculations are needed, including the style and torque
of potato cutting, motor power requirements, \V-belt and pulley planning, gearbox ratio,
engine capacity and bolt strength and size. Based on the calculations, obtained: the electric
motor used is an AC motor with a poewer of.0.25 HP.and a rotation of 2720 rpm, a small
pulley diameter of 4 inches and a large pulley diameter of 5 inches with a distance of both
pulley axes 202.7 mm, the nominal number.of the V=belt is 29 with a length of 737 mm
and type A type V-belt, using a gearbox with'a ratio of 1:60, engine capacity of 4.48 kg/min,
the bolts used'are M7 grade 4.6 bolts and M10 grade 8.8 bolts.

Key words: Potato, potato cutting machine, French fries
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Kentang merupakan salah satu jenis tanaman+yang dikonsumsi umbinya.
Tingginya kandungan karbohidrat menyebabkan kentang..dikenal sebagai
bahan pangan yang dapat mensubtitusi bahan pangan karbohidrat.lain yang
berasal dari beras, jagung, dan gandum. Hal-ini menyebabkan kentang banyak
digemari oleh masyarakat di indonesia. Kentang juga merupakan tanaman
pangan bernilai ekonomi tinggi sebab permintaan pasar terhadap kentang
semakin meningkat seiring dengan  bertambahnya industri pengolahan
makanan berbahan baku kentang untuk membuat berbagai produk olahan
kentang dengan jumlah produksiwyang banyak.

Kentang juga merupakan salah satu.makanan yang dapat diolah
menjadi makanan siap saji di Indonesia dan sudah menjadi usaha dibidang
Kuliner, salah satunya yaitu kentang goreng yang dijual oleh UMKM seperti
rumah makan cepat saji dan pedagang kaki lima.

Pada kenyataannya untuk menyiapkan.produk olahan kentang tidak
semudah penyajiannya, karena harus: melalui- proses pemotongan kentang
menjadi bentuk paotongan balok atau stik. Pada UMKM seperti rumah makan
cepat saji dan pedagang kaki lima proses pemotongan kentang masih dilakukan
dengan cara manual, hal ini akan membutuhkan waktu yang lama dan tenaga
yang cukup, efesiensi waktu diperlukan untuk menunjang proses produksi yang
dibutuhkan. "Maka _dibutuhkan suatu mesin pemotong Yyang. dapat
mempersingkat waktu-dan.menambah kapasitas pemotongan kentang.

Untuk menciptakan mesin tersebut, diperlukan rancangan dari mesin
pemotong kentang otomatis. Maka dari itu, dalam proses perancangan mesin
pemotong kentang otomatis terdapat beberapa perhitungan untuk menentukan
spesifikasi komponen-komponen yang akan digunakan pada mesin pemotong
kentang. Hal yang perlu diperhitungkan meliputi:

1. Besar gaya pemotongan kentang
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Besar daya yang digunakan untuk menentukan spesifikasi motor
Perencanaan sabuk dan puli
Rasio gearbox

Kapasitas mesin pemotong kentang

o g~ WD

Kekuatan dan ukuran baut

1.2 Tujuan Penulisan
1.2.1 Tujuan Umum
Sebagai salahssatu.syarat untuk menyelesaikan program Diploma
W1 Jurusan Teknik Mesin Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri

Jakarta

1.2.2 Tujuan Khusus
Dari latar belakang yang disajikan, maka tujuan khusus penulisan
tugas akhir ini yaitu:

Mengetahui besar gaya yang dibutuhkan untuk memotong kentang.
Mengetahui kebutuhan daya motor listrik dan spesifikasinya
Mengetahui perencanaan dari sabuk dan puli.

Mengetahui rasio gearbox yang digunakan.

Mengetahui kapasitas-mesin pemotong kentang

S Ulgggsr o e

Mengetahui kekuatan dan ukuran baut.

1.3 Manfaat Penulisan
Manfaat. yang didapat dari “Rancang Simulasi Mesin Pemotong
Kentang” adalah sebagai berikut:
1. Mahasiswa dapat'mengetahul perhitungan dan perencanaan-elemen mesin
pada mesin pemotong kentang.
2. Penerapan dari ilmu yang didapat dari perkuliahan untuk mengembangkan

pengetahuan.

1.4 Batasan Masalah
Agar laporan tugas akhir ini dapat mencapai tujuan yang dinginkan,

maka diberikan batasan masalah sebagai berikut:



1. Analisa meliputi gaya pemotongan, perencanaan kebutuhan daya motor,
perencanaan transmisi sabuk, rasio gearbox, kapasitas mesin dan

i
)
=
2

=
Q

kekuatan sambungan baut.
2. Kontruksi rangka mesin beserta sa

kuat menahan getaran mote

1.5 Metode Penulisan
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Pembuatan ¢
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ketersediaan material dan komponen yang ada di pasaran.

o
]
=
0
=T BAB V
29 % O KESIMPULAN DAN SARAN
g3 0 3
25T =
£ o | o= .
£3 .. A 51 Kesimpulan
53 A
g‘g % Setelah dilakukan perhitungan dari. rancangan mesin pemotong
Eg - kentang, maka dapat disimpulkanbahwa:
3 S
:,:g = 1. Gaya pemotongan untuk memotong kentang adalah 392,4 N.
o
g ; E 2. Motor listrik yang digunakan memiliki daya 0,25 HP dengan putaran2720
g g 2 rpm.
-§ g n; 3. Padaperencanaan sabuk-V dan puli didapatkan:
=
g; g.- a) Diameter luar puli'pada motor 4 inch.
=
gé o b) Diameter luar puli pada gearbox 5 inch.
T c
§ ) c) Sabuk yang digunakan-tipe A dengan panjang 737 mm.
=3
o d) Jarak kedua sumbu 202,4 mm
=)
§'§ 4. Rasio gearbox yang digunakan adalah1:60.
£
§§ 5. Kapasitas mesin pemotong kentang 4,48 kg/menit
o
§§ 6. Diameter baut minimum pada dudukan plat lintasan adalah M2,2 dengan
%% grade 8,8. tegangan baut M7 dengan grade 4,6 pada dudukan motor dapat
%‘ g dikatakan aman.
33
%.5 5.2 Saran
()
%g Setelah dilakukan perhitungan dari rancangan mesin pemotong kentang,
o=
g 3 penulis dapat memberika saran sebagai berikut:
§§_ 1. Untuk mengurangi daya motor listrik yang diperlukan, sebaiknya pisau
22 pemotong yang dibeli-dipasaran memiliki tingkat ketajamn.yang tinggi.
’3:; 2. Pada proses perancangan mesin-pemotong-kentang, perlu memperhatikan
=~
2
5
oS
3
@
o
>
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Lampiran 1. Tabel Panjang Sabuk-V

|
|

]
'

{ (inch)

10
L
f
13
14
15
16
17
18
19

44

24

21

77

2
24
25
20
27
28
29
30
il
32
33
34
35
36
37
39
39
40
41
42
43
44

Y
NOMOI

1
nomingl

{mm)

~3 W
C ia

e Y D

330
156
381
1006
432
457
483
S08
533
§59
584
010
635
600
080
711
737
762
787
813
838
864
889
914
940
965
991
1016
1041
1067
1092
1118

!
!

{
{
i

Nomor
___nominal
tinch) | {mm)

45 | 1143
46 ; 1168
47 | 1194
a8 | 1219
49 | 1245
S0 i 270
51 | 1295
52 | 1321
53 1 1340
54 | 1372
R | 1397
s6 | 1422
57 1448
58 1473
59 1499
ol) 1524
6l 1549
62 1575
63 1600
64 1626
65 1651
66 1676
67 1702
68 1727
69 1753
70 1778
71 1803
72 1829
73 1854
74 1880
75 1905
76 1930
77 1956
78 1981
79 2007

|

(inch)
80
81
82
83
84
85
h{s}
87
88
89
90
91
92
93
94
\)5
96
97
98
99

100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114

Nomor

nominal

1nnniVﬁ

2032
2057
2083
2108
2134
2159
2184
2210
2235

2261
2286
2311
2337
2362
2388
2413
2438
2464
2489
2515
2540
2565
2591
2616
2642
2667
2692
2718
2743
2769
2794
2819
2845
2870
2896

Nomor
____nominal
dhch) (mm)
115 2021
116 2946
117 2972
118 2997
119 3023
120 3048
121 3073
122 3099
123 3124
124 3150
125 3175
126 3200
127 3226
128 3251
129 3277
130 3302
131 3327
132 3353
133 3378
134 3404
135 3429
136 3454
137 3480
138 3505
139 3531
140 3556
141 3581
142 3607
143 3632
144 3658
145 3683
146 3708
147 3734
148 3759
149 3785

(Sumber: Sularso dan Kiyokatsu Suga, 2008)
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Lampiran 2. Tabel Faktor Koreksi

Varas

Vanas beban

| Vanas: beba~

Vanas: beba

i

@gat

o

seadar

ecar

o

Moesin yang digerakban

Pengaduk zat coar, kapas anpin, blower
ampai 7,5 kW) pompa sentnfugal, kon-

veyor tugas ningan

Konveyor sabuk fpasir, batu bara), pe-
ngaduk, kipas angin (lebih dan 7.5 kW),
mesin torak, peluncur, mesin perkakas,
mean parcetakan

Konveyor (embe
kowpresor,  ghugan  palu,
roote-blower, m~sin tekstl, mesin kayu

Penghancur, gihingan boln atau batang,
penganghat, mesin pabrt karet (rol, ka-

lender)

, sekrup), pempa torak,
pru[gugul:,

men normal, sangkar bapng,
sinkron), motor arus searah (-
litan shunt)

Jumluh jam kera tap han

Y4 | 810 16 24
jam | jam Jam
1.0 N 1.2
|
1.7 1.3 14
1.3 1.4 %
[ 1.6 17
|

—
Penpgernk i

Momen puntie puncak 2007, | Momen puntit puncak = 2007,

{Motor arus bolak-bahk (mo-| Motor arus bolak-balk (mo-

men g, fasy lnnp,mul, hiian
5e11), motor arus searah (hlitan
kotapon, hlitan serr), mesin
torak, kopling tak tetap

Jumiah jam kerja tiap hari

(Sumber: Sularso dan Kiyokatsu Suga, 2008)

3-8 K10 16-24
jam jam jam
1,2 1.3 1.4 ‘
|
1.4 1.5 16
1.6 1,7 1.8
| |
|
18 | 19 2.0
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5. Katalog D

Frame
Size
G3Im
T1M
BOM
SE
S0L
0oL
112M
1325
132M
160
1EOL
1.80M
180L
200L
R

225M
50
ZE0E
280M
358
5M
JEL
5k
5L

DIMENSION DRAWING FLANGEMOUNTING (BS)

AEGIM ~ 160L
AE160M ~ 355L
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8 | / I & 2 4 ] k] 2 | |
F 16| Paku Rivet 29 | Alurninium @$5x11 Dibeli
14 | Paku Rivet 28 | Aluminium PS5 95 Dibeli
4 | Paku Rivet 27 | Aluminium @5 x 16 Dibeli
B @ . e 16 | Mur Segi Enam 76 Steel MB Dibeli
...,A'f 4 | Mur Segl Enam 25 Steel M12 Dibeli
_ .._’ _ o g [Mur Segl Enam 24 Steel M10 Dibel
E @I _..:.v ..____tﬂ..._._.! 16 | Baut Segi Enam 23 Steel M6 x 15 Dibell
‘nw. N .l;l..”iw\ < 4 | Baut Segi Enam 22 Steel M12 x 40 Dibell
- f% “h .,.‘. AN -~ @ & |Baut Segi Enam 21 Steel M10 x 30 Dibell
3 e wANﬁ.;__ ah.f.\., 1 | Poros 2 20 S5 400 @12 x 61 Dibuat
p A” o3 ...wﬁ.‘,__ﬂﬁ‘r X@ 2 | Bearing 19 600022 Dibell
/\a&w‘. [~ ./ 1 | Balok Pemegang Poros 2 18 55 400 56 x 22 x 16 Dibuat
/Cﬁ_ 1 |[Poros 1 17 SS 400 D34 x 60 Dibuat
Dl /_ j..- 1 | Penutup Bearing 16 S5 400 DIaxb Dibuat
— . 1 | Pisau Pemotong 15 85 115x 115 x 14 Dibeli
h.- _w 1 | Dudukan Roda 14 S5 400 B2x52x6 Dibuat
° 1 | Plat Pendorong 13 55 400 BY w87 x 128 Dibuat
— e @ _9 e 1 | Cetakan Pemotong 12 Plastik | 83 xB83x 13 Dibeli
1 | Plat Lintasan 11 SS 304 750 % 550x 1 Dibuat
1 | Batang Penghubung 10 55 400 342 x 42 10 Dibuat
lc 2 | Dudukan Plat Lintasan 9 55 400 199 x 42 % 11 Dibuat
1 | Puli Besar 8 Alurninium 5 Inci Dibseli
4 | Roda Troli 7 3 Inch Dibeli
73 1 | Puli Kecil & Alurninium 4 Inch Dibseli
— 2 | Sabuk-V 5 X Tipe A, 737 Dibeli
1 | Batang Engkol 4 S5 400 114 x 34 x 32 Dribuat
M 1 | Gearbox 3 WPA 50 1:60 Dibek
22 1 | Mator listrik 2 0,25 HP Dibeli
B - 1 | Rangka 1 S5400 (6000 x 40 x 40 x 3 Dibuat
Jumiah | Nama Bagian No. mmm__ Bahan Ukuran Keterangan
14 HIN I\ I'| Perubahan ﬁr ‘@
| 15
Skala mibar [100a2021| Dimas
20 2 Mesin Pemotong Kentang , oo
A, 1:10 | Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/00 A3
g | ! ] & 2 4 | ] _ Z | ]
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2 Komponen Mesin Pemotong | 5% | Digambar pacszca: |Dimas
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4 3 ] 7
Tingkat Ketelitian 053 >6-30 =30-120 | =120-315 | =315-1000 |> 1000-2000
Halus *+0.05 0.1 *015 =02 *03 +05
Merenagah s0.1 202 +0.3 0.5 t08 t12 F
Hasar - 0.5 t0.8 212 t2 X
M8/
4. Menengah
E
g
I
=
k= -
NI - \ >
iy
E/ n;:-/ >
O
112
{ 1 inn
o P ] Hopo
C
B
1 | Batang Engkol 4 S5 400 114 x 34 x 32 Milling, drilling
Jumiah Nama Bagian No. 3&91 Bahan Ukuran Keterangan
1| I | I | Perubahan G_ _@_
Komponen Mesin Pemotong | Skala | Digambar j2s072021f Dimas
Kentang 1:2 | biperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4
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) 3 J 2
Tingkat Ketelitian =353 35 >6-30 230-120 | »120-315 | »315-1000 |=I1000-2000
Halus * 005 +0.05 0 =015 =0z =03 05
Merernagah 0.1 s0] £0.2 +0.3 0.5 s 0.8 £1.2 F
FASar - {1 205 +05 =12 .2 *3
N8/ -
9. Mememgﬂﬂ 197 g
AR 11 HE 1B I |
i: E
I
) iy
\¥ R .
S ¥ @
40 77 20
D
. 197 .
N | |
o [ P i i i1 |
-]
) -
a2\ -
= \
a ¢ O
40.00 77 20
B
2 | Dudukan Plat lintasan g 55 400 199 x 42 x 11 Milking, drilling
Jurmiah Nama Bagian No. 5ag| Bahan Ukuran Keterangan
I IT | I | Perubahan G_ _@_
Komponen Mesin Pemotong | Skala | Digambar 2507202 Dimas
Kentang 1:2 | Diperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4
4 [ 3 1 2 | I




4 K| ] 2
Tingkat Ketelitian »0,5-3 236 »5-30 230-120 | =120-315 | »315-1000 |=I1000-2000
Halus +0,05 +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3 +0,5
Merernaalh 201 sl s02 03 L5 t0.8 £12
Kasar - 0.2 t10.5 $0.5 £z ¥ =3
ME /
10. Menengah
" !
S &) <
300
X e . |
340
B
1 | Batang Penghubung 10 95 400 342 x 42 x 10 Milling, drilling
Jurmiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan

IIr| i | I | Perubahan G_ _@_

Komponen Mesin Pemotong Skaia | Digambar{aso72021 Dimas

Kentang 1:5 | Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4

4 | K| | 2 | ]




1 3 1 7

Tingkat Keteliban »0.53 =36 =6-30 =30-120 | =120-315 | » 3151000 |=1000-2000
Halus +0.05 +0.05 +0.1 +015 0,7 03 +0.5
Menengah s T 0.2 03 20,5 0,8 212 |
Kasar - 102 t0.5 +0.8 s1z 12 +3

E
D
I
1 | Plat Depan & 55 304 20 x155x1 Dnllmg
1 | Plat Keluaran 5 55 304 251 x149x1 Bending, drilling]™
1 | Plat Base 4 55 304 39 x300x1 Bending, drilling
1 | Plat Lintasan Bawah 3 S5 304 336x197x1 Bending, drilling
1 | Plat Lintasan Atas 2 55 304 228x180x1 Bending, drilling R
1 | Plat Corong 1 55 304 @I xlFEN] Bending, drilling
Jumiah Nama Bagian No. Bagl Bahan Ukuran Keterangan

T IT | I | Perubahan G_

Plat Lintasan Skala | Digambar 250?1-:111] Dimas|
1:5 | Diperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A

4 | K] | 2 | ]




4 3 J 2 ]
Tingkat Ketelitian =0,5-3 35 >6-30 230-120 | »>120-715 | =>315-1000 |=1000-2000
Halus +0,05 £0,05 =01 15 0.2 =03 +0.5
Menengah 0.1 0] £0.2 103 0.5 s0.8 $12
asar - a2 05 208 =17 t2 23
| . Menengah
_l' 10
* b
[+]
A
- £ . 270° +\QF
= =
L
J| R\ o S
15 | o )
|
10
|
* .
E i) + +m"g\
— ™ e, + 5
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20
1 | Pat Corong 1 55 304 389x178x 1 |Bending, Drilling
Jumiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
IIT|IT | I | Perubahan _G_ _@_
. Skala | Digambar |2s062021) Dimas
Komponen Plat Lintasan
1:5 | Diperiksa
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| 3 1 )
Tingkat Ketelitian ={,5-3 =36 =6-30 =30-120 | =120-3715 | = 3151000 |> 1000-2000
Halus +0.05 +0.05 0,1 015 02 03 +0.5
Mererngah 0.1 0.1 £0,2 £03 0.5 +0,8 $12 F
Kasar £0.2 £0.5 +0.8 212 2 13
2. Menengah
180
“ “% -
-
1/ ;‘5 N
b |20
|
]
=1+ + ”] >
LRt I P *
* * 9
* * "-.':3'*
aal* 1 B
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1 | Plat Lintasan Atas 2 55 304 228 x 180 x 1 |Bending, Drilling
Jumiah Nama Bagian No. .Bagl Bahan Ukuran Keterangan
IIT\IT | I | Perubahan G_ _@_
) Skala | Digambar 250?1011] Dimas
Komponen Plat Lintasan
1:5 | Diperiksa A
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Tingkat Ketelitiar >0.5F =346 >5-30 =30-120 | =120-315 | =315-1000 |=1000-2000
Halus + 0,05 +0,05 0.1 s015 20,2 =03 +0.5
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1 | Plat Lintasan Bawah 3 55 304 33x197x1 |Bending, Drilling
Jurmiah Nama Baglan No. Bagl Bahan Ukuran Keterangan
T\ IT | I | Perubaban 'G' _@_
. Skala | Digambar [2s5072021) Dimas
Komponen Plat Lintasan
1:5 | Diperiksa
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Tingkat Ketalitian »0,5-3 234 »5-30 230-120 | »120-315 | »315-1000 |> 1000-2000
Halus +(0,05 £0.05 201 15 £0,2 0.3 +0.5
Menengah 0.1 01 £0.2 +0.3 s0.5 s0.8 $12
asar a2 05 208 21,2 t2 23
4. Menengah
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1 | Pat Lintasan Bawah 4 55 304 39x300x 1 |Bending, Drilling
Jumiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
[T IT | I | Perubahan

O

) Skala | Digambar 25062021 Dimas
Komponen Plat Lintasan —
1:5 | Diperiksa
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4 K J 2 ]
Tingkat Ketelibarn >053 =36 >6-30 =30-120 | =120-315 | =315-1000 |> 1000-2000
Halus + 0,05 +0,05 0.1 =015 202 =03 +0.5
Merengah 0.1 0.1 s0.2 +0,3 0.5 +05 £12 F
asar - 202 s05 08 =17 t2 23
5. Menengah E
T+
7, )
A0
|+ ]
o
20 ||
16 . ‘
.
=
3 Ic
i
1 | Pat Keduaran 5 S5 304 251x149x 1 |Bending, Drilling B
Jumiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
T IT | I | Perubaban G _@_
) Skala | Digambar 25062021] Dimas
Komponen Plat Lintasan
1:5 | Diperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4
4 | . ] L | |




4 3 ] 7
Tingkat Ketelitiar 053 o >6-30 =30-120 | =120-315 | =315-1000 |=I000-2000
Halus +0.05 +0.05 +0.1 015 02 03 +0.5
Menengah 0.1 01 +0.2 +0.3 s0.5 +0.8 $1.2
asar - a2 05 +0.5 212 t2 3
4. Menengah
| &
ol
&
=
M
11.17
IC
40.57 ~ B
* aa 4 &
o™
-
O
40 ar .9
155
1 | Plat Depan B 55 304 2 x155x%x1 Cutting, Drilling
Jumiah Nama Bagian No. E.agl Bahan Ukuran Keterangan
[T T | T | Perubahan G_ _@_
) Skala | Digambar 25062021 Dimas
Ki omponen Plat Lintasan
1:2 | Diperiksa

Politeknik Negeri Jakarta

TA-68/11/01

A4

3

|




4 3 ] p
Tingkat Ketelitiarn =053 =34 =630 =30-120 | =120-315 | =315-1000 |=I1oo0-2000
Halus 0,05 +0,05 +001 *0 15 =02 03 +05
Merenagal s0.1 s £0.2 +0.3 Lk t0.8 112 F
Kasar 102 05 +0.5 212 t2 23
N/
14. Menengah
. 50 . .
|_-l I 1 1 . I'—|
Wl [ Iia
I ]
oo
{ ' : B |
ﬁ.[i*
o == -
ol =D
.:l"
+
| \% I
34 -
4 | Dudukan Roda 14 55 400 B2x52x6 Milking, drilling 8
Jurmiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
IIT\IT | I | Perubahan G_ _@_
Komponen Mesin Pemotong | Skala | Digambar|aso7202) Dimas
K'E'ﬁiﬁﬂg 1:1 | Diperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4
4 | 3 ] ] I




4 3 J 2 ]
Tingkat Ketalitian »0,5-3 36 »>6-30 »30-120 | »>120-315 | »315-1000 |= 1000-2000
Halus + 0,05 +0.05 +0,.1 015 0,2 0.3 +0.5
Menengah .01 w0l $0.2 +0.3 0.5 20,8 £1.2
Kasar 202 $0.5 +0.8 11,2 12 +3
1 5.
J0
r-.
™
Ly
3 ==
-
] H==x
|
r.—.
12
14
1 | Pisau Pemotong 15 55 115x 115 x 14
Jumiah MNama Bagian No. Bagl Bahan Likuran Keterangan
T IT | I | Perubahan

KGH‘?,[IJHEH Mesin Pemamng Skala | Digambar |2s5062021 Dimas
Kentang 1:2 | Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4
4 | 3 | p | ]




4 K l 2 ]
Tingkat Ketelitian =053 =346 =630 =30-120 | »120-315 | =315-1000 |= I1000-2000
Halus 005 .05 01 =015 =0z =03 05
Menengah .01 T £0.2 £03 0.5 +0,8 $1.2
asar - 0.2 05 +0.5 £17 t2 3
M8/
14. Menengah
o [ -
=
= s | -
\ i ||
T
&
1
N8
1 ?-V/Menengﬂh 27 2
=T
g e = N
S ol
1 | <
=
30 23 =
1 | Poras 1 17 S5 400 D34 x 60 Bubut
1 | Penutup Bearing 16 S5 400 P34 x6 Bubut, Drilling
Jumiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
T I | I | Perubahan G‘ _@_
Komponen Mesin Pemotong | 5% | Digambar|zsi7202 Dimas
Kentang 1:1 | Diperiksa
Politeknik Negeri Jakarta TA-68/11/01 A4
4 [ 3 l 2 | ]




4 3 | 2
Tingkat Ketelitian >0,5-3 >3-6 >6-30 >30-120 | »120-315 | >315-1000 |>1000-2000
Halus +0,05 +0,05 +0.1 £0,15 +0,2 +0,3 £0,5
Menengah 0.1 +0,1 +0.2 +03 £0,5 +0.8 £1.2 =
Kasar - 0,2 +05 =08 £1,2 +2 +3
N8/ |
18. Menengah
15
=
' E
o [ 10
y L
é_ i 95 -
D
N8 /
20. Menengah
_85_ B
g ]
S 5 =
- 60 _ o
=
=
1 | Poros 2 20 SS 400 @12 x 61 Bubut 3
2 | Balok Pemegang Poros 18 55 400 56 x 22 x 16 Milling, drilling
Jumiah Nama Bagian No. Bag| Bahan Ukuran Keterangan
[II|II | I | Perubahan G’ @
Komponen Mesin Pemorang Skala | Digambar (25072021 Dimas
Kentang 1:1 | Diperiksa A
Politeknik Negeri Jakarta TA-6B/11/01 A4
4 | 3 I 2 | ]




