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ABSTRAK 

 

Teknologi memiliki peran yang amat penting dalam dunia industri, khususnya pada bidang otomasi 

industri. Dengan adanya otomasi industri, maka proses produksi dapat dilakukan dalam waktu yang 

singkat. Hal tersebut dapat menyebabkan peningkatan hasil produksi. Dengan adanya peningkatan 

produktivitas ini, maka akan memerlukan waktu yang cukup lama dan kemungkinan dapat terjadi 

kesalahan dalam peletakan produk. Untuk mengatasi masalah tersebut, maka diperlukan sebuah sistem 

yang dapat mengendalikan dan memonitor proses penyortiran dan penyimpanan produk secara 

otomatis. PLC Outseal dapat digunakan untuk mengendalikan sistem. Sedangkan, Human Machine 

Interface (HMI) dapat digunakan untuk memonitor proses tersebut secara langsung. Pada laporan 

tugas akhir ini dibuat program HMI mengunakan software Kinco HMIware yang dapat digunakan 

untuk memonitor sistem penyortiran dan penyimpanan barang hasil produksi pada Prototype Storage 

System yang telah dibuat. Dalam pembuatan program HMI perlu dilakukan konfigurasi yang tepat agar 

program yang dibuat dapat berkomunikasi dengan PLC dan dapat memonitor sistem dengan baik. 

Selain konfigurasi, pengisian alamat pada tiap komponen di HMI yang digunakan untuk 

mengoperasikan sistem perlu diisi dengan teliti dan tepat agar tidak terjadi kesalahan pengisian alamat 

yang dapat menyebabkan HMI tidak dapat berkomunikasi dengan PLC. Setelah selesai membuat 

program HMI, selanjutnya dilakukan pengujian pengoperasian. Pengujian yang dilakukan adalah 

dengan melakukan percobaan pengoperasian sistem menggunakan HMI yang telah terhubung pada 

prototype secara langsung. Setelah melakukan pengujian,  program HMI yang dibuat dapat beroperasi 

dan memonitoring sistem dengan baik. 

Kata kunci : Human Machine Interface  (HMI), monitoring, PLC Outseal, prototype 
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ABSTRACT 

 

Technology has a very important role in the industrial world, especially in the field of industrial 

automation. With industrial automation, the production process can be done in a short time. This can 

lead to an increase in production. With this productivity increase, it will take a long time and there may 

be errors in the laying of products. To solve the problem, a system is needed that can control and 

monitor the process of sorting and storing products automatically. Outseal PLC can be used to control 

the system. Meanwhile, Human Machine Interface (HMI) can be used to monitor the process directly. 

In this final task report, hmi program is created using Kinco HMIware software that can be used to 

monitor the sorting and storage system of manufactured goods in prototype storage system that has 

been created. In the creation of HMI program needs to be done proper configuration so that the 

program made can communicate with PLC and can monitor the system well. In addition to 

configuration, the filling of addresses on each component in the HMI used to operate the system needs 

to be filled in carefully and precisely so that there are no address filling errors that can cause the HMI 

to be unable to communicate with the PLC. After completing the HMI program, further operation testing 

is carried out. The test is to experiment the operation of the system using HMI that has been connected 

to the prototype directly. After testing, the HMI program can operate and monitor the system well. 

Keywords : Human Machine Interface  (HMI), monitoring, PLC Outseal, prototype 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Teknologi memiliki peran yang amat penting dalam dunia industri, 

khususnya pada bidang otomasi industri. Dengan adanya otomasi industri ini, 

maka proses produksi dapat dilakukan dalam waktu yang singkat. Selain itu, 

jumlah produk yang dihasilkan juga akan meningkat. 

Dengan adanya peningkatan produktivitas ini, maka akan menimbulkan 

suatu masalah baru dalam proses penyortiran dan penyimpanan produk. 

Apabila dilakukan secara manual, maka akan memerlukan waktu yang cukup 

lama dan kemungkinan dapat terjadi kesalahan dalam peletakan produk. 

Untuk mengatasi masalah tersebut, maka diperlukan sebuah sistem yang dapat 

mengendalikan dan memonitor proses tersebut secara otomatis. PLC Outseal 

dapat digunakan untuk mengendalikan sistem, sedangkan HMI (Human 

Machine Interface) dapat digunakan untuk mengoperasikan dan memantau 

proses yang sedang berlangsung. 

Pada tugas akhir ini penulis akan membuat desain dan pemrograman HMI 

pada prototype storage system yang penulis beserta rekan telah buat. Penulis 

menggunakan software  “Kinco HMIware” untuk membuat desain dan 

programnya. HMI pada sistem ini digunakan untuk pengoperasian plant 

secara langsung, melakukan pengawasan, dan mendata jumlah barang yang 

masuk dan keluar storage. 

1.2. Perumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah di atas, maka perumusan masalah yang 

mendasari penulis melaksanakan Tugas Akhir ini yaitu : 

a. Bagaimana cara melakukan konfigurasi PLC Outseal dan HMI? 

b. Bagaimana cara merancang HMI agar dapat digunakan untuk memonitor 

sistem pada plant prototype storage system? 

1.3. Tujuan 

Adapun tujuan dari penulisan laporan Tugas Akhir ini yaitu : 
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a. Dapat melakukan konfigurasi PLC Outseal dan HMI. 

b. Dapat merancang tampilan HMI menggunakan software “Kinco 

HMIware”. 

c. Dapat membuat program HMI untuk memonitor sistem menggunakan 

software “Kinco HMIware”. 

1.4. Luaran 

Adapun tujuan dari penulisan laporan Tugas Akhir ini yaitu : 

a. Laporan Tugas Akhir berjudul “Sistem Antarmuka Berbasis HMI pada 

Prototype Storage System” yang dibukukan agar dapat menjadi referensi 

mengenai monitoring sistem menggunakan HMI. 

b. Prototipe yang dibuat diharapkan dapat digunakan sebagai media 

pembelajaran mahasiswa Teknik Elektro Politeknik Negeri Jakarta, 

khususnya mahasiswa D3 Teknik Listrik dan D4 Teknik Otomasi Listrik 

Industri untuk mengetahui dan memahami sistem otomasi penyimpanan 

barang di industri. 

c. Dapat menjadi referensi untuk berinovasi dalam sistem penyimpanan 

barang hasil produksi. 
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BAB V 

PENUTUP 

5.1. Kesimpulan 

Setelah melakukan pembuatan Tugas Akhir Prototype Storage System 

dengan Monitoring Berbasis HMI ini, terdapat beberapa hal yang dapat 

disimpulkan mengenai pembuatan sistem antarmuka menggunakan HMI, 

yaitu : 

1. PLC Outseal dan HMI mampu berkomunikasi dan berkonfigurasi untuk 

mengendalikan dan memonitor sistem. 

2. Tampilan HMI yang dibuat menggunakan software “Kinco HMIware” 

dapat dioperasikan sesuai deskripsi kerja. 

3. Semua komponen input dan output pada HMI dapat beroperasi sesuai 

perintah. 

4. HMI mampu beroperasi secara real-time terhadap plant. 

5. HMI dapat memberi informasi total produk yang tersedia pada storage. 

6. Program HMI yang dibuat dapat menjalankan sistem sesuai deskripsi 

kerja. 

5.2.  Saran 

Berdasarkan perancangan dan realisasi Tugas Akhir ini, terdapat beberapa 

saran yang perlu disampaikan, yaitu : 

1. Pelajari terlebih dahulu fungsi-fungsi yang terdapat pada software yang 

ingin digunakan. 

2. Saat melakukan pemrograman HMI perlu dilakukan dengan teliti agar 

tidak terjadi kesalahan pengisian alamat. 
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Lampiran 2. Spesifikasi HMI 
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Lampiran 3. Spesifikasi PLC Outseal 

Specification Desc. 

Flash Capacity 128 kB 

Number of Digital Input 16 

Number of Digital Output 16 

Number Of Analog  2 (0-5V, 0-20mA) 

Power supply input Max.24V 

Microcontroller ATmega 128A-AU 

Voltage Regulator LM2596S-5 

Operating Voltage 5V 

Communication Protocol Modbus RTU(RS 232/485), Outseal I2C 

(SDA dan SCL)  

Feature Digital input filter 

PWM (pulse width modulation)  

Pulse Train 

High Speed Counter 1 fasa 

Frequency meter 

Password protection 

Resetable fuse (output) 
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Lampiran 4. Desain Tampak Depan Prototype Storage System 
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Lampiran 5. Desain Tampak Atas Prototype Storage System 
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Lampiran 6. Desain Tampak Samping Kanan Prototype Storage System 
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Lampiran 7. Desain Tampak Samping Kiri Prototype Storage System 

 

 

 

 


