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ANALISA PENERAPAN SISTEM FIRST IN FIRST OUT (FIFO) PADA
MANAJEMEN PERSEDIAAN DI WAREHOUSE PT. LIUGONG
MACHINERY INDONESIA
Muhammad Ihsan " ; Gun Gun Ramdlan.Gunadi ? ; Idrus Assagaf”
Program Studi Teknologi Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat, Jurusan Teknik Mesin,
Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424
'muhammad.ihsan.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis penerapan sistem First.In First Out (FIFO) pada
manajemen: persediaan di warehouse PT. Liugong Machinery Indonesia:, Sistem FIFO
merupakan metode pengelolaan persediaan di mana barang yang pertama kali masuk
adalah'barang yang pertama kali keluar. Metode ini bertujuan untuk mengurangi risiko
penurunan kualitas barang yang disebabkan oleh penyimpanan yang terlalu lama. Dalam
penelitian ini, dilakukan evaluasi terhadap efektivitas penerapan sistem FIFO di PT.
Liugong Machinery Indonesia dengan menggunakan metode deskriptif kualitatif. Data
dikumpulkan melalui observasi langsung, wawancara dengan manajer gudang dan staf
operasional, serta analisis dokumen terkait manajemen persediaan: Hasil penelitian
menunjukkan bahwa penerapan sistem FIFO di PT. Liugong Machinery Indonesia telah
berjalan dengan baik, namun terdapat beberapa kendala seperti kurangnya pelatihan bagi
staf baru dan keterbatasan ruang penyimpanan yang kadang mengakibatkan penyusunan
barang tidak sesuai dengan prinsip FIFO. Rekomendasi yang' diberikan meliputi
peningkatan pelatihan bagi staf, optimalisasi ruang penyimpanan, dan implementasi
teknologi manajemen persediaan.yang lebih canggih untuk memastikan keberlangsungan
penerapan sistem FIFO yang lebih efektif dan efisien.

Kata kunei: Sistem FIFO, manajemen.persediaan;warehouse, PT. Liugong Machinery
Indonesia



eyieyer Labap yiujayjod wizi eduey

T
-
(1]
=
Q
c
=,
T
o
=
-
o
o
~
3
m
=
c
<,
=
o
=
e
1}
T
m
=
=
=
Q
o
=
~
o
=]
(=]
S
3,
o
-
o
e
=
[i]
=~
5
~
z
[
Q
m
=
L
o
g
-}
-
[
o

N
Qoo
S ]
s 25
5 2 @
Qe 3
atl
= E
82g
=
3 <
o ]
3 c
= =
o £
= =
2§ 7
S =73
3 -
m '-.t
=
ERR
5 E
= 5o
o
BE R
-
o3
< B
M 2
o
S
Q 5
508 0
S =
'D_I' o
o 5
< o
w o
0 5
c X E
[ =
c 2
= =
T od
2 o<
= 5
o =
€ 9 3
== 5
il
= T
o
s 2
m —
3 £
5 5
©
g
o
= =
8 T
s B
b =
c =
S &
o
-
=
=
=
=~
[V]
s
o
[
o
=
[
c
&
=
w
=
&
[
F=
3
o
w
2
&
=

-
o
o
-
o
3

Q
g
m
=3

Q
c
=

T
w
m
o
o

=
o
=
o
-
o
c
wn
s
c
-
c
=
F
o
-

=<
o
-
£
-7
3
L
o
=

T
o
8
[
=
0N
o
3
-
c
g
=
o
=
o
o
=
3
m
=

=<
m
o
c
-
~
o
=
(%]
c
=
o
m
=

=
)
~
0
T
-
Y

L
Y
=
£
ﬁ
~-r
o
S
;
e
2
=‘
(1]
==
El
=~
e
o
Q
[
:l
el
)
=
)
q
~+
o

ANALYSIS OF THE APPLICATION OF THE FIRST IN FIRST OUT (FIFO)
SYSTEM IN INVENTORY MANAGEMENT AT THE WAREHOUSE PT.
LIUGONG MACHINERY INDONESIA
Muhammad Ihsan " ; Gun Gun Ramdlan.Gunadi ? ; Idrus Assagaf”
Program Studi Teknologi Rekayasa Pemeliharaan Alat Berat, Jurusan Teknik Mesin,
Politeknik Negeri Jakarta, Kampus Ul Depok, 16424
'muhammad.ihsan.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

This study aims'to.analyze the application of the First In First Out (FIFO) system in inventory
management at the warehouse of PT Liugong Machinery Indonesia. The FIEO system is an
inventory management method in which the first item in is the first item out. This method aims
to reducethe risk of deterioration in the quality of goods caused by prolonged storage.In this
study, an evaluation of the effectiveness of the implementation of the FIFO system at PT
Liugong Machinery Indonesia was carried out using a qualitative descriptive method. Data
was collected through direct observation, interviews with warehouse managers and
operational staff, and document analysis related to inventory management. The results showed
that the implementation of the FIFO system-at-PT Liugong Machinery Indonesia has been
running well, but there are several obstacles such as lackof training for new staff and limited
storage space which sometimes results in the preparation of goods not in accordance with the
FIFO principle. Recommendations include increased training for staff, optimization of storage
space, and implementation of more sophisticated inventory management technology to ensure
the sustainability of a more effective and efficient FIFO system.

Keywords: FIFO system, inventory-management, warchouse, PT Liugong Machinery
Indonenisa
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BAB 1

LATAR BELAKANG

1.1 Latar Belakang

Persediaan adalah salah satu aset penting bagi bisnis, khususnya bagi
bisnis manufaktur dan”perdagangan. Manajemen persediaan, yang efektif
sangat penting untuk memastikan operasi lancar, mengurangi biaya, dan
meningkatkan keuntungan. Dalam dunia perusahaan manufaktur, sistem
pengiriman memiliki peranan penting. Perusahaan mulai menyadari bahwa
logistik mempunyai pengaruh yang signifikan terhadap biaya dan keputusan
mengenai logistik akan menghasilkan level pelayanan kepada konsumen
yang berbeda-beda. Dalam logistik,-aktifitas pergudangan merupakan salah
satu kegiatan yang penting. Menurut (Makatengkeng, 2019) Untuk
kelangsungan bisnis, manajemen pergudangan sangat penting karena
warehouse berhubungan langsung dengan penjualan. Jika persediaan
warehouse tidak sesuai dengan penjualan, itu dapat menyebabkan kerugian,
baik karena penjualan gagal maupun karena terlalu banyak persediaan yang
tersedia. Sistem manajemen warehouse merupakan kunci utama dalam
supply chain (rantai pasok), dimana yang menjadi tujuan utama adalah
mengontrol segala proses. yang terjadi di_dalamnya seperti shipping
(pengiriman), receiving (penerimaan), putaway (penyimpanan), dan picking
(pengambilan).  Dengan sistem manajemen pergudangan, proses
pengontrolan pergerakan dan penyimpanan dapat berlangsung lebih baik
dan lebih optimal dalam.pemakaian ruang dalam.warehouse, serta
meningkatkan efektifitas proses penerimaan-dan pengiriman, bahkan untuk

mengetahui jumlah stok dengan lebih akurat.

Sistem First In First Out (FIFO) adalah metode manajemen persediaan
yang paling umum digunakan. Sistem FIFO mengikuti prinsip bahwa
barang yang pertama kali masuk ke warehouse (atau dibeli) akan
dikeluarkan terlebih dahulu, yang berarti harga pokok penjualan dihitung

berdasarkan harga barang yang pertama kali masuk ke warehouse.
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Saat ini, perusahaan Liugong Machinery Indonesia menggunakan
sistem manajemen persediaan FIFO. Namun, sistem tersebut terdapat
kekurangan, hal ini dapat menyebabkan potensi penumpukan persediaan
barang, Oleh karena itu, perlu dilakukan.analisis terhadap penerapan sistem
FIFO pada manajemen persediaan di warehouse. perusahaan Liugong
Machinery Indonesia..Analisis ini diharapkan dapat memberikan gambaran
tentang efektivitas sistem FIFO dalam meningkatkan Membantu. dalam
mengontrol persediaan barang, sehingga meminimalisir risiko kerusakan

dan obsolescence.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan pada latar berlakang yang dikemukakan ‘diatas, maka

rumusan masalah yang diajukanpada penelitian ini sebagi berikut.

1. Bagaimana penerapan sistem FIFO pada manajemen persediaan di
warehouse perusahaan Liugong Machinery Indonesia?

2. Apa kendala yang membuat penerapan sistem FIFO pada
manajemen persediaan di warehouse _perusahaan Liugong
Machinery Indonesia mengalami kerusakan dan kadaluarsa?

3. Tindakan apa yang  dilakukan agar mencegah Kkendala pada
penerapan sistem FIFO pada manajemen persediaan di warehouse

perusahaan Liugong Machinery Indonesia?

1.3 Tujuan

Berdasarkan rumusan masalah yang diajukan, maka penelitian ini

memiliki tujuan sebagai berikut:

1. Menganalisis pengaruh.penerapan sistem.FIFO-terhadap efisiensi
pergerakan barang di warehouse perusahaan Liugong Machinery
Indonesia.

2. Mengetahui kendala apa yang terjadi pada penerapan sistem FIFO
pada manajemen persediaan di warehouse perusahaan Liugong

Machinery Indonesia.
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3. Mengurangi kendala agar sistem FIFO pada manajemen persediaan

di warehouse perusahaan Liugong Machinery Indonesia terkendali

1.4 Batasan Masalah

Batasan masalah pada penelitianwini adalah penerapan sistem FIFO di
warehouse perusahaan PT. Liugong Machinery. Indonesia. Penulisan
penelitian ini dibatasi dengan magang di PT. Liugong Machinery Indonesia
selama 6 (enam)bulan, dari Maret hingga September 2024.
1.5 Manfaat

Hasil dari penelitian ini dapat dimanfaatkan sebagai.

1. Bagi mahasiswa
— Menambah Pengetahuan tentang sistem FIFO pada warehouse.
— Meningkatkan keterampilan teknis, soft skill, serta kreativitas
pribadi dalam lingkungan kerja yang sesuai dengan aspek
keilmuan yang relevan.
— Menambah ilmu dan pengalaman agar dapat digunakan dalam
dunia kerja.
2. Bagi Politeknik Negeri Jakarta
Diharapkan penelitian ini akan membantu mahasiswa Politeknik
Negeri Jakarta dalam memberikan = referensi untuk penelitian
selanjutnya, karena studi ini‘dapat digunakan sebagai referensi untuk
penelitian terkait sistem FIFO, juga dikenal sebagai manajemen

persediaan warehouse.

3. Bagi pihak.industri

Penelitian ini diharapkan akan berfungsi sebagai meminimalkan
kerusakan dan obsolescence, karena pada sistem FIFO membantu
perusahaan mengontrol persediaan barang, sehingga mereka dapat

menghemat biaya dan meningkatkan profitabilitas.
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1.6 Sistematika Penulisan

Sistematika penulisan ini dikemukakan untuk untuk membuatnya lebih

mudah untuk memahami apa yang ditulis dan dibahas dalam tugas akhir
ini, urutan penulisan akan dibagi menjadi beberapa bab berikut:

BAB I PENDAHULUAN

Bab ini menjelaskan tentang latar belakang, “tujuan penulisan,
manfaat penulisan, metode penulisan dan sistematika penulisan dari
laporan tugas akhir.
BAB I TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini menjelaskan teori yang terkait dengan tugas tersebut, untuk
mendukung topik penulisan tugas akhir. Teori ini didasarkan pada
berbagai sumber, termasuk buku dan jurnal yang relevan.
BAB 111 METODE PELAKSANAAN

Bab ini menjelaskan tentang proses penyusunan tugas akhir dan
metode yang digunakan untuk menyusun tugas akhir.
BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini memberikan penjelasan. tentang hasil dari proses
sebelumnya. Hasil dari sebuah, preses ~yang sudah dilakukan
berdasarkan topik tugas-akhir:
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Bab ini berisi tentang ringkasan dari setiap bahasan dan juga saran
yang  bersifat membangun dari hasil yang sudah didapat. Serta
rekomendasi yang bersifat membangun dari temuan sebelumnya,

diberikan dalam bab ini.
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BAB YV

KESIMPULAN DAN SARAN

8.1 Kesimpulan

Dari penelitian yang telah dilakukan oleh penulis, maka dapat di

simpulkan sebagai berikut:

1) Penerapansistem First In First Out (FIEO) pada warehouse PT. Liugong
Machinery Indonesia mengalami beberapa kendala yang menyebabkan
barang pada warehouse mengalami kerusakan dan kadaluarsa.

2) Kendala yang menyebabkan. barang pada ‘warehouse tersebut
disebabkan oleh beberapa faktor; yaitu:

o Faktor Manusia
e Faktor Lingkungan
¢ Faktor Manajemen Operasional

3) Tindakan yang dapat dilakukan untuk mencegah agar tidak terjadinya

kerusakan barang pada sistem First In First Out (FIFO) di warehouse,

yaitu:

Pelatihan dan pengawasan ke karyawan warehouse

Implementasikan sistem FIFO dengan ketat

Mengkemas barang agar tidak mengalami kontaminan
8.2 Saran

Berdasarkan penelitian yang dilakukan, penulis memiliki saran kepada
warehouse PT.wLiugong Machinery -untuk . segera” melakukan _tindakan
pengendalian supaya tidak terjadi lagi kesalahan sistem First In First Out pada
warehouse dengan memperbarui tata letak warehouse dan barang mengalami
kerusakan membuat sistem bundling dengan memberi promo kepada dealer
agar barang tersebut memiliki nilai jual. Saran ini akan dilakukan pada akhir
tahun di warehouse karena efektif dalam manajemen warehouse, sehingga

barang masih memiliki nilai jual.
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