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Implementasi Monitoring Overall Equipment Effectiveness (OEE) Pada Mesin 

Axus Labelling 

 

Abstrak 

 
Pada NBL Injeksi 37 PT. Dankos Farma, terdapat mesin Axus Labelling yang digunakan 
untuk menerapkan label pada produk ampul serta memastikan label diterapkan dengan 
optimal sesuai standar. Pemantauan data terkait performa mesin Axus Labelling yang saat 
ini masih dilakukan secara manual oleh operator, perlu dikembangkan lebih lanjut untuk 
meningkatkan keakuratan data performa mesin. Penelitian ini melakukan implementasi 
Overall Equipment Effectiveness (OEE), sebuah metrik yang mengukur efektivitas 
keseluruhan peralatan dalam proses manufaktur, sehingga efisiensi mesin dapat 
dibandingkan dengan potensi maksimalnya. Dengan adanya pemantauan OEE pada 
mesin, pengguna dapat mengidentifikasi masalah guna meningkatkan efisiensi 
operasional, mengoptimalkan sumber daya yang ada, mempermudah pengambilan 
keputusan melalui informasi yang akurat, serta meningkatkan kesadaran pengguna 
terhadap mesin sehingga pemeliharaan dapat dilakukan untuk mencegah kerusakan yang 
tidak terduga. Perancangan sistem monitoring OEE pada mesin Axus Labelling dimulai 
dengan studi literatur terkait, analisis mesin, pembuatan diagram blok, dan flowchart 
sistem. Setelah persiapan sistem, tahap selanjutnya adalah pembuatan sistem monitoring 
hingga menghasilkan visualisasi data OEE mesin axus labelling. Sistem monitoring ini 
dibuat menggunakan Node-RED sebagai pusat proses pengolahan data dan alat integrasi 
dengan database PostgreSQL. Data OEE yang tersimpan dalam database kemudian 
divisualisasikan menggunakan Grafana. Setelah sistem monitoring OEE terbentuk, 
pengujian dilakukan selama 24 menit, dan hasilnya menunjukkan bahwa sistem dapat 
berjalan secara real-time dengan rata-rata error data sebesar 0,18%. 

 

Kata Kunci : Grafana, Labelling, Node-RED, OEE, PostgreSQL 
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Implementation of Overall Equipment Effectiveness (OEE) Monitoring on Axus 

Labelling Machines 

 

Abstract 

 

At NBL Injeksi 37 PT. Dankos Farma, the Axus Labelling machine is used to apply labels 
to ampoule products and to ensure that the labels are applied optimally according to 
standards. The monitoring of data related to the performance of the Axus Labelling 
machine, which is currently done manually by operators, needs further development to 
enhance the accuracy of machine performance data. This study implements Overall 
Equipment Effectiveness (OEE), a metric that measures the overall effectiveness of 
equipment in the manufacturing process, allowing the machine's efficiency to be compared 
to its maximum potential. With OEE monitoring in place, users can identify issues to 
improve operational efficiency, optimize available resources, facilitate decision-making 
through accurate information, and increase user awareness of the machine, thus enabling 
maintenance to be carried out to prevent unexpected breakdowns. The design of the OEE 
monitoring system for the Axus Labelling machine began with a literature review related 
to the research, machine analysis, and the creation of block diagrams and system 
flowcharts. After the system preparation, the next step was the development of the 
monitoring system, leading to the visualization of OEE data for the Axus Labelling 
machine. This monitoring system was created using Node-RED as the central data 
processing platform and as an integration tool with the PostgreSQL database. The 
structured OEE data in the database was then visualized using Grafana. After the OEE 
monitoring system was established, a 24-minute test was conducted, and the results showed 
that the system could operate in real-time with an average data error rate of 0.18%. 

 

Keywords :  Grafana, Labelling, Node-RED, OEE, PostgreSQL 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Perkembangan teknologi sangatlah berdampak di kehidupan manusia pada 

saat ini. Teknologi sering dilibatkan manusia untuk mempermudah pekerjaan atau 

menyelesaikan suatu tugas dengan tujuan lebih efisien dan mudah. Salah satu 

bidang yang saat ini melibatkan perkembangan teknologi yaitu industri. Pada 

industri apapun khususnya industri manufaktur dengan kemampuan produksi 

tinggi teknologi cukup memberikan dampak yang penting bagi industri tersebut 

contohnya mesin. Industri memanfaatkan mesin untuk meningkatkan beberapa 

aspek contohnya jumlah output, kualitas output dan sebagainya. Dengan adanya 

mesin di setiap industri, monitoring mesin menjadi hal yang penting yaitu untuk 

menjaga mesin dapat berfungsi sesuai dengan yang diharapkan sehingga dapat 

menghasilkan output dengan kualitas yang tidak menyimpang dari standar yang 

telah ditetapkan, juga tidak menimbulkan komplain dari konsumen karena adanya 

produk yang tidak sesuai dengan standar atau spesifikasinya juga. Monitoring 

mesin dianggap sangat dibutuhkan karena dengan adanya hal tersebut diperoleh 

beberapa keuntungan seperti adanya data yang dapat digunakan untuk mengetahui 

seberapa efektif mesin tersebut, mempermudah identifikasi abnormal yang terjadi 

sehingga pengambilan keputusan lebih akurat, juga evaluasi kondisi aktual 

sehingga dapat mengerucut pada optimalisasi dan improvement untuk 

meningkatkan kualitas maupun produktivitasnya.  

Adanya ide penelitian tersebut muncul saat melihat langsung mesin yang 

sedang beroperasi di PT. Dankos Farma spesifiknya Line NBL Injeksi 37. Pada 

line tersebut terdapat mesin Axus Labelling yang fungsinya untuk memberikan 

label pada setiap produk ampul yang telah melalui proses inspeksi produk dan 

sebelum dilakukannya pengemasan produk menjadi produk jadi siap edar.  Pada 

mesin Axus Labelling setiap produk ampul diberikan label sesuai dengan produk 

dan spesifikasinya, dengan tujuan tidak ada produk edar tanpa identitas yang 

sesuai. Pada mesin tersebut juga dilakukan sortir hasil label itu sendiri dimana 
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untuk memastikan hasil label pada setiap produknya sesuai dengan standar dan 

tidak ada penyimpangan yang terjadi. Dengan adanya fungsi tersebut, pada mesin 

Axus Labelling terdapat beberapa sensor yang digunakan sebagai parameter untuk 

mengetahui apakah hasil label good atau reject. Kondisi aktualnya beberapa data 

proses pada mesin Axus Labelling hanya digunakan untuk parameter output yang 

dihasilkan, namun setiap data tersebut tidak diproses secara berkelanjutan seperti 

contohnya disimpan secara data untuk pertimbangan aktivitas selanjutnya. 

Dengan adanya pemrosesan data secara lanjut diharapkan dapat mempermudah 

proses monitoring mesin sehingga dapat mengetahui seberapa efektif mesin 

tersebut, mempermudah identifikasi abnormal yang terjadi sehingga pengambilan 

keputusan lebih akurat, juga evaluasi kondisi aktual sehingga dapat mengerucut 

pada optimalisasi dan improvement untuk meningkatkan kualitas maupun 

produktivitasnya. 

Pemilihan metode yang digunakan dalam penelitian ini akan 

mempertimbangkan beberapa hardware atau software yang support dengan 

hardware yang telah digunakan pada mesin Axus Labelling dengan tujuan tidak 

merubah beberapa komponen yang telah terinstall sehingga tidak merubah 

keaslian dari mesin tersebut juga mempertimbangkan kondisi dari industri dimana 

mesin tersebut berada. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah dipaparkan, timbul permasalahan : 

1. Bagaimana memperoleh data setiap sensor pada Axus Labelling ? 

2. Bagaimana proses pengolahan data yang didapat sehingga diperoleh 

OEE Axus Labelling ? 

3. Bagaimana visualisasi OEE Axus Labelling ditampilkan sehingga 

mudah diterima oleh user ? 

1.3 Tujuan 

Tujuan dari penelitian ini yaitu sebagai berikut : 

1. Melakukan improvement pada mesin yang digunakan pada produksi 

yaitu Axus Labelling. 
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2. Sistem monitoring mesin memiliki data yang aktual tanpa harus diinput 

oleh operator mesin. 

3. Membuat sistem monitoring OEE mesin yang dapat diakses user 

sehingga mempermudah analisa data jika hal tersebut dibutuhkan. Dan 

diharapkan menjadi langkah awal untuk diimplementasikan pada 

semua mesin atau bahkan pada semua line produksi. 

1.4 Luaran 

Adapun manfaat yang diperoleh dari penelitian ini adalah sebagai berikut:  

1. Penelitian ini dapat memberikan informasi dan pengetahuan kepada 

pembaca mengenai implementasi monitoring overall equipment 

effectiveness pada mesin produksi. 

2. Dengan adanya penelitian ini diharapkan dapat mempermudah sistem 

monitoring pada mesin Axus Labelling tanpa mengurangi kelengkapan 

data sehingga mempermudah analisa maupun pengambilan keputusan 

pada kondisi tertentu. 

3. Menjadi langkah awal improvement sistem monitoring pada semua 

mesin atau bahkan pada semua line produksi.  

1.5 Batasan Masalah 

Agar laporan ini terhindar dari pembahasan yang melebar dan tidak 

menyimpang jauh dari pokok bahasan, maka penulis memberikan batasan 

masalah diantaranya :  

1. Penelitian tidak membahas secara detail mesin Axus Labelling. 

2. Penelitian terfokus pada pembuatan sistem implementasi monitoring 

OEE dilakukan hingga visualisasi data. 

3. Penelitian tidak membahas keamanan data atau aplikasi yang 

digunakan dalam sistem monitoring. 

4. Jaringan yang digunakan merupakan jaringan lokal milik perusahaan 

pemilik mesin tersebut.   



 

54 
Politeknik Negeri Jakarta 

BAB V 

PENUTUP 

 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil dan analisis penelitian yang dilakukan serta melewati 

pengujian sistem didapatkan kesimpulan sebagai berikut: 

1. Implementasi sistem monitoring OEE Axus Labelling telah berhasil 

dibuat sesuai dengan perancangan. 

2. Sistem monitoring OEE telah melewati tahap pengujian sistem dan 

pengujian kesesuaian data. 

3. Sistem monitoring OEE bekerja secara realtime dengan rata-rata error 

data sebesar 0.18%. 

5.2 Saran 

Adapun beberapa saran dari penulis sebagai rekomendasi pengembangan 

lebih lanjut, antara lain: 

1. Penambahan level akses untuk user dari sistem monitoring OEE sehingga 

menambah segi keamanan sistem monitoring. 

2. Penambahan cakupan bahasan terkait setiap device yang digunakan pada 

lapangan beserta konfigurasi atau rangkaian elektriknya.  

3. Peluasan cakupan jaringan sehingga sistem monitoring OEE dapat diakses 

oleh siapapun tanpa harus dalam network yang sama. 
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