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Abstrak

Penelitian ini membahas implementasi Programmable Logic Controller

eydideH ©

3 (PLC) dengan palnt sistem penyortiran barang berdasarkan berat menggunakan

=: simulasi Factory 1/0. Penggunaan PLC dalam sistem otomasi bertujuan untuk

|

U meningkatkan efisiensi dan akurasi dalam preses_produksi industri. Dalam
* penelitian ini menggunakan metode prosedur yang ditetapkan.dengan melibatkan
modul latih sebagai alat. Hasil.penelitian menunjukkan bahwa sistem-penyortiran
berbasis berat ini dapat berjalan dengan baik dalam mode otomatis maupun.manual,
sesuai dengan logika kontrol yang telah dirancang..Implementasi ini diharapkan
dapat menjadi.alat pembelajaran yang efektif dalam penggunaan PLC dan teknologi
0

tomasi industri.

eyieyer uabap yiuyaljo

Kata Kunci : Programmable Logic Controller (PLC), Factory I/O, Sorting By
Weight
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Abstarct
This research discusses the implementation of a Programmable Logic

ontroller (PLC) with a plant system for sorting goods based on weight using

I
v
x
8]
e
&

actory 1/0 simulation. The use of PLCs in automation systems aims to improve

efficiency and accuracy in industrial production.processes. In this study, a

orocedural method was used, invo - results show
hat this weight-based sorting em can operate effectively in both.au i
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BAB 1.
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Dalam perkembangan industri otomasi, banyak industri yang
menggunakan sistem otomasi untuke“ meningkatkan pengendalian dan
pengontrolan. Sistem otomasi.merujuk pada cara kerja mesin.yang berjalan
secara otomatis. Dengan-adanya sistem otomasi, proses produkstindustri dapat
berubah dari manual  menjadi otomatis. ‘Dalam sistem otomasi init, dapat
menjadi solusi kontrol dalamsberbagai perangkat di berbagai bidang industri:
Salah satu pengendali otomatis yang umum digunakan adalah‘Programmable
Logic Controller (PLC) (Gemilang et al., 2020).

Programmable Logic Controllers (PLC) merupakan = komputer
elektronik yang mudah digunakan oleh pengguna umum. PLC memiliki fungsi
kendali untuk berbagai tipe dan tingkat kesulitan.yang beragam. PLC memiliki
sistem elektronik yang beroperasi secara digital dan dirancang khusus untuk
digunakan di lingkungan industri. Sistem PLC menggunakan memori yang
dapat diprogram untuk menyimpan instruksi seperti-instruksi logika, urutan,
pengaturan waktu, pencacahan, dan operasi:aritmetika guna mengontrol mesin

atau proses melalui modul-modul I/O digital maupun analog (Hatmojo, 2015).

Implementasi PLC sebagai pengendali.telah banyak diterapkan dalam
industri, memungkinkan proses:industri berlangsung secara cepat dan akurat
(Saripudin, ‘Ahmad Mutagin, 2024). Dibandingkan dengan proses manual,
penggunaan PLC dapat mengurangi risiko kesalahan manusia (Waluyo et al.,
2019). Dengan demikian;integrasi PLC dalam industri dapat.meningkatkan
efisiensi dan efektivitas proses, yangpadagilirannyameningkatkan kualitas dan
jumlah produksi. Dalam penelitian ini, digunakan metode Plan Sorting by
Weight untuk penyortiran barang berdasarkan beratnya. Pendekatan manual
dalam penyortiran akan memakan waktu yang lama dan memerlukan tingkat
ketelitian yang tinggi. Sebaliknya, dengan penggunaan sistem otomatis, proses

penyortiran dapat dilakukan dengan cepat dan akurat (Yusri et al., 2022).
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Dalam penelitian ini, digunakan metode Plan Sorting by Weight yang
melibatkan penggunaan simulasi. Penggunaan simulasi memungkinkan
pengkajian terhadap efek perubahan informasi tertentu, dengan menganalisis
dampak perubahan tersebut terhadap perilaku sistem. Terdapat berbagai
perangkat lunak yang dapat digunakan untukssimulasi, salah satunya adalah
Factory 10 (Hidayat & Kurniawan,2021):

Factory 1/O merupakan sebuah simulasi pabrik 3D yang dapat
disesuaikan dengan kebutuhan rencana yang ada di industri (Handoyo, 2023).
Dengan menggunakan simulasi Factory 1/O, " dapat dibangun dan
divisualisasikan sebuah rencana dengan menggunakan teknelogi otomasi.
Perangkat lunak Factory “I/O" menggunakan teknologi inovatif yang
memudahkan pembuatan sistem industri 3D secara cepat melalui pendekatan
seret dan lepas (drag and drop) (Hidayat & Kurniawan, 2021).

Berdasarkan permasalahan tersebut, penelitian .ini bertujuan untuk
memilah barang sesuai dengan beratnya menggunakan simulasi 3D melalui
perangkat lunak Factory I/O. Selain itu,. penelitian int juga melibatkan
pembuatan alat berupa modul trainer kit untuk.meningkatkan pemahaman
mahasiswa atau masyarakat.umum dalam mempelajari sistem pengendalian dan
pengontrolan PLC. Dengan latar belakang ini, dilakukan penelitian mengenai
"Implementasi PLC pada Sorting. By Weight dengan menggunakan simulasi
Factory 1/0".

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang, dapat perumusan masalah yang ada, yaitu:

1. Bagaimana Merancang Program PLC Siemens S7-1200 sesuai dengan-plan
Pemilahan barang Sesuai dengan Berat?.

2. Bagaimana pembuatan Desain 3D pada Factory I/O sesuai dengan plan
Pemilahan barang sesuai dengan berat?.

3. Bagaimana pengujian program PLC sesuai dengan simulasi Factory 1/O?.

4. Bagaimana pengujian sistem program PLC dengan deskripsi kerja?.
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1.3 Tujuan
Dari perumusan masalah yang ada maka, Adapun tujuan untuk

pembuatan alat ini adalah sebagai berikut:
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1. Dengan melakukan langkah-langkah dalam pembuatan program PLC yang
sesuai dengan plan Pemilahan barangsesuai.dengan Berat.

2. Memaksimalkan akan penggunaan terhadap plan pemilahan barang sesuai
dengan berat dengan'memberikan Gambaran visualisasi melalui‘simulasi
3D

3. Dengan melakukan pengujian,program PLC dan mengintegrasikan dengan
Factory O untuk sesuai dengan plan pemilahan barang sesuai dengan berat.

4. Dengan cara menilai dan memastikan bahwa sistem Program PLC sesuai

dengan plan pemilahan barang sesuai dengan berat.

1.4 Luaran

Adapun luaran dari pembuatan alat ini-adalah

1." Realisasi modul latih dalam bentuk modul koper pada plan_Sorting by
Weight berbasis PLC dengan pencitraan Factory 1/O.

2. Skripsi laporan yang bisa dijadikan panduan untuk pengembangan
perangkat.

3. Jobsheet pengendalian dan pengontrolan pada plan Sorting by Weight.

4. Desain plan Sorting by Weight berbasis PLC dengan pencitraan Factory 1/O

5. Artikel Ilmiah yang diterbitkan pada Jurnal
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BAB V.
PENUTUP

5.1.Kesimpulan

Dari hasil pengujian pada palnt sorting by weight pada sistem modul latih

maka analisa dan kesimpulan yaitu:

Penggunaan sistem kontrol otomatis menggunakan PLC Siemens S7-1200
dengan menggunakan Plant sorting by weight telah berhasil direalisasikan
seacara real time.

Implementasi program/kontrol PLC dan Factory I/O talah berhasil runing

dalam melakukan proses menyortir barang berdasarkan berat.

. /Pengujian program mode auto dan mode manual menunjukkan bahwa

sistem telah berjalan sesuai dengan logika kontrol dan diagram alir yang
telah dirancang.

Penggunaan Factory I/O merupakan visualisasi 3D bisa menambah hasil
pengembangan dari modul latih yang dibuat. Pada Factory I/O memberikan

palnt realistis sebagai simulasi operasional sistem.berdasarkan industri.

5.2.Saran

1.

Modul latih ini dapat dikembangkan menjadi rancang bangun konveyor
penyortir barang berdasarkan berat yang dilengkapi dengan sensor-sensor
pendukung pada sistem penyortiran.

Modul' latih ini dapat digunakan sebagai alat pembelajaran terhadap
penggunaan PLC dan HMI haiwell dengan implementasi terhadap palnt
sorting by weight dengan pencitraan Factory I/O

Dapat dikembangkan..modul latith ini dapat diperbarui " dengan

perkembangan otomasi untuk menjaga.relevansi.dalam-dunia otomasi.

78
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Tampak samping Modul Latih

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

85

Politeknik Negeri Jakarta



Politeknik Negeri Jakarta

— =
A A
+
4
=
MM ¥ o=
o =
S ] “H
1 F4 =
T
= o —
= mu
8 .33
= =3
==
&9
=
rC
Lol
5
(%]
= ol
, (=9
= 8
=y
oy
VMH .
=
8 N
— = 2B
s
=
| W] ©
m%pq = + (o]
1 I (4]
N -
[ )
=
o
j— g
E L]
-
H\%Am
o L
Qa
e
=
S
E B o]
d n“_
(@] m.mv||
M [=]
e o
m 1
(@) 1] E o
.8 S
(| ﬁ\m./m el m.ﬂ
(@)
c k A o Ba
- — = =T WY
= m b
3 g
- @A
©
=
o
e
©
-

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
& a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vang wajar Politeknik Negeri Jakarta



i
g
S
.m
h i o Mow
[ _m_
ﬂu_q.s "umﬁm"m_m" m
: WL o g
1 1 1 m
m mnum m m &
a7 w " w“".m" !
: I
1 | =
m 1 | 1
i o
R
m M -
i | o
’ el
T S
m - b
7
m I
w{ L mmw“mmmmm
m : RS
i o
§ T
ﬂ\.v..s L mﬂm“m".mm m A
i N X Y
ﬂ\_mz L m ;iu.w um".m mm m E
| i O
i | g
; m,,m N LLI P2
1T e uiwuum_ "
M 1 | 1
i " o
i L
et M
L 6 |
E h | 13

Hak Cipta:
= 1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
& a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vanqg wajar Politeknik Negeri Jakarta



i
S
4
©
J
. o
3 (5]
D
d Z
& m
c
T T T T T |M_m
I 1R =
" g S
"nﬂmumq" " &
T _mmu_ |
{ - m o
: _ L
m " 1 1
I
g ﬁ AT
: ; B
m 1 1 1
i L
=" ﬁ AT
: m IS
m 1 [N
3 L
= L ai
{ - | o
i " !
i _ o
i Y
e ﬁ et =
: : | H -
i | A R
3 L
ﬁ et M
: ; N
m 1 1 1 A
i L e
ﬁ R NHEZ =
g " !
m L3

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vanqg wajar Politeknik Negeri Jakarta




Politeknik Negeri Jakarta

NLEGL
(S )
o
a2
P
]
]

s bk
s bk
bt B ik, T

'I St B Jck:
'})

wf

Ea

RIS
g

Eswia bk
Exmanna bk

o B ik

TP 12150 Doy DOyRLY
Sk B Jach:

bt i bk
s bk
s back:

bt S bk, T

.-
S v

RLAAGEL
L

S B Jiack,
eanalack |}
s bk |

Skt B k.

"~
]
]

NI 2GR0
o
]

SESTZIS- 1M G21-0NE0
bt B ik
bk
B bk
[repeen

=
14
>
<
o

Skt Bt Jack:
B
o

= Omp

RIVET
(R L0
o
a2
P
]
]

| QUTPUT VTEX

-

1

I

| nzhhn

I

\ 2

e e —— T S

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vang wajar Politeknik Negeri Jakarta



3]
i)
L]
]
4
©
Lo
k=
(5]
(@]
(3]
zZ
=<
c
X
[<5]
=
©
[a

i o
T N T IS N N

B " 3 E :

503 - - od |

AN i % 111 g8 "

I i EF I \¢

o o IR = A
mmumwmmm B mmm ﬁwﬂﬂh m K [E— T
T U N LU o o
iy | " " TE
I o M
o AR R mn_._._w
msizS
R 1

£

. i

Hak Cipta:
% 1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
& a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vanqg wajar Politeknik Negeri Jakarta



Politeknik Negeri Jakarta

1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 3 1
1 5 1
IIIIIIIII 1 1
1 l 1 _LW_..,. 1
1 1 1 1
1 1 1 1
| 1 1 1
1 1 1 1
1 1 1 1
1 1 I 1
| l 1 1
1 1 1 1
1 1 (] 1
1 1 _m ?@_} 1
1 1 [ a 1
1 1 [ g 1
1 1 4 _m 1
| 1 a L1 1
1 1 : 1= 1
1 1 1 1 1
- 5
1 2 1 m 1 1
[ o ; 1 1
35 omp - -
1 CE 1 1
= = s
1 1 ] 1 1 A3 1
| | m 1 m m..u_ 1
| 1 A 1 A A3 ! & ] ] ]
! ! ! 15 1 o | 4 | P i
| | _ e I 1 IR
1 1 1 o 1 il & ol il = o
1 1 1 1 | ]
| 1 1 1 1 -] -]
[ - SR T -~ L - I £ &
h ! g ! = = ! a5 m ! 8 5
3 1 i 03 1 1 A3 1 | |
- 1 Iz 1 I E:Z 1 o o o o
] a = 3 =4
- I 14 1 i3z ! ; . ; " p
[ | m 1 Mm 1 5 ] = | (o))
o I d ! ? ! - -
i
1 1 1 | I [ E I
1 | 1
1 1 o1
[ n.nu_
1 1 = =
[ 1
(=3 1
LoLoe 1
R =] = H
u 4 5 @B . 4 5 @
i| = & © i| = ¢ &
5 - 3 -
] ]
£ E
g g
=] =]
-] ]
5 =] =] 5 =1
s |E O
= - = N
[ 3 [ 3
i s
iz 49
# &
Al =
oo W
7 ©
& &
- o
v

(© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vang wajar Politeknik Negeri Jakarta

@ )\



Politeknik Negeri Jakarta

ALl

Iy
R

|

JAKARTA

P
P

LF JPLC 24+

it

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan

b. Penqutipan tidak merugikan kepentingan vanqg wajar Politeknik Negeri Jakarta




