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Pengaturan Rasio Stroke Pompa Dosatron Pada Sistem Auto Inject Replenishing 

ABSTRAK 

 

Teknologi otomasi menjadi salah satu teknologi paling berkembang dalam industri 

manufaktur karena pengaruhnya terhadap kecepatan produksi dan efisiensi 

penggunaan tenaga kerja. PT. Astra Otoparts Divisi Nusametal, yang berfokus 

pada pembuatan komponen mesin berbahan dasar aluminium menggunakan 

teknologi die casting, merupakan salah satu perusahaan yang telah menerapkan 

teknologi otomasi. Namun, pada proses Cycle Process Line Painting, khususnya 

pada tahap Water Treatment, pengisian ulang larutan non-chrome masih dilakukan 

secara manual, mengakibatkan waktu proses yang lama dan ketidakkonsistenan 

konsentrasi larutan. Untuk mengatasi permasalahan ini, penelitian ini merancang 

sistem otomasi pada pengisian ulang larutan non-chrome menggunakan Pompa 

Dosing Dosatron. Sistem ini bertujuan untuk mengisi ulang larutan non-chrome 

secara otomatis dengan proporsi yang telah ditentukan, memastikan ketepatan kon-

sentrasi, dan mengurangi risiko kegagalan proses. Implementasi teknologi ini di-

harapkan dapat meningkatkan efisiensi dan kualitas produksi di PT. Astra Otoparts 

Divisi Nusametal. 

Kata Kunci : Teknologi Otomasi, Industri Manufaktur, Conversion Coating, Laru-

tan Non-chrome, Pompa Dosing Dosatron. 
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Stroke Ratio Adjustment of the Dosatron Pump in the Auto Inject Replenishing 

System 

ABSTRACT 

 

Automation technology has become one of the most rapidly developing technologies 

in the manufacturing industry due to its impact on production speed and labor effi-

ciency. PT. Astra Otoparts Division Nusametal, which focuses on manufacturing 

engine components made of aluminum using die casting technology, is one of the 

companies that has implemented automation technology. However, in the Cycle 

Process Line Painting process, particularly in the Water Treatment stage, the refill-

ing of the non-chrome solution is still done manually, resulting in prolonged pro-

cessing times and inconsistent solution concentration. To address this issue, this 

research designs an automation system for refilling the non-chrome solution using 

the Dosatron Dosing Pump. The system aims to automatically refill the non-chrome 

solution with predetermined proportions, ensuring concentration accuracy, and re-

ducing the risk of process failure. The implementation of this technology is expected 

to improve the efficiency and quality of production at PT. Astra Otoparts Division 

Nusametal. 

Keywords: Automation Technology, Manufacturing Industry, Conversion Coating, 

Non-chrome Solution, Dosatron Dosing Pump. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Pada saat ini teknologi otomasi adalah teknologi yang menggabungkan ap-

likasi dari sistem mekanik, elektronik, dan komputerisasi melalui proses atau 

prosedur, biasanya ditempatkan sesuai dengan program instruksional, dan dikom-

binasikan dengan umpan balik otomatis untuk memastikan bahwa semua instruksi 

dijalankan dan dibuat dengan benar [1]. Teknologi otomasi merupakan teknologi 

yang paling berkembang di berbagai sektor salah satunya sektor industri manufak-

tur. Sektor industri manufaktur merupakan sektor yang mengalami perkembangan 

yang sangat pesat,[2] hal ini dikarenakan industri manufaktur banyak menerapkan 

teknologi otomasi yang berpengaruh terhadap efektifitas dan efisiensi dalam proses 

produksinya. Saat ini, sebagian besar perusahaan yang ada pada sektor produksi 

maupun manufaktur sudah menerapkan teknologi otomasi untuk meningkatkan 

efektifitas dan efisiensi dari sumber daya mereka [1]. Salah satu perusahaan man-

ufaktur yang menerapkan teknologi otomasi adalah PT. Astra Otoparts Divisi Nusa-

metal. Perusahaan ini bergerak pada bidang manufaktur yang berfokus pada pem-

buatan komponen kendaraan otomotif roda dua maupun roda empat dengan bahan 

dasar aluminium, dalam memproduksi produknya perusahaan ini memiliki be-

berapa cycle proses produksi yang terdiri dari casting, machining, dan painting. 

Pada proses produksi di PT. Astra Otoparts Tbk, Divisi Nusametal, khususnya 

pada Cycle Proses Line Painting, terdapat tahapan Water Treatment. Water treat-

ment itu sendiri merupakan proses pengolahan air yang bertujuan untuk 

menghilangkan kontaminan maupun komponen yang tidak diinginkan sehingga air 

layak untuk digunakan pada penggunaan akhir [3].  Tahapan Water treatment yang 

ada di PT. Astra Otoparts Tbk, Divisi Nusametal, terdiri dari Pre-Degreasing, De-

greasing, Water Rinse 1-3, Conversion Coating (Non Chrome), Water Rinse 4-5, DI 

water. Pada tahapan ini, part yang telah melalui proses machining akan diberikan 

treatment menggunakan berbagai jenis cairan, salah satunya adalah treatment con-

version coating. Dalam tahap ini, part akan dilapisi dengan larutan non chrome agar 

part memiliki daya rekat yang tinggi terhadap cat[4] dan juga tahan terhadap korosi. 
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Proses pengerjaan pelapisan perlu diperhatikan demi mencapai kedua tujuan utama 

tersebut [5]. Namun, sistem pengisian ulang larutan non-chrome pada treatment 

conversion coating saat ini masih dilakukan secara manual. Hal ini menyebabkan 

waktu proses menjadi lebih lama dan konsentrasi larutan non-chrome menjadi tidak 

konsisten. 

Berdasarkan permasalahan dari studi literatur pada tugas akhir ini membuat 

Pengaturan Rasio Stroke Pompa Dosatron pada Sistem Auto Inject Replenishing 

berbasis PLC. Dalam pembuatan hardwarenya yang melibatkan komponen PLC 

Omron CP1E E40 SDR untuk kontrol utama dalam pengaturan input output sis-

tem[6].pompa dosing Dosatron untuk mengontrol dan memastikan ketepatan in-

jeksi [7] cairan kimia Palcoat Nr ke dalam aliran air, sensor level pelampung se-

bagai saklar untuk menghidupkan atau mematikan pompa sentrifugal dan solenoid 

valve, berdasarkan deteksi level ketinggian dari fluida [8] pada bak conversion 

coating dan toren penampungan larutan Non chrome. Pompa sentrifugal berfungsi 

untuk memompa larutan Non chrome [9] dari toren penampungan ke bak conver-

sion coating pada tahapan water treatment, sementara solenoid valve mengontrol 

aliran air [10] yang masuk ke toren penampungan. 

1.2 Perumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah dari pembuatan Tugas Akhir ini adalah: 

1. Bagaimana merancang instalasi Sistem kontrol auto inject replenishing ber-

basis PLC pada water treatment line painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi 

Nusametal ? 

2. Bagaimana pengaturan stroke pompa dosing pada sistem auto inject replen-

ishing berbasis PLC pada water treatment line painting PT. Astra Otoparts 

Tbk Divisi Nusametal ? 

3. Bagaimana pengaruh pengaturan pompa dosing terhadap hasil konsentrasi 

larutan non-chrome pada sistem auto inject replenishing berbasis PLC? 

1.3 Tujuan 

Adapun tujuan dari pembuatan Tugas Akhir ini adalah: 
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1. Sebagai studi kasus di industri sesuai dengan kompetensi di bidang el-

ektronika industri dilanjutkan dengan rancang bangun alatnya. 

2. Melakukan improvement pada water treatment line painting.  

3. Mengimplementasikan sensor radar, PLC, dan pompa sentrifugal dalam 

membuat suatu sistem otomasi. 

4. Membuat sistem dalam untuk menjaga konsistensi dan memudahkan pada 

proses water treatment line painting. 

1.4 Luaran 

Luaran yang diharapkan dari Tugas Akhir ini adalah :  

1. Tersedia Sistem Auto Inject replenishing berbasis PLC pada water treatment 

line painting PT. Astra Otoparts Tbk Divisi Nusametal. 

2. Laporan tugas akhir. 

3. Artikel ilmiah 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 KESIMPULAN 

Berdasarkan hasil pengujian dan pengukuran, didapatkan hasil bahwa Sis-

tem Auto Inject Replenishing Berbasis PLC yang terdiri dari PLC, pompa dos-

ing Dosatron , solenoid valve, dan pompa sentrifugal dapat mengisi ulang secara 

otomatis larutan Non chrome pada bak conversion coating. Hasil titrasi dari 

larutan Non chrome berbanding lurus dengan rasio stroke pompa dosatron. 

Pengaturan rasio stroke pompa Dosatron pada Sistem Auto Inject Replenishing 

berbasis PLC yang sesuai adalah 1,5% dengan hasil titrasi dari larutan Non 

chrome berada dalam rentang 1,2-1,4 ml, hal ini sesuai dengan standar perus-

ahaan.  

5.2 SARAN 

Adapun saran dari penulis untuk Sistem Auto Inject Replenishing berbasis 

PLC adalah dapat ditambahkan sistem monitoring untuk konsistensi poin kon-

sentrasi larutan non chrome, dan dapat juga mengganti agitator yang masih 

menggunakan sistem buble dengan menggunakan agitator yang digerak kan 

oleh motor Listrik. 
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