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RINGKASAN 

 

PT XYZ merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri semen. PT 

XYZ memproduksi sendiri kantong semen yang digunakannya, sehingga 

persediaan bahan baku kantong semen harus tetap terpenuhi agar proses produksi 

kantong semen dapat dioptimalkan. Namun, berdasarkan data incoming 2023, PT 

XYZ mengalami overstock bahan baku kraft paper yang merupakan bahan baku 

utama dalam produksi kantong semen. Apabila tidak segera diatasi, overstock 

bahan baku dapat mengakibatkan masalah baru bagi PT XYZ, seperti 

meningkatnya biaya simpan dan resiko kerusakan bahan baku. Oleh karena itu, 

perlu adanya upaya untuk mengatasi permasalahan tersebut, seperti melakukan 

pengoptimalan pengendalian persediaan bahan baku. Penelitian ini dilakukan 

dengan tujuan untuk melakukan pengoptimalan pengendalian persediaan bahan 

baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm periode Desember 2023 – November 2024. 

Pada penelitian ini akan dilakukan peramalan kebutuhan baku dengan metode 

ARIMA dan perencanaan persediaan dengan metode MRP. Hasil penelitian 

menunjukkan bahwa peramalan kebutuhan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 

960 mm periode Desember 2023 – November 2024 akan dilakukan dengan model 

ARIMA (0,1,1) yang meramalkan total kebutuhan bahan baku untuk 12 periode, 

yaitu 4.919 ton. Hasil penelitian juga menunjukkan perencanaan persediaan 

dengan total biaya persediaan terendah diperoleh dengan lot sizing LFL dan LUC. 

Total biaya persediaan yang dihasilkan, yaitu sebesar Rp 9.097.200 dan mampu 

menurunkan biaya hingga Rp 16.135.023,70 atau sebesar 63,9% dari total biaya 

persediaan yang dikeluarkan berdasarkan kebijakan perusahaan. 

 

Kata kunci: ARIMA, Peramalan, Kraft Paper, MRP, Pengendalian Persediaan 
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SUMMARY 

 

PT XYZ is a company engaged in the cement industry. PT XYZ produces its 

own cement bags, so the supply of raw materials for cement bags must be fulfilled 

so that the cement bag production process can be optimized. However, based on 

incoming data in 2023, PT XYZ experienced an overstock of kraft paper raw 

materials which are the main raw materials in the production of cement bags. If 

not addressed immediately, overstock of raw materials can lead to new problems 

for PT XYZ, such as increased storage costs and the risk of raw material damage. 

Therefore, it is necessary to make an effort to overcome these problems, such as 

optimizing the control of raw material inventory. This research was carried out 

with the aim of optimizing the inventory control of raw materials for kraft paper 

HP 75 gsm 960 mm for the period of December 2023 – November 2024. In this 

research, forecasting of raw material requirements will be carried out using the 

ARIMA method and inventory planning using the MRP method. The results 

showed that the forecast of the raw material requirements of kraft paper HP 75 

gsm 960 mm for the period December 2023 – November 2024 will be carried out 

with the ARIMA model (0,1,1) which forecasts the total raw material needs for 12 

periods, which is 4.919 tons. The results of this research also show that inventory 

planning with the lowest total inventory cost is obtained by lot sizing LFL and 

LUC. The total cost of inventory, which amount to Rp 9.097.200 and is able to 

reduce costs up to Rp 16,135,023.70 or 63.9% of the total inventory costs 

incurred based on the company's policy. 

 

Keyword: ARIMA, Forecasting, Kraft Paper, MRP, Inventory Control 
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BAB I PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Salah satu bidang industri di Indonesia yang terus mengalami pertumbuhan 

secara signifikan, yaitu industri semen [1]. Pasar semen domestik di Indonesia 

mengalami pertumbuhan. Hal tersebut ditunjukkan dengan permintaan semen 

domestik yang memiliki tren positif dari tahun ke tahun [2]. Permintaan semen 

domestic untuk tahun 2022 – 2024 yang divisualisasikan pada Gambar 1.1, 

menunjukkan bahwa pada tahun 2022 permintaan semen domestik mengalami 

kenaikan sebesar 2,2 juta ton dan pada tahun 2024 permintaan semen domestik 

diproyeksikan akan mengalami kenaikan sebesar 1,3 juta ton. Permintaan 

kebutuhan kantong semen yang akan diproduksi akan terus mengalami 

peningkatan seiring dengan meningkatnya permintaan semen sehingga 

ketersediaan bahan baku kantong semen menjadi salah satu aspek yang sangat 

penting [1]. 

 

Gambar 1.1 Permintaan Semen Domestik Tahun 2022 – 2024 

Sumber: Public Expose PT Indocement (2024) 

Salah satu perusahaan besar yang bergerak di bidang industri semen, yaitu 

PT XYZ. PT XYZ sangat memperhatikan kemasan yang digunakan untuk 

mengemas produk semen yang dihasilkannya. Hal ini ditujukan agar ketika 

produk sampai ke tangan konsumen, kualitas dari produk tersebut dapat tetap dan 

sesuai dengan yang diharapkan. Oleh karena itu, PT XYZ memproduksi sendiri 

kantong semen yang digunakan untuk menjamin kualitas kantong semen tetap 

61,8 juta 

ton

64 juta ton

65,3 juta 

ton

2022 2023 2024

PERMINTAAN SEMEN DOMESTIK

TAHUN 2022-2024
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sesuai seperti standar perusahaan. Terdapat dua jenis kantong semen yang 

diproduksi oleh PT XYZ, yaitu pasted bag dan sewn bag. Pasted bag merupakan 

kantong semen dengan sisi atas dan bawah yang direkatkan dengan lem, 

sedangkan sewn bag merupakan kantong semen dengan sisi atas dan bawah yang 

direkatkan dengan cara dijahit.  

Produksi kantong semen di PT XYZ merupakan tugas dari Paper Bag 

Division (PBD). Sebagai divisi yang meproduksi kantong semen, PBD 

bertanggung jawab dalam menjamin persediaan kantong semen agar permintaan 

terpenuhi. Guna menjamin persediaan kantong semen tetap aman, maka 

persediaan bahan baku kantong semen juga harus dijaga agar proses produksi 

dapat dimaksimalkan. Persediaan bagi sebuah perusahaan merupakan unsur yang 

sangat penting dan memegang fungsi yang krusial dalam sistem operasional suatu 

perusahaan [3].  

Agar bahan baku kantong semen dapat dioptimalkan persediaannya, maka 

diperlukan pengendalian terhadap persediaan bahan baku tersebut. Persediaan 

dapat dikendalikan dengan melakukan penentuan jumlah persediaan berdasarkan 

pertimbangan dari aspek keseimbangan antara kuantitas persediaan yang disimpan 

dengan potensi timbulnya biaya yang akan dikeluarkan [4]. Dalam proses 

pengendalian persediaan bahan baku kantong semen, PBD perlu memperkuat 

metode yang digunakan agar persediaan dapat dioptimalkan. Optimalnya 

persediaan dapat berdampak pada efisiensi biaya, seperti biaya pesan dan biaya 

simpan yang dikeluarkan oleh perusahaan [5]. 

Berdasarkan data incoming bahan baku kantong semen pada tahun 2023 

terjadi overstock kraft paper yang merupakan bahan baku utama kantong semen, 

dimana bahan baku tersebut memiliki sisa sebesar 10,9% dari total persediaan 

pada tahun 2023. Apabila tidak segera dilakukan pengoptimalan pengendalian 

persediaan, maka akan muncul resiko bagi perusahan. Overstock bahan baku 

dapat mengakibatkan peningkatan biaya simpan yang dikeluarkan perusahaan, 

serta mengakibatkan kerusakan bahan baku [6]. Berdasarkan permasalahan di 

atas, maka perlu adanya pengoptimalan pengendalian persediaan bahan baku agar 

pengendalian bisa lebih efektif dan tidak terjadi inefisiensi biaya persediaan.  
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Dalam upaya pengoptimalan pengendalian persediaan diperlukan penguatan 

melalui pengaplikasian metode yang tepat. Sehingga dengan penguatan ini, 

pengendalian persediaan dapat lebih efektif dan memiliki resiko kesalahan hitung 

yang dapat diminimalisir. Dalam melakukan perencanaan dan pengendalian 

persediaan bahan baku kraft paper, dibutuhkan peramalan kebutuhan bahan baku 

kraft paper. Peramalan sangat penting dalam perencanaan dan pengendalian untuk 

memprakirakan kejadian di masa mendatang dan peramalan dibutuhkan membuat 

keputusan terkait perencanaan [7]. Autoregressive Integrated Moving Average 

(ARIMA) merupakan salah satu metode yang dapat digunakan dalam melakukan 

peramalan kebutuhan bahan baku. 

Metode peramalan time series yang paling banyak digunakan salah satunya 

adalah metode ARIMA [8]. Metode ini digunakan karena sifat fleksibilitasnya 

terhadap jenis pola suatu data dan memiliki nilai ketepatan yang tinggi karena 

prosesnya yang detail [9]. Tingkat akurasi suatu model peramalan dapat 

dibuktikan dengan melakukan uji validitas peramalan, diantaranya dengan 

menghitung nilai, Mean Absolute Error (MAE), Mean Absolute Percentage Error 

(MAPE), Mean Error (ME), Mean Absolute Deviation (MAD), dan Mean Square 

Error (MSE). Semakin rendah nilai eror, maka semakin baik model peramalannya 

dan semakin akurat hasil peramalannya [10]. 

Peramalan bahan baku art cartoon 230 gram dengan metode ARIMA di 

Yudharta Advertising menghasilkan nilai MAPE sebesar 21,74% dan peramalan 

art cartoon 260 gram dengan metode yang sama menghasilkan nilai MAPE 

sebesar 22,87% [11]. Nilai MAPE yang berada direntang 20 - 50 % menunjukkan 

bahwa akurasi dari model peramalan adalah layak [12]. Selain itu, penelitian 

terkait peramalan bahan baku plastik blowing di CV Asia menunjukkan bahwa 

dengan metode ARIMA peramalan yang dihasilkan memiliki nilai MAPE yang 

rendah, yaitu 0,571% [13]. Nilai tersebut kurang dari 10% yang mana 

menunjukkan tingkat keakurasian yang tinggi [14]. 

Penelitian-penelitian di atas menujukkan bahwa metode ARIMA memiliki 

tingkat keakurasian yang baik, sehingga metode ARIMA akan diimplementasikan 

untuk meramalkan kebutuhan bahan baku kraft paper pada penelitian ini. 

Penggunaan metode ARIMA dinilai tepat karena memiliki nilai yang sangat 
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akurat untuk suatu hasil peramalan dikarenakan banyaknya pengujian statistik 

yang memastikan bahwa model ARIMA yang digunakan adalah yang terbaik dan 

memiliki keakuratan yang tinggi [15]. Setelah dilakukan peramalan untuk 

perencanaan persediaan, selanjutnya dilakukan pengendalian persediaan untuk 

meminimalkan biaya persediaan. Metode pengendalian persediaan yang umum 

digunakan, diantaranya Analisis ABC, Periodic Review, Just In Time (JIT), dan 

Material Requirement Planning (MRP).  Metode MRP akan diterapkan pada 

penlitian ini untuk melakukan pengendalian persediaan.  

Perencanaan dan penjaminan ketersediaan kebutuhan bahan baku dapat 

dilakukan dengan menggunakan metode MRP dengan menyesuaikan keperluan 

untuk proses produksi [16]. Penerapan metode MRP dapat membantu mencegah 

overstock bahan baku dengan cara mengontrol pembelian [17]. Dalam 

penerapannya, perhitungan metode MRP dapat dilakukan dengan beberapa jenis 

lot sizing, diantaranya Lot For Lot (LFL), Periodic Order Quantity (POQ), 

Economic Order Quantity (EOQ), Least Period Cost (LPC), Least Unit Cost 

(LUC), dan Part-Period Balance (PPB) [18]. 

Beberapa penelitian mengimplementasikan metode MRP dalam proses 

pengendalian persediaan, seperti pengendalian persediaan bahan baku untuk 

produksi kemasan obat dan shopping bag dengan lot sizing EOQ di PT X, 

menunjukkan bahwa lot sizing EOQ dapat meminimalisir biaya persediaan bahan 

baku karton sebesar 34% dan bahan baku kertas hingga sebesar 68% [19]. Metode 

MRP juga digunakan pada penelitian terkait pengendalian persediaan bahan baku 

korean flexy di CV Ozone [20]. Penelitian ini menunjukkan bahwa lot sizing EOQ 

menghasilkan nilai biaya persediaan dengan total yang lebih rendah jika 

dibandingkan dengan total biaya persediaan berdasarkan lot sizing PPB dan dapat 

meminimumkan biaya persediaan. Penelitian lainnya, yaitu pengendalian 

persedian bahan baku kemasan plastik di PT Asegar Murni Jaya dengan lot sizing 

EOQ [4]. Hasil penelitian tersebut menunjukkan bahwa lot sizing EOQ 

menghasilkan nilai total biaya persediaan yang berhasil menurunkan biaya 

perusahaan sebesar 7,84%. 

Berdasarkan beberapa penelitian di atas, lot sizing EOQ berhasil membantu 

meminimalisir biaya yang dikeluarkan oleh perusahaan dalam proses 
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pengendalian bahan baku. Oleh karena itu, dalam penelitian ini, pengendalian 

persediaan untuk bahan baku kraft paper pada PT XYZ akan dilakukan dengan 

menggunakan metode MRP dengan lot sizing EOQ. Selain itu, lot sizing POQ, 

LFL, dan LUC juga akan digunakan pada penelitian ini untuk memperluas 

probabilitas ditemukannya biaya persediaan terendah dalam proses pengendalian 

persediaan untuk bahan baku kraft paper di PT XYZ. 

Objek pada penelitian ini akan dibatasi pada penggunaan bahan baku kraft 

paper untuk kantong semen jenis pasted bag yang merupakan kantong semen 

dengan produksi tertinggi, yaitu sebesar 91,75%. Bahan baku kraft paper yang 

digunakan untuk memproduksi kantong semen jenis pasted bag terdiri dari tujuh 

jenis, yaitu kraft paper SE 70 gsm 960 mm, kraft paper SE 70 gsm 1010 mm, 

kraft paper HP 70 gsm 960 mm, kraft paper HP 75 gsm 960 mm, kraft paper HP 

75 gsm 1010 mm, kraft paper HP 80 gsm 960 mm, dan kraft paper HP 80 gsm 

1010 mm. Pada penilitian ini, bahan baku kraft paper akan difokuskan pada jenis 

kraft paper High Porosity (HP) 75 gsm 960 mm. Hal ini dikarenakan bahan baku 

tersebut merupakan bahan baku yang penggunaannya tertinggi dalam pembuatan 

kantong semen jenis pasted bag. Berdasarkan diagram penggunaan bahan baku 

yang ditunjukkan pada Gambar 1.2, pada tahun 2022 total penggunaan kraft paper 

HP 75 gsm 960 mm dalam 12 bulan, yaitu sebanyak 3.555 ton. Sedangkan pada 

tahun 2023 total penggunaan kraft paper HP 75 gsm 960 mm dalam 11 bulan, 

yaitu sebanyak 4.109 ton.  
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Gambar 1.2 Penggunaan Bahan Baku Pasted Bag Tahun 2022 – 2023 

Sumber: PT XYZ (2023) 

Tujuan dari dilakukannya penelitian ini, yaitu untuk melakukan 

pengoptimalan pengendalian persediaan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 

periode Desember 2023 – November 2024 mm menggunakan metode ARIMA 

dan MRP. Dimana PT XYZ belum menggunakan metode ARIMA dan MRP 

dalam proses pengendalian persediaan bahan baku. Oleh karena itu, 

pengoptimalan akan dilakukan dengan membuat peramalan kebutuhan, verifikasi 

akurasi peramalan, perhitungan frekuensi pemesanan, perhitungan kuantitas 

pemesanan bahan baku, dan perhitungan total biaya persediaan. Aspek-aspek 

tersebut berperan penting dalam pengendalian persediaan karena akan 

memberikan arahan mengenai kebutuhan bahan baku yang diperlukan dalam 1 

tahun, ketepatan waktu dalam melakukan pemesanan, kuantitas yang harus 

dipesan dalam satu kali pemesanan, dan jumlah biaya yang akan dihabiskan oleh 

perusahaan dalam pengadaan persediaan. 

Metode ARIMA akan digunakan pada penelitian ini untuk melakukan 

peramalan 12 bulan mendatang menggunakan data penggunaan bahan baku kraft 

paper HP 75 gsm 960 mm periode Januari 2021 – November 2023 dengan 

melakukan analisis plot data penggunaan, uji stasioneritas data terhadap varian 

dan mean, identifikasi model ARIMA, pemeriksaan diagnostik, dan uji validitas 

model peramalan dengan MAPE untuk menghitung nilai eror. Selanjutnya, 
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metode MRP dengan lot sizing EOQ, POQ, LFL, dan LUC akan digunakan pada 

penelitian ini untuk melakukan pengendalian persediaan dengan menggunakan 

hasil peramalan dari metode sebelumnya. Diharapkan total biaya persediaan 

terendah dari keempat lot sizing tersebut diharapkan dapat menjadi tolak ukur dan 

pertimbangan bagi PT XYZ dalam melakukan pengendalian persediaan bahan 

baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm. 

 

1.2 Perumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang penelitian, maka masalah pada penelitian ini 

dapat dirumuskan, sebagai berikut: 

1. Bagaimana implementasi metode Autoregressive Integreted Moving 

Average (ARIMA) dalam proses peramalan kebutuhan bahan baku kraft 

paper HP 75 gsm 960 mm periode Desember 2023 – November 2024? 

2. Bagaimana menentukan rencana pemesanan bahan baku kraft paper HP 75 

gsm 960 mm periode Desember 2023 – November 2024 dengan metode 

Material Requirement Planning (MRP)? 

3. Bagaimana menentukan lot sizing yang paling optimal untuk pengendalian 

persediaan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm? 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Berdasarkan rumusan masalah, tujuan dari dilakukannya penelitian ini 

adalah sebagai berikut: 

1. Meramalkan kebutuhan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm 

periode Desember 2023 – November 2024 dengan metode Autoregressive 

Integreted Moving Average (ARIMA). 

2. Menentukan rencana pemesanan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 

mm periode Desember 2023 – November 2024 dengan metode Material 

Requirement Planning (MRP) 

3. Menentukan lot sizing yang paling optimal untuk pengendalian persediaan 

bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm 
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1.4 Manfaat Penelitian 

Manfaat dari dilakukannya penelitian ini ditujukan untuk beberapa pihak 

dengan harapan sebagai berikut: 

a. Bagi penulis, penelitian ini diharapkan dapat memperluas wawasan dan 

pengetahuan penulis terkait perencanaan dan pengendalian persediaan. 

Selain itu, diharapkan penelitian ini dapat menjadi sarana bagi penulis 

dalam mengimplementasikan ilmu yang telah didapatkan terhadap keadaan 

riil di lapangan. 

b. Bagi penulis lain, diharapkan penelitian ini dapat menjadi sumber referensi 

ketika meneliti kasus atau permasalahan terkait perencanaan dan 

pengendalian persediaan seperti pada penelitian ini.  

c. Bagi perusahaan, penelitian ini diharapkan dapat memiliki nilai 

kemanfaatan dalam upaya pengendalian persediaan bahan baku kantong 

semen khususnya bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm. 

 

1.5 Ruang Lingkup Penelitian 

Perlu adanya batasan pada ruang lingkup penelitian ini agar penelitian tidak 

meluas ke hal yang tidak relevan. Batasan tersebut, yaitu: 

1. Penelitian ini dilakukan di PT XYZ yang berlokasi di Bogor, Jawa Barat 

pada bulan November – Desember 2023. 

2. Objek pada penelitian ini berupa bahan baku kraft paper untuk pembuatan 

kantong semen.  

3. Kraft paper yang akan diteliti dibatasi hanya pada jenis kraft paper HP 75 

gsm 960 mm. 

4. Data yang digunakan pada penelitian ini, yaitu data penggunaan kraft 

paper HP 75 gsm 960 mm pada periode Januari 2021 – November 2023. 
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BAB V SIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Simpulan 

Berdasarkan hasil dan pembahasan pada bab sebelumnya, maka dapat 

ditarik beberapa kesimpulan sebagai berikut 

1. Peramalan kebutuhan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm periode 

Desember 2023 – November 2024 dilakukan dengan menggunakan metode 

Autoregressive Integrated Moving Average (ARIMA). Berdasarkan hasil 

pengolahan data, model terbaik yang dapat digunakan, yaitu model ARIMA 

(0,1,1) dengan nilai Mean Absolute Percentage Error (MAPE) sebesar 

21,3%. Hasil peramalan menunjukkan bahwa total kebutuhan bahan baku 

kraft paper HP 75 gsm 960 mm untuk periode Desember 2023 – November 

2024, yaitu sebesar 4.919 ton. 

2. Pengendalian persediaan bahan baku kraft paper HP 75 gsm 960 mm periode 

Desember 2023 – November 2024 dilakukan dengan menggunakan metode 

Material Requirement Planning (MRP). Lot sizing Economic Order Quantity 

(EOQ) menghasilkan rencana pemesanan dengan frekuensi pemesanan 

sebanyak 5 kali dan kuantitas dalam satu kali pemesanan sebesar 1.023 ton. 

Lot sizing Period Order Quantity (POQ) menghasilkan rencana pemesanan 

dengan frekuensi pemesanan sebanyak 4 kali dan interval untuk setiap 

melakukan pemesanan, yaitu 3 bulan. Lot sizing Lot for Lot (LFL) dan Least 

Unit Cost (LUC) menghasilkan rencana pemesanan yang sama, yaitu dengan 

melakukan pemesanan setiap bulannya sesuai dengan kebutuhan bahan baku. 

3. Berdasarkan keempat jenis lot sizing, Lot for Lot (LFL) dan Least Unit Cost 

(LUC) merupakan jenis lot sizing yang paling optimal. Kedua lot sizing 

tersebut menghasilkan total biaya persediaan terendah, yaitu sebesar Rp 

9.097.200 dan mampu menurunkan biaya persediaan hingga Rp 

16.135.023,70 atau sebesar 63,9% dari total biaya persediaan yang 

dikeluarkan berdasarkan kebijakan perusahaan. 
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5.2 Saran 

Berdasarkan hasil dan pembahasan, maka beberapa saran yang dapat 

diberikan, yaitu: 

1. Saran bagi perusahaan, yaitu untuk mempertimbangkan hasil peramalan pada 

penelitian ini dan mempertimbangkan penggunaan metode ARIMA dengan 

model ARIMA (0,1,1) dalam melakukan peramalan kebutuhan kraft paper 

HP 75 gsm 960 mm. Selain itu, perusahaan juga disarankan untuk 

mempertimbangkan hasil perhitungan pengendalian persediaan pada 

penelitian ini dan mempertimbangkan penggunaan metode LFL atau LUC 

untuk mengoptimalkan pengendalian persediaan dan biaya persediaan kraft 

paper HP 75 gsm 960 mm. 

2. Saran bagi peneliti selanjutnya, yaitu dapat menggunakan metode lain yang 

lebih bervariatif dan masih berkaitan dengan topik untuk membandingkan 

setiap hasil yang diperoleh agar analisis dan usulan perbaikan dapat lebih 

maksimal. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1. Uji Box-Cox Transformation 

Stat → Control Charts → Box-Cox Transformation 

 

 

C1 Consumption → Select → Subgroup sizes: 1 → OK 
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Lampiran 2. Transformasi Data 

Stat → Control Charts → Box-Cox Transformation 

 

 

C1 Consumption → Select → Subgroup sizes: 1 → Options → Store transformed 

data in: C2 → OK → OK 
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Lampiran 3. Uji Augmented Dickey Fuller (ADF) 

Ketik Script → Block Script → Run 

 

 

 

Script: 

library(forecast) 

library(lmtest) 

setwd("E:\\Skripsi") 

data <-read.csv("Transform.csv", sep=";") 

data 

head(data) 

Trans <- data$Transform 

Periode <-data$Periode 

adf.test(Trans)  
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Lampiran 4. Diferensiasi Data 

Ketik Script → Blok Script → Run 

 

 

 

Script: 

differencing <- diff(Trans, differences = 1) 

differencing 

adf.test(differencing)  
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Lampiran 5. Plot ACF dan PACF 

Ketik Script → Block Script → Run 

 

 

 

Script: 

par (mfrow=c(1,2)) 

acf(differencing, lag.max = 35, main="ACF Plot for 

Differencing") 

pacf(differencing, lag.max = 35, main="PACF Plot fro 

Differencing")  
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Lampiran 6. Akaike's Information Criterion (AIC) 

Ketik Script → Block Script → Run 
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Script: 

setwd("E:\\Skripsi") 

data <-read.csv("Forecast.csv", sep=";") 

data 

head(data) 

 

Consumption <- data$Consumption 

Periode <-data$Periode 

 

fit1 <-arima (Consumption, order=c(1,1,1), method="ML") 

fit1 

fit2 <-arima (Consumption, order=c(1,1,0), method="ML") 

fit2 

fit3 <-arima (Consumption, order=c(0,1,1), method="ML") 

fit3 
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Lampiran 7. Uji Signifikansi Parameter 

Ketik Script → Block Script → Run 

 

 

 

Script: 

library(nortest) 

coeftest(fit3)  
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Lampiran 8. Uji Residual White Noise 

Ketik Script → Block Script → Run 

 

 

 

Script: 

Box.test(fit3$residuals, type="Ljung")  
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Lampiran 9. Uji Residual Berdistribusi Normal 

Ketik Script → Block Script → Run 

 

 

 

Script: 

shapiro.test(fit3$residuals) 

sf.test(fit3$residuals) 

ad.test(fit3$residuals) 

lillie.test(fit3$residuals)  
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Lampiran 10. Peramalan Kebutuhan Kraft Paper HP 75 gsm 960 

Stat → Time Series → ARIMA 

 

 

Series: C1 Consumption → Select → Nonseasonal: Autoregressive = p; 

Difference = d; Moving average = q → Forecast → Lead: n periode ramal; Origin: 

n data → Storage: Forecast = C3 → OK → OK 
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Lampiran 11. Persentase Kraft Paper HP 75 gsm 960 mm Menempati 

Gudang Penyimpanan 

• Luas gudang penyimpanan  = 1500 m2 

• Luas area penyimpanan bahan baku = 10,8 m × 28,8 m = 311,04 m2 

• Persentase kraft paper HP 75 gsm 960 mm menempati gudang 

penyimpanan 

= 
𝐿𝑢𝑎𝑠 𝑎𝑟𝑒 𝑝𝑒𝑛𝑦𝑖𝑚𝑝𝑎𝑛𝑎𝑛 𝑏𝑎ℎ𝑎𝑛 𝑏𝑎𝑘𝑢

𝐿𝑢𝑎𝑠 𝑔𝑢𝑑𝑎𝑛𝑔 𝑝𝑒𝑛𝑦𝑖𝑚𝑝𝑎𝑛𝑎𝑛
× 100 

= 
311,04 𝑚²

1500 𝑚²
× 100 = 20,736% ≈ 21% 
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Lampiran 12. Matriks Economic Order Quantity 

Economic Order 

Quantity (EOQ) 

Periode 

10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Gross Requirement (GR)       392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Scheduled Receipt (SR)                               

On-hand Inventory 

(OHI)       631 235 859 457 52 667 255 863 445 24 623 196 

Net Requirement (NR)       392 0 164 0 0 356 0 160 0 0 400 0 

Planned Order Receipt 

(PORec)       1023   1023     1023   1023     1023   

Planned Order Release 

(PORel) 1023   1023     1023   1023     1023         
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Lampiran 13. Matriks Period Order Quantity 

Period Order Quantity 

(POQ) 

Periode 

10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Gross Requirement (GR)    392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Scheduled Receipt (SR)                

On-hand Inventory 

(OHI) 
   795 399 0 813 408 0 833 418 0 851 427 0 

Net Requirement (NR)    392 0 0 402 0 0 412 0 0 421 0 0 

Planned Order Receipt 

(PORec) 
   1187   1215   1245   1272   

Planned Order Release 

(PORel) 
1187   1215   1245   1272      
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Lampiran 14. Matriks Lot for Lot 

Lot for Lot (LFL) 
Periode 

10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Gross Requirement (GR)    392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Scheduled Receipt (SR)                

On-hand Inventory 

(OHI) 
   0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

Net Requirement (NR)    392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Planned Order Receipt 

(PORec) 
   392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Planned Order Release 

(PORel) 
392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427    
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Lampiran 15. Matriks Least Unit Cost 

Least Unit Cost (LUC) 
Periode 

10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

Gross Requirement (GR)    392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Scheduled Receipt (SR)                

On-hand Inventory 

(OHI) 
   0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

Net Requirement (NR)    392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Planned Order Receipt 

(PORec) 
   392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427 

Planned Order Release 

(PORel) 
392 396 399 402 405 408 412 415 418 421 424 427    
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Lampiran 16. Logbook Kegiatan Bimbingan Materi 

 

KEGIATAN BIMBINGAN MATERI 

 

Nama   : Endah Dwi Rakhmawati 

NIM   : 2006411045 

Judul Penelitian : Pengendalian Persediaan Kraft Paper HP 75 Gsm 960 mm  

dengan Metode ARIMA dan Material Requirement 

Planning (MRP) pada PT XYZ 

Dosen Pembimbing : Dra. Wiwi Prastiwinarti, M.M. 
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Lampiran 17. Logbook Kegiatan Bimbingan Teknik 

 

KEGIATAN BIMBINGAN TEKNIS 

 

Nama   : Endah Dwi Rakhmawati 

NIM   : 2006411045 

Judul Penelitian : Pengendalian Persediaan Kraft Paper HP 75 Gsm 960 mm  

dengan Metode ARIMA dan Material Requirement 

Planning (MRP) pada PT XYZ 

Dosen Pembimbing : Deli Silvia, M.Sc. 
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