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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar belakang 

Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta menyediakan sarana dan 

prasarana yang lengkap untuk menunjang keahlian profesional. 

Namun, fokusnya hanya pada aspek keahlian profesi, sedangkan 

dunia kerja membutuhkan perpaduan antara teori dan pengalaman 

kerja On-the-Job Training. OJT memberikan gambaran dunia kerja 

yang sebenarnya dan membantu mahasiswa mengembangkan 

profesi mereka. 

On-the-Job Training (OJT) merupakan program pelatihan yang 

dirancang untuk menghubungkan secara sistematis dan terencana antara 

program pendidikan di sekolah/kampus dengan program penguasaan 

keahlian di dunia kerja. Melalui OJT, mahasiswa/i mendapatkan 

kesempatan untuk belajar dan bekerja secara langsung di lingkungan 

industri, sehingga mereka dapat mencapai tingkat keahlian yang 

dibutuhkan di dunia kerja. 

Diharapkan melalui OJT, mahasiswa/i akan mendapatkan 

pengalaman berharga yang dapat digunakan untuk pengembangan 

profesi mereka di masa depan. PT. Federal Izumi Manufacturing menjadi 

salah satu perusahaan yang menyediakan program OJT bagi mahasiswa/i 

untuk belajar dan mengembangkan keahlian mereka dalam bidang 

manufaktur. 

PT. Federal Izumi Manufacturing atau PT FIM merupakan anak 

perusahaan dari Astra International dibawah naungan PT. Astra Otoparts 

Tbk. Perusahaan ini bergerak pada produksi piston dan non piston. 

Bidang tersebut sesuai dengan mahasiswa Politeknik Negeri Jakarta 

jurusan Teknik Mesin Program Studi Manufaktur. Perusahaan ini 

memproduksi piston untuk sepeda motor (motorcycle), mobil (gasoline), 
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diesel, dan non piston berupa sub tank joint, cylinder guide, axle bracket, 

serta oil ring filter. 

Ada beberapa department yang mendukung proses produksi di PT. 

Federal Izumi Manufacturing, yaitu terdiri dari Foundry Department, 

Machining, Maintenance, Engineering, PPC dan Quality Department 

(Quality Inspection Foundry, Quality Inspection Machining, Quality 

Assurance, Quality Management System). 

1.2 Ruang Lingkup On-the-Job Training (OJT) 

Ruang lingkup On-the-Job Training yang dilakukan meliputi: 

Waktu  : 29 Januari – 5 Juli 2024 

Tempat  : PT. Federal Izumi Manufacturing 

Alamat : Jl. Raya Narogong No. KM. 23, RW. 8, Dayeuh, 

  Kec. Cileungsi, Kabupaten Bogor, Jawa Barat 

  16820 

Area Praktik : Departement Maintenance, Divisi Workshop. 

Aktivitas  : Pembuatan dan perawatan part menggunakan mesin 

  milling 

1.3 Tujuan On-the-Job Training (OJT) 

Program On-the-Job Training (OJT) di PT. Federal Izumi Manufacturing 

memiliki beberapa tujuan, yaitu: 

1. Menjadi salah satu cara untuk menyelesaikan Program Studi Diploma 

III Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Memberikan kesempatan bagi mahasiswa untuk terjun langsung ke 

lingkungan industri dan mendapatkan pengalaman kerja nyata, 

dengan tujuan memperkaya pengetahuan dan keterampilan dalam 

konteks dunia kerja sebenarnya. 

3. Menjadi jembatan penting bagi mahasiswa untuk mengaplikasikan 

teori yang dipelajari di bangku kuliah ke dalam praktik nyata di dunia 

industri. 
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4. Memberikan wadah bagi mahasiswa untuk mengembangkan 

keterampilan dan kemampuan teknis yang relevan dengan bidang 

studi mereka, termasuk kesempatan untuk belajar dan berlatih 

menggunakan peralatan dan teknologi terkini dalam industri 

manufaktur. 

5. Menerapkan kedisiplinan, kerja sama tim, dan sikap profesional 

dalam dunia kerja. 

6. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain 

dalam dunia kerja. 

7. Mengembangkan potensi yang dimiliki. 

1.4 Manfaat On-the-Job Training (OJT) 

Manfaat On-the-Job Training (OJT) ini sebagai berikut : 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mengembangkan rasa tanggung jawab dan sikap 

profesional. 

2. Memperoleh pengetahuan yang tidak diajarkan di 

perkuliahan. 

3. Meningkatkan kemampuan bersosialisasi, 

berkomunikasi, dan bekerja sama di lingkungan kerja. 

4. Mengaplikasikan ilmu untuk menganalisis masalah di 

perusahaan. 

5. Menambah pengetahuan, pengalaman, dan wawasan di 

bidang teknik mesin. 

6. Memberikan gambaran tentang penerapan ilmu yang 

diperoleh di perkuliahan. 

7. Meningkatkan kemampuan berpikir untuk 

menyelesaikan masalah dalam praktik kerja langsung di 

industri. 
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1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan 

Badan Riset dan Inovasi Nasional (BRIN) mendapat peluang 

untuk menjalin kerjasama dengan perguruan tinggi. 

Perusahaan memiliki kesempatan untuk menyeleksi calon 

karyawan potensial. 

Mendukung pemerintah dalam sektor ketenagakerjaan dengan 

membina generasi muda yang produktif dan kompetitif. 

1.4.3 Manfaat Bagi Badan pendidikan 

• Meningkatkan Kerjasama antara Lembaga Pendidikan 

perguruan tinggi dengan PT. Federal Izumi 

Manufacturing.  

• Mengenalkan jenjang Diploma III pada dunia industri 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang dapat diperoleh dari kegiatan Praktik Kerja Lapangan yang 

dilaksanakan di PT. Federal Izumi Manufacturing yaitu: 

1. Pengembangan Keahlian: Mahasiswa mendapatkan kesempatan 

untuk mempraktikkan teori yang telah dipelajari di kampus 

dalam lingkungan industri nyata, khususnya dalam bidang 

manufaktur dan pemeliharaan mesin. 

2. Pengalaman Kerja Nyata: Melalui PKL, mahasiswa dapat 

merasakan langsung kondisi dan dinamika dunia kerja yang 

sebenarnya, yang tidak dapat sepenuhnya diajarkan di bangku 

kuliah. 

3. Peningkatan Keterampilan Teknis: Mahasiswa belajar dan 

berlatih menggunakan peralatan dan teknologi terkini yang 

digunakan dalam industri manufaktur, seperti mesin milling 

untuk pembuatan dan perawatan part. 

4. Pembentukan Sikap Profesional: PKL membantu mahasiswa 

mengembangkan sikap profesional, seperti kedisiplinan, 

kerjasama tim, tanggung jawab, serta kemampuan berinteraksi 

sosial dengan rekan kerja. 

5. Jembatan Menuju Dunia Kerja: PKL berfungsi sebagai jembatan 

penting bagi mahasiswa untuk menerapkan teori dalam praktik, 

mengembangkan potensi diri, serta mempersiapkan mereka 

memasuki dunia kerja dengan lebih percaya diri dan berdaya 

saing. 

6. Manfaat bagi Perusahaan dan Lembaga Pendidikan: Perusahaan 

mendapatkan kesempatan untuk menilai calon karyawan 

potensial dan menjalin kerjasama dengan lembaga pendidikan, 
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sementara perguruan tinggi dapat meningkatkan kerjasama 

dengan industri dan mengenalkan program studinya ke dunia 

kerja. 

4.2 Saran 

Berikut adalah saran dari penulis perihal semasa OJT di Federal Izumi 

Manufacturing: 

1. Mengganti mata bor dan endmill yang sudah rusak dan yang 

sudah tidak bisa digunakan. 

2. Memperbaiki Lemari – Lemari yang sudah rusak. 

3. Barang – Barang harus di organisir lebih baik lagi. 

4. Merapihkan spare part dengan tipe spare part yang sama. 

5. Gudang workshop harus dibersihkan lagi. 
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LAMPIRAN 

Tanggal Kegiatan Paraf 

29/01/2024 
Bertemu HRD, Pembelajaran K3 Pabrik, 

Keliling Pabrik 

  

30/01/2024 Preventive 

31/01/2024 Preventive 

01/02/2024 Preventive 

02/02/2024 Preventive 

03/02/2024 Libur 

04/02/2024 Libur 

05/02/2024 Izin ke kampus mengembalikan koin 

06/02/2024 
Transisi ke workshop mengganti siswa PKL 

sebelumnya 

07/02/2024 Membuat plat dudukan hidrolik 

08/02/2024 Membuat plat dudukan hidrolik 

09/02/2024 Membuat plat dudukan hidrolik 

10/02/2024 Libur 

11/02/2024 Libur 

12/02/2024 
Membuat plat dudukan hidrolik, membuat slot 

kunci as silinder mutt 

13/02/2024 Mengetap Modular NPT 3/8 64 Lubang 

14/02/2024 
Mengetap Modular NPT 3/8 64 Lubang, 

Memotong raw material 

15/02/2024 Membuat Clamp CBC 

16/02/2024 
Membuat plat dudukan hidrolik, jam 11 siang 

izin untuk mengambil marksheet 

17/02/2024 Libur 

18/02/2024 Libur 

19/02/2024 Membuat  pengarah Clamp 

20/02/2024 Membuat  pengarah Clamp 
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21/02/2024 Membuat plat tiang CBC 2 

22/02/2024 Membuat plat tiang CBC 2 

23/02/2024 membuat slot kunci as silinder mutt 

24/02/2024 Libur 

25/02/2024 Libur 

26/02/2024 membuat slot kunci as silinder mutt 

27/02/2024 
Membuat Clamp Kayu sprue cutting, membuat 

slot kunci as silinder mutt 

28/02/2024 membuat slot kunci as silinder mutt 

29/02/2024 Membuat dudukan pneumatik linier bawah 

01/03/2024 Membuat dudukan pneumatik linier bawah 

02/03/2024 Libur 

03/03/2024 Libur 

04/03/2024 membuat slot kunci as silinder mutt 

05/03/2024 Izin Sakit 

06/03/2024 Izin Sakit 

07/03/2024 Membuat plat tiang CBC 3 

08/03/2024 
Membuat plat tiang CBC 3, membuat slot 

kunci as silinder mutt 

09/03/2024 Libur 

10/03/2024 Libur 

11/03/2024 
Melebarkan diameter dalam gantungan 

quenching piston 

12/03/2024 
Melebarkan diameter dalam gantungan 

quenching piston 

13/03/2024 
Melebarkan diameter dalam gantungan 

quenching piston 

14/03/2024 Membuat Jig SCH bawah (Koja) 

15/03/2024 
Membuat Jig SCH bawah (Koja), mengetap 

rumah jester pulley atas diameter 15 
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16/03/2024 Libur 

17/03/2024 Libur 

18/03/2024 Membuat Plat dudukan JIG 

19/03/2024 Membuat Plat dudukan JIG 

20/03/2024 
Membuat Ring diameter luar 80 mm, dan 

diameter dalam 36 mm, 30 pcs 

21/03/2024 
Membuat Ring diameter luar 80 mm, dan 

diameter dalam 36 mm, 30 pcs 

22/03/2024 Izin Sakit 

23/03/2024 Libur 

24/03/2024 Libur 

25/03/2024 Izin Sakit 

26/03/2024 Izin Sakit 

27/03/2024 Membuat Plat dudukan JIG 

28/03/2024 Membuat plat pneumatik linier bawah 

29/03/2024 Tanggal Merah 

30/03/2024 Libur 

31/03/2024 Libur 

01/04/2024 Izin Bimbingan 

02/04/2024 Membuat plat dudukan hidrolik 

03/04/2024 Membuat plat dudukan hidrolik 

04/04/2024 Membuat Plat penyangga 1 autoloader 

05/04/2024 Membuat Plat penyangga 1 autoloader 

06/04/2024 Libur 

07/04/2024 Libur 

08/04/2024 Libur Lebaran 

09/04/2024 Libur Lebaran 

10/04/2024 Libur Lebaran 

11/04/2024 Libur Lebaran 

12/04/2024 Libur Lebaran 
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13/04/2024 Libur Lebaran 

14/04/2024 Libur Lebaran 

15/04/2024 Libur Lebaran 

16/04/2024 Libur Lebaran 

17/04/2024 Libur Lebaran 

18/04/2024 membuat slot kunci as silinder mutt 

19/04/2024 membuat slot kunci as silinder mutt 

20/04/2024 Libur 

21/04/2024 Libur 

22/04/2024 
Membuat clamp kayu sprue cutting, membuat 

slot kunci as silinder mutt 

23/04/2024 Membuat plat dudukan hidrolik 

24/04/2024 
Membuat plat dudukan hidrolik, membuat slot 

kunci as silinder mutt 

25/04/2024 Membuat Plat Dudukan holder selfeeder 

26/04/2024 Membuat Plat Dudukan holder selfeeder 

27/04/2024 Libur 

28/04/2024 Libur 

29/04/2024 Izin Bimbingan 

30/04/2024 Izin mengurus Akta Kelahiran 

01/05/2024 Membuat Plat Dudukan holder selfeeder 

02/05/2024 Membuat Plat Dudukan holder selfeeder 

03/05/2024 Memulai project Sprue Cutting otomatis 

04/05/2024 Libur 

05/05/2024 Libur 

06/05/2024 
Mengukur ukuran mesin dan menggambar 

sketch 

07/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 
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08/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

09/05/2024 Tanggal Merah 

10/05/2024 Izin sakit 

11/05/2024 Libur 

12/05/2024 Libur 

13/05/2024 
Mengukur ukuran mesin dan menggambar 

sketch, Membersihkan workshop 

14/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

15/05/2024 
Mengukur ukuran mesin dan menggambar 

sketch, Membersihkan workshop 

16/05/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

17/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

18/05/2024 Libur 

19/05/2024 Libur 

20/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

21/05/2024 Izin Sakit 

22/05/2024 
Mengukur ukuran mesin dan menggambar 

sketch, Membersihkan workshop 

23/05/2024 Tanggal Merah 

24/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

25/05/2024 Libur 

26/05/2024 Libur 

27/05/2024 Izin Bimbingan 
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28/05/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

29/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

30/05/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

31/05/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

01/06/2024 Libur 

02/06/2024 Libur 

03/06/2024 Izin bimbingan 

04/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

05/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

06/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

07/06/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

08/06/2024 Libur 

09/06/2024 Libur 

10/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork,  

Membersihkan workshop 

11/06/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork,  

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 
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12/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

13/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

14/06/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

15/06/2024 Libur 

16/06/2024 Libur 

17/06/2024 Libur Idul Adha 

18/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

19/06/2024 Izin Tes TOEIC 

20/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

21/06/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

22/06/2024 Libur 

23/06/2024 Libur 

24/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

25/06/2024 Izin Sakit 

26/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

27/06/2024 

Desain mesin menggunakan solidwork, 

membuat slot kunci as silinder mutt, 

Membersihkan workshop 

28/06/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 
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29/06/2024 Libur 

30/06/2024 Libur 

01/07/2024 Marking Workshop 

02/07/2024 Marking Workshop 

03/07/2024 
Desain mesin menggunakan solidwork, 

Membersihkan workshop 

04/07/2024 Izin Sakit 

05/07/2024 Membuat Adjuster Bolt 
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