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Abstraksi 

PT Dankos Farma Tbk adalah salah satu perusahaan dari Indonesia yang 

bergerak dalam bidang farmasi di Asia Tenggara. Sebagai salah satu perusahaan 

besar, pengembangan produktivitas mesin di workshop engineering diperlukan 

untuk menjaga efektivitas dan efisiensi dalam pembuatan part replenish dan direct 

part, ini dimaksudkan agar perusahaan tidak ketergantungan terhadap pembelian 

part melalui vendor. Salah satu mesin di workshop engineering yang dapat di 

optimalkan yaitu mesin Milling CNC (Computer Numeric Control). Mesin ini 

nantinya akan mendukung produksi dalam mengatasi pergantian part yang aus dan 

menyelesaikan faktor-faktor permasalahan dalam pembelian part melalui vendor 

seperti lead time kedatangan part dan cost yang diperlukan. 

Kata Kunci: CNC Milling, replenish part, direct part 
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Bab I Pendahuluan 

I.1 Latar belakang 

PT Dankos Farma Tbk adalah salah satu perusahaan dari Indonesia yang 

bergerak dalam bidang farmasi di Asia Tenggara sejak tahun 1966. Saat ini Dankos 

Farma merupakan salah satu perusahaan nasional yang tergabung di dalam Kalbe 

Group dan mampu bersaing di pasar global dan telah hadir di berbagai manca 

negara Internasional.Kalbe memiliki 4 kelompok divisi usaha yang terintegrasi 

yaitu divisi Pharmaceutical, Consumer Health, Nutrition, dan Distribution & 

Logistic. Keempat divisi usaha ini mengelola portofolio obat resep dan obat bebas 

yang komprehensif, produk-produk minuman energi dan nutrisi, serta usaha 

distribusi yang menjangkau lebih dari satu juta outlet di seluruh kepulauan 

Indonesia. 

Divisi usaha Pharmaceutical Kalbe Farma didukung oleh departemen 

engineering yang bertujuan untuk mempermudah kinerja terhadap perusahaan 

dengan membantu menyelesaikan permasalahan. Salah satu permasalahan yang 

terjadi di produksi yaitu permintaan part yang disebabkan oleh lama pemakaian 

sehingga part aus dan tidak dapat dimaksimalkan lagi fungsinya. Pembelian part 

melalui vendor adalah pemecahan masalah yang biasa dilakukan sehingga ada 

beberapa faktor yang perlu diperhatikan diantaranya cost yang dibutuhkan saat 

melakukan pembelian dan lead time kedatangan part melalui vendor. Oleh karena 

itu, dilaksanakan project produktivitas mesin CNC Milling untuk meminimalisir 

pembelian part melalui vendor dengan tujuan untuk mengurangi cost yang 

dibutuhkan saat melakukan pembelian dan lead time kedatangan part melalui 

vendor. 

 

I.2 Lingkup 

Ruang Lingkup dari pelaksanaan magang bersertifikat di PT. Kalbe Farma 

Tbk ini adalah sebagai berikut: 

1. Mempelajari  proses  kerja  di  Departemen  Engineering  pada  divisi 

Mechanical engineering 

2. Mempelajari, memahami, dan membangun penerapan sistem Operational 

Mechanical engineering pada mesin mesin industri farmasi yang sedang 

bergerak ke arah industri 4.0 
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I.3 Tujuan 

Tujuan dilaksakannnya kegiatan magang di PT Dankos Farma adalah 

sebagai berikut: 

Tujuan Umum 

1. Menciptakan hubungan yang sinergis, jelas, dan terarah antara dunia 

industri dan perguruan tinggi, dimana output perguruan tinggi merupakan 

sumber daya manusia dalam dunia industri. 

2. Sebagai perwujudan peran serta dunia industri dalam memberikan 

kontribusinya pada sistem pendidikan nasional. 

3. Membuka wawasan mahasiswa agar dapat mengetahui dan memahami 

aplikasi ilmunya di dunia industri. 

4. Mahasiswa dapat memahami dan mengetahui sistem kerja di dunia industri 

sekaligus mampu mengadakan pendekatan masalah secara utuh yang terjadi 

di dunia industri dan jasa. 

5. Menumbuhkan dan menciptakan pola berpikir konstruktif serta memahami 

permasalahan yang terjadi di dunia. 

Tujuan Khusus 

1. Mengembangkan pengetahuan, sikap, keterampilan, kemampuan profesi 

melalui penerapan ilmu, latihan kerja, dan pengamatan teknik yang 

diterapkan di PT. Dankos Farma 

2. Mempelajari  proses  kerja  di  Departemen  Engineering  pada  divisi 

Mechanical engineering di PT Dankos Farma 

3. Mempelajari, memahami, dan membangun penerapan sistem Operational 

Mechanical engineering pada mesin mesin industri Farmasi yang sedang 

bergerak ke arah industry 4.0 
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Bab IV Penutup 

IV.1 Kesimpulan 

Setelah melaksanakan kegiatan Kerja Praktik/Magang di PT Kalbe Farma 

Tbk selama 5 bulan, berdasarkan hasil dari pembahasan di atas terkait laporan 

perkembangan selama mengikuti kegiatan MSIB, dapat ditarik kesimpulan sebagai 

berikut: 

1. Kegiatan Kerja Praktik/Magang bersertifikat kampus merdeka dapat 

menambah kemampuan beradaptasi, berkomunikasi dan berfikir kritis 

dalam konsep dunia kerja serta menambah pengetahuan sehingga dapat 

menunjang dan mempersiapkan dunia karir di masa mendatang yang 

komprehensif. 

2. Kegiatan Kerja Praktik/Magang bersertifikat kampus merdeka dapat 

meningkatkan daya skill seputar bidang yang sebelumnya telah ditekuni 

seperti penggunaan Software Solidwork dalam pembuatan desain produk 

sampai dengan realisasinya menggunakan mesin cnc milling di workshop 

engineering serta bidang baru yang ditemui selama melakukan kegiatan 

Kerja Praktik/Magang seperti membangun sistem digitalisasi ter-integrasi 

melalui pengembangan web program untuk perencanaan training tiap 

tahunnya, sehingga proses pembelajaran, pendaftaran, dan monitoring 

training tahunan karyawan Kalbe dapat berjalan lebih baik serta mengurangi 

cara-cara konvensional seperti penggunaan kertas. 

3. Produktivitas mesin cnc milling di workshop engineering menjadi metode 

untuk menjaga efektivitas dan efisiensi dalam pembuatan part replenish dan 

direct part saat ini dalam menangani masalah terkait part yang aus, lead 

time, cost, dan ketergantungan dalam pembelian part melalui vendor. 

4. Meningkatkan peluang untuk terus berinovasi melalui eksplorasi yang 

mendalam tentang gagasan dan ide yang akan menghasilkan improvisasi 

proses, meningkatkan part baru, meningkatkan efisiensi, dan yang 

terpenting adalah meningkatkan profit dengan memanfaatkan fasilitas 

machine prosess yang ada di PT Kalbe farma Tbk. 
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IV.2 Saran 

Mengikuti program MBKM di PT Kalbe Farma memberikan banyak 

pengalaman dan kesan yang baik. Setiap perusahaan pasti memiliki kekurangan 

begitupun di perusahaan tempat magang. Namun, kekurangan tersebut dapat 

diatasi seiring berjalannya waktu. Berikut beberapa saran untuk PT. Kalbe Farma 

sebagai Mitra MSIB: 

1. Keterbatasan akses untuk masuk ke ruang engineering karena diperlukan 

kartu akses sehingga menghambat aktivitas peserta magang. Sebaiknya para 

mahasiswa magang diberi akses untuk masuk ke ruang engineering 

sehingga tidak perlu menunggu supervisor untuk masuk ke ruangan 

2. Memperbaiki wifi (Wireless Networking) karena sulitnya sinyal di ruang 

engineering dan wifi yang hilang-hilang selalu menghambat peserta 

magang dalam mencari bahan referensi dan informasi terkait bahan materi 

yang tidak didapat selama MBKM. 

3. Mengadakan sesi mentoring dan pemberian materi satu kali setiap 

minggunya sehingga mentor dapat mengetahui kegiatan yang dilakukan, 

dapat mengarahkan kegiatan untuk minggu selanjutnya, dan dapat 

menambah wawasan teori terkait dengan project dll. 

4. Pembagian timeline pekerjaan yang tidak ideal sehingga peserta magang 

menjadi kewalahan pada akhir program dan kesulitan untuk mangatur 

waktu. 
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Bab VI Lampiran B. Log Activity 

Pada Bagian ini berisi log activity dengan format sebagai berikut 

Table 5 Daily Activity 

Minggu/Tgl Kegiatan 

1 / 16-17 

Februari 2023 

- Pembukaan MSIB angkatan 4 - Pembekalan kepada peserta 
Magang dan Studi Independen - Harapan dari mahasiswa, orang 
tua, dan perwakilan dari mitra dengan dilaksanakannya MSIB 
angkatan 4 - Pengajuan dan pendataan terkait mobilisasi peserta 
MSIB angkatan 4 

2 / 20-24 

Februari 2023 

- Pengenalan tentang PT. Fima, PT. Hexpharm jaya, dan PT. 
Dankos - Berkenalan dengan semua mentor - Berkenalan dengan 
sesama peserta magang di PT. Kalbe Farma - Mempersiapkan 
diri sebelum mobilisasi dengan mempelajari software AutoCad, 
Solidworks, dan MasterCam - Latihan membuat desain 2D dan 
desain 3D - Mempelajari tentang Preventive Maintenance - 
Membuat PPT terkait pengetahuan dasar dan kegiatan dasar 
Preventive Maintenance 

3 / 27 Februari – 

03 Maret 2023 

- Training KUA LIMA DASAR dan company Introduction selama 
2 hari secara Online - Mempelajari tentang digitalisasi - Mengenal 
pemipaan - Mengenal rangkaian panel seperti PLC, Supply, dan 
Relay - Mengukur Parts - Membuat desain 2D dan 3D 

4 / 06-10 Maret 

2023 

- Mengukur Parts - Membuat desain 2D dan 3D - Mempelajari 
tentang software 3D Printing beserta fiturnya - Mempelajari 
tentang 3D printing dan cara mengoperasikannya - Membuat 
spareparts dengan mengoperasikan 3D Printing - Mendata 
pembuatan replenish part dan direct part dengan mesin cnc - 
Pemasangan barcode pada jp - Healthcheck pada jp - 
Maintenance pada jp - Reparasi jp yang mengalami gangguan - 
Observasi pembuatan wrapper dengan cnc milling - Survey 
wrapper - Observasi pembuatan scrapper dengan cnc milling - 
Membuat laporan sparepart - Mengikuti sosialisasi penggunaan 
platform kampus merdeka 

5 / 13-17 Maret 

2023 

- Mengukur parts - Membuat desain 3D dan drawing 2D - 
Observasi pembuatan scrapper menggunakan mesin cnc milling 
- Observasi insert cam pada mesin cetak - Trial and Error insert 
cam - Menganalisa penggunaan insert cam - Mengidentifikasi 
standar spesifikasi insert cam - Menganalisa kondisi insert cam 
setelah digunakan - Healthcheck pada mesin jetprint - Observasi 
pembuatan database jetprint yang sudah ditempelkan barcode - 
Observasi dan mengidentifikasi sparepart insert cam yang sudah 
diganti - Melakukan pengukuran pada insert cam yang sudah 
diganti - Membuat laporan mengenai insert cam 

6 / 20-27 Maret - Membuat assembly antara insert cam dan base insert cam 
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2023 menggunakan software solidworks - Membuat G-Code part insert 
cam menggunakan software master cam - Mempelajari 
mengoperasikan mesin cnc milling - Membuat part insert cam 
dengan mengoperasikan mesin cnc milling - Membuat list data 
part dan pemindahan part ke inventory yang sudah diganti 
dengan yang baru - Training QCC dari mitra kalbe farma 

7 / 27-31 Maret 

2023 

- Healthcheck mesin jet print - Rekondisi perbaikan jet print - 
Observasi troubleshooting mesin wrapping - Melakukan analisa 
pada troubleshooting mesin wrapping - Pendataan monitoring wr 
pada gp1 - Pendataan part yang akan dipindahkan ke inventory - 
Membuat list part yang akan dipindahkan ke inventory - Observasi 
pengukuran thermal pada mesin produksi - Mempelajari tentang 
sistem kerja chiller - Mempelajari tentang sistem kerja boiler - 
Mempelajari tentang sistem kerja Air Handlng Unit - Survey mesin 
chiller - Membuat sketsa pemipaan pada chiller - Melanjutkan 
merevisi desain 3D untuk pembuatan part menggunakan mesin 
cnc milling - Mempelajari tentang komponen, fungsi, dan sistem 
kerja dari chiller portable 

8 / 03-07 April 

2023 

- Finishing desain 3D dudukan insert cam - Membuat Program G- 
code dudukan insert cam menggunakan software Master Cam - 
Membuat dudukan insert cam dengan mengoperasikan mesin 
cnc milling - Melakukan survey ke semua mesin tableting - 
Membuat list pada semua mesin tableting - Membuat sketsa 
drawing pemipaan mesin chiller - Membuat drawing P&ID mesin 
chiller menggunakan software autocad 

9 / 10-14 April 

2023 

- Membuat drawing piping and instrumentation diagram mesin 
chiller - Finishing pembuatan part dudukan insert cam - 
Mempelajari tentang chiller portable - Support teknisi memberikan 
hasil 3D printing - Membuat desain 2D dan 3D part - Membuat 
program insert cam type B menggunakan aplikasi master cam - 
Membuat part insert cam type B menggunakan mesin CNC Milling 

10 / 17-21 April 

2023 

- Melanjutkan pembuatan drawing piping and instrumentation 
diagram mesin chiller - Melanjutkan pemrograman insert cam 
type B menggunakan aplikasi master cam - Melanjutkan 
pembuatan part insert cam type B menggunakan mesin CNC 
Milling - Melakukan penarikan kabel ethernet dari mesin granulasi 
ke panel switch agar data bisa di tarik ke ruang mcc - Melakukan 
konversi dari komunikasi serial ke komunikasi ethernet agar data 
bisa ditarik ke server yang ada di mcc - Membuat konfigurasi 
node-red agar data yang sudah ditarik bisa dimasukkan ke dalam 
database - Finishing pemrograman insert cam type B 
menggunakan aplikasi master cam - Finishing pembuatan part 
insert cam type B menggunakan mesin CNC Milling - Membuat 
konfigurasi node-red agar data yang sudah ditarik bisa 
dimasukkan ke dalam database 

11 / 24-28 April 

2023 

Libur Nasional 



 

 

 

12 / 01-05 Mei 

2023 

- Melanjutkan pembuatan drawing piping and instrumentation 
diagram mesin chiller - Melakukan penarikan kabel ethernet dari 
mesin ke panel switch agar data bisa di tarik ke ruang mcc - 
Melakukan konversi dari komunikasi serial ke komunikasi 
ethernet agar data bisa ditarik ke server yang ada di mcc - 
Membuat konfigurasi node-red agar data yang sudah ditarik bisa 
dimasukkan ke dalam database - Membuat drawing 2D dan 3D 
part - Membuat part menggunakan mesin 3D Printing - Finishing 
pembuatan drawing piping and instrumentation diagram mesin 
chiller 

13 / 08-12 Mei 

2023 

- Membuat desain 2D dan 3D part base insert cam - Membuat 
pemrograman part base insert cam - Membuat part base insert 
cam menggunakan mesin cnc milling - Melanjutkan finishing 
pembutaan drawing piping & instrumentation diagram mesin 
chiller - Mencatat part part yang ada di tiap line untuk nantinya 
akan dibuatkan cloning nya menggunakan mesin cnc milling - 
Survey CIP panel - Membuat sketsa wiring cip panel - Membuat 
sketsa schematic diagram - Membuat wiring CIP panel - Revisi 
drawing piping & instrumentation diagram - Melakukan instalasi 
power di Ruang admin bagian Gudang - Melakukan penggantian 
lampu di Gudang - Melakukan pengecekan panel untuk drawing 
diagram 

14 / 15-19 Mei 

2023 

- Membuat wiring CIP panel - Membuat drawing 2D dan 3D - 
Membuat rekapan data part replanish dan direct part - Membuat 
part dengan menggunakan 3D printing - Reorting wiring CIP 
Panel - Mentoring dengan mentor 

15 / 22-26 Mei 

2023 

- Finishing wiring CIP panel - Membuat replenish part dan direct 
part - Membuat stopper untuk mesin tableting jcmco - Finishing 
P&ID mesin chiller - Print hasil drawing untuk dipasangkan di 
ruang chiller - Memberikan hasil stopper kepada pj mesin 
tableting - Support Teknisi Membuat Replenish Part dan Direct 
Part - Membuat Desain 3D dan drawing 2D - Konsultasi Mengenai 
Laporan Akhir dan Pembuatan QCC - Berdiskusi mengenai Tema 
QCC - Menyusun Laporan Akhir - Membuat PTT 

16 / 29 Mei – 02 

Juni 2023 

- Membuat Desain 3D dan drawing 2D - Melanjutkan Pembuatan 
Standarisasi Ejection Cam menggunakan mesin CNC Milling - 
Membuat Laporan Akhir Magang - Membuat QCC - Membuat 
PPT 

17 / 05-09 Juni 

2023 

- Melanjutkan pembuatan standarisasi ejection cam - Melanjutkan 
penyusunan laporan akhir - Melanjutkan pembuatan QCC - 
Melanjutkan Pembuatan PTT - Membuat part menggunakan 
mesin 3D Printing - Membuat desain 3D dudukan sensor - 
Membuat desain 3D 

18 / 12-16 Juni 

2023 

- Membuat desain 3D dan drawing 2D - Membuat QCC - 
Membuat PPT - Membuat laporan akhir magang - Membuat 
scrapper bar fette dengan menggunakan mesin CNC Milling - 



 

 

 

 Melakukan survey temuan replenish part pada mesin cetak - 
Melakukan pendataan insert cam yang ada di mesin - mesin cetak 
untuk standarisasi - Membuat repnelish part dengan 
menggunakan mesin turning - Melanjutkan pendataan terkait 
insert cam pada mesin - mesin cetak guna pengkategorian 
standarisasi - Presentasi PPT dengan mentor - Konsultasi PPT 
dengan mentor 

19 / 19-23 Juni 

2023 

- Membuat Drawing 2D dan desain 3D - Melanjutkan Menyusun 
Laporan Akhir Magang - Melanjutkan Pembuatan Laporan QCC - 
Revisi PPT - Foto bersama peserta magang sekaligus Mentor - 
Serah terima Penilaian selama magang di PT Kalbe Farma - Final 
Presentation 

20 / 26-30 Juni 

2023 

- Finishing Laporan Akhir - Membuat scrapper bar menggunakan 
mesin cnc milling 



 

 

 

Bab VII Lampiran C. Dokumen Teknik 
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