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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 Seiring dengan pesatnya kemajuan teknologi, industri manufaktur 

saat ini    telah mencapai puncaknya sebagai salah satu sektor utama. Peran 

industri manufaktur sangat penting dalam perkembangan teknologi, dan 

untuk memastikan hal tersebut, dibutuhkan sumber daya manusia yang 

berkompeten. Salah satu cara untuk meningkatkan kompetensi sumber daya 

manusia adalah melalui pemberian kesempatan untuk melakukan kerja 

praktik. 

 PT Bukaka Teknik Utama adalah perusahaan manufaktur swasta 

yang bergerak dalam bidang kontruksi, permesinan (engineering), 

transportasi, telekomunikasi, dan manufaktur terutama dalam bidang sarana 

umum. Saat ini PT Bukaka Teknik Utama menerapkan sistem unit usaha 

(Strategic Bussiness Unit), yaitu memberi otoritas penuh masing-masing 

bagian untuk mengelola usaha sendiri tetapi tetap dalam pengawasan dan 

pembinaan top manajemen. Salah satu unit usaha tersebut adalah Oil and 

Gas Equipment. Unit usaha ini merupakan salah satu unit usaha yang 

bergerak dibidang konstruksi, terutama konstruksi pumping unit. Salah satu 

proses yang terdapat dalam produksi oil and gas equipment tersebut yaitu 

prosses assembbly pumping. 

 Proses perakitan merupakan penggabungan beberapa komponen 

atau unit hingga menjadi sebuah alat ataupun mesin. Salah satunya adalah 

proses perakitan pada komponen wrist pin bearing  di PT Bukaka Teknik 

Utama. Unit tersebut memerlukan sebuah proses perakitan karna terdapat 

berbagai macam komponen. Komponen dari wrist pin bearing oil pumping 

tersebut diantaranya adalah; oil seal, packing, rol bearing, grease nipple, 

retaining ring, wrist pin, relief fitting, bolt ¾, cover, housing, nut, dan split 
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pin. Proses perakitan komponen tersebut dapat dirakit dengan menggunakan 

metode machining dan pembautan. 

1.2 Tujuan Kerja Praktik 

       Adapun pelaksanaan kerja praktik memiliki tujuan sebagai berikut 

1. Mengenalkan mahasiswa kepada lingkungan kerja yang sebenarnya 

agar mahasiswa dapat bersiap menghadapi ketika masuk ke dunia 

kerja. 

2. Mempersiapkan mental, mindset, power, speed, accuracy dan work 

ethic mahasiswa kepada dunia kerja sehingga mahasiswa dapat 

menyesuaikan diri dengan lingkungan tempat bekerja 

3. Mendapatkan pengalaman mengenai proses pelaksanaan kegiatan 

proses produksi assembly. 

4. Mengetahui fasilitas pada penggunaan alat-alat produksi khususnya 

assembly. 

5. Memahami kondisi praktik di dunia kerja yang sebenarnya. 

     Adapun pelaksanaan kerja praktik memiliki manfaat sebagai berikut 

1. Menjadikan sumber daya manusia yang profesional dan siap terjun 

ke dunia kerja. 

2. Membangun hubungan kerja sama antara PT Bukaka Teknik Utama 

dan Politeknik Negeri Jakarta. 

3. Menumbuhkan kemampuan berinteraksi sosial dengan orang lain di 

dalam dunia kerja. 

4. Memahami alur proses produksi serta standar yang digunakan dalam 

proses produksi suatu komponen. 

5. Memahami penerapan K3 dan resiko kecelakaan dalam proses 

produksi. 

6. Melatih kedisiplinan, rasa tanggung jawab, etos kerja, dan 

ketekunan dalam bekerja. 

7. Memperluas koneksi dalam dunia industri 



 

3 
 

1.3 Ruang Lingkup Kerja Praktik 

       Adapun kegiatan kerja praktik lapangan dilaksanakan 

  Waktu  : 1 Agustus – 1 Desember 

  Jam kerja : 07.00 – 16.00 (Senin – Jumat) 

  Alamat  :  PT Bukaka Teknik Utama Jl. Raya Narogong- 

       Bekasi, Km 19.5, Rt. 03, Rw.02, Limusnunggal –  

       Cileungsi Kab. Bogor. 

1.4 Metode Pengambilan Data 

       Ada 2 cara dalam pengumpulan data di PT Bukaka Teknik Utama yaitu 

1. Metode wawancara 

Pengumpulan data dengan menanyakan langsung hal-hal yang 

berkaitan dengan permasalahan yang ada kepada pembimbing 

lapangan dan kepada staff workshop. 

2. Metode observasi 

Pengumpulan data tersebut dengan cara terlibat dalam 

mempraktikan secara langsung dalam kegiatan sehari-hari yang 

dilakukan dan diamati sebagai sumber data. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

  Berdasarkan kegiatan yang dilakukan selama proses kerja  praktik 

 lapang di unit usaha Oil and Gas Equipment, maka dapat diambil 

 kesimpulan sebagai berikut: 

1. PT. Bukaka Teknik Utama perusahaan yang memiliki berbagai 

macam unit usaha, sebagian besar unit usaha tersebut bergerak di 

bidang konstruksi. 

2. Selama menjalani pelaksanaan magang dapat memperoleh banyak 

pengetahuan praktis dalam menerapkan ilmu yang dipelajari selama 

kuliah. Hal ini memungkinkan untuk mengaplikasikan pengetahuan 

tersebut secara maksimal dan optimal saat menjalani magang. 

Magang juga merupakan kesempatan bagi mahasiswa untuk 

memahami dunia kerja secara langsung, termasuk mengenal 

lingkungan dan situasi kerja yang akan dihadapi setelah 

menyelesaikan proses studi. 

3. Dapat mengetahui jenis material dan komponen yang digunakan 

dalam proses assembly wrist pin bearing. 

4. Dapat memahami proses rangkaian assembly wrist pin bearing. 

5. Dalam proses assembly wrist pin bearing dibutuhkan waktu selama 

3 menit. 
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4.2 Saran 

  Saran yang ditulis dibawah ini bertujuan untuk meningkatkan 

 kualitas Praktik Kerja Lapangan yang akan dilakukan oleh mahasiswa 

 dikemudian hari 

4.2.1 Saran Untuk PT. Bukaka Teknik Utama 

  Diharapkan kedepannya perusahaan dapat selalu membuka 

 kesempatan Praktik Kerja Lapangan untuk mahasiswa Politeknik Negeri 

 Jakarta dan selalu melibatkan mahasiswa dalam setiap project yang 

 dijalankan sehingga dapat membantu dalam pekerjaan dan merencanakan 

 pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan agar lebih terarah dan terstruktur 

 sehingga mahasiswa bisa menambah wawasan lebih detail mengenai bidang 

 kerja masing-masing 

4.2.2 Saran Untuk Politeknik Negeri Jakarta: 

  Sebaiknya dilakukan pembekalan yang maksimal selama masa 

 pembelajaran saat perkuliahan agar mahasiswa tidak terlalu kesulitan 

 saat melakukan Praktik Kerja Lapangan. 
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