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1.1 Latar Belakang 

BAB I 

PENDAHULUAN 

Praktik Kerja Lapangan (PKL) merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban 

mahasiswa/i program studi Teknik Rekayasa Manufaktur, Jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja Lapangan 

adalah wadah bagi mahasiswa/i dalam menerapkan teori-teori yang didapat dari 

proses kegiatan belajar mengajar selama kuliah ke dalam dunia kerja. Kegiatan 

ini bertujuan sebagai sarana untuk memperkenalkan secara nyata dunia kerja 

yang sebenarnya, dan mahasiswa dapat bersosialisasi serta beradaptasi di dalam 

lingkungan industri. 

PT. Denso Indonesia merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang 

bergerak di bidang otomotif, fokus pada produksi komponen-komponen 

otomotif berkualitas tinggi. Perusahaan ini merupakan bagian dari jaringan 

global Denso Corporation yang telah memiliki reputasi kuat dalam industri 

otomotif. Didirikan pada tahun 1975, PT. Denso Indonesia telah menjadi salah  

satu pemain utama dalam menyediakan berbagai produk otomotif untuk pasar 

dalam dan luar negeri. 

PT Denso Indonesia adalah perusahaan joint venture antara DENSO 

CORPORATION dan PT Astra International di dalam grup PT Astra Otoparts 

Tbk., yang bergerak dibidang manufaktur komponen otomotif, dengan 

produknya seperti Spark Plug, CAR/BUS/Truck AC, Radiator, Filter, ACGS, 

dan lain lain. Untuk produk ACGS terbagi menjadi 2 bagian yaitu Stator dan 

Rotor serta fungsi utama ACGS adalah sebagai sumber pengapian pada 

kendaraan roda dua (motor). Posisi saya berfokus tentang produk ACGS bagian 

Stator. Sebagai mahasiswa jurusan Teknik Mesin, salah satu kompetensi yang 

harus dimiliki adalah dapat memahami sistem merancang proses produksi, 

mengembangkan model baru dari produksi hingga ke mesin. Oleh karena itu 

pada kesempatan kali ini penulis melakukan Paktik Kerja Lapangan (PKL) 

untuk mengetahui proses winding pada mesin winding machine untuk fabrikasi 

Stator. 
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Praktik kerja lapangan dilaksanakan pada : 
 

Waktu : 7 Agustus 2023 – 7 Desember 2023 

Tempat : PT. Denso Indonesia 

Bagian : Production Engineering (PE) 

Bagian Pekerjaan : PE ACGS 

Pekerjaan : 

1. Mendesain JIG, 

2. Memahami cara kerja mesin 

pada line ACGS (Stator). 

3. Menyiapkan materi untuk 

presentasi disetiap bulannya. 

 
 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Praktik kerja lapangan ini memiliki tujuan sebagai berikut : 

1. Untuk memperkenalkan mahasiswa pada suasana dunia 

industri 

2. Memperluas wawasan dan relasi agar dapat bersikap, team 

work, berkomunikasi serta koordinasi saat menghadapi 

dunia kerja nanti. 

3. Mempelajari dan memahami tentang system merancang proses 

produksi. 

4. Mengadakan studi banding antara pengetahuan secara teoritis dengan 

aplikasi di lapangan. 

5. Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum 

Teknik Manufaktur. 

6. Menjadi seorang fresh graduate yang berbekal ilmu dan pengalaman 

sehingga siap terjun ke dunia kerja. 
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1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

Praktik kerja lapangan ini memiliki manfaat sebagai berikut : 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Terlaksananya mata kuliah kerja praktik. 

2. Dapat mengenal dan menambah wawasan di lingkungan kerja yang 

sesungguhnya. 

3. Meningkatkan keahlian atau soft skill dalam sesuai dengan disiplin 

ilmu yang diambil. 

 

1.4.2 Manfaat Bagi PT. Denso Indonesia 

1. Terjalinnya hubugan antara Politeknik Negeri Jakarta 

dengan PT. Denso Indonesia. 

2. Memberikan kontribusi dalam setiap agenda yang sedang berjalan. 

3. Mendapatkan inovasi atau ide-ide masukan dari mahasiswa selama 

melaksanakan kerja praktik untuk pengembangan lembaga 
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4.1 Kesimpulan 

BAB IV 

PENUTUP 

Berdasarkan hasil observasi dan pengamatan terhadap Proses Winding Pada 

Winding Machine Untuk Fabrikasi Stator, bagi penulis sangat menarik untuk 

dibahas karena dari mekanisme yang digunakan cukup baik untuk diketahui 

secara general maupun mendalam. Meskipun harus datang ke PT. Denso 

Indonesia (Fajar Plant) untuk mengetahui proses Winding pada Mesin Winding 

tidaklah rugi. Karena sistem yang digunakan bisa di improvisasi untuk masa 

yang akan datang, dimana saat ini sudah memasuki era kendaraan menggunakan 

listrik dan sudah mulai meninggalkan berbahan bakar fosil (minyak bumi). 

Konsep yang diberikan pada proses Winding adalah pelilitan Wire yang bisa 

mengalirkan arus listrik, pun terjadi pada produknya (ACGS) bisa 

menghasilkan arus listrik (AC) pada kendaraan roda dua (motor) yang nantinya 

pasti bisa menjadi langkah awal untuk penggunaan listrik pada kendaraan roda 

dua (motor) dan bisa menjadi kemudahan dikemudian hari. 

 
4.2 Saran 

Penulis menyadari adanya kekurangan dalam penyusunan laporan ini, 

maka dari itu penulis menyampaikan beberapa saran untuk membantu dan 

memudahkan pada saat Praktik Kerja Lapangan (PKL) di PT. Denso 

Indonesia (Fajar Plant), yaitu : 

1. Menguasai cara mendesain dengan software Autocad maupun 

Solidworks, karena banyak job untuk mendesain jig pada line 

produksi. 

2. Melakukan evaluasi terhadap mahasiswa yang menjalankan PKL agar 

kedepannya bisa lebih baik. 

3. Memperbanyak kegiatan sosialisasi tentang kegiatan Praktik Kerja 

Lapangan kepada mahasiswa tentang padangan terhadap perusahaan. 
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