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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Kerja praktik atau On Job Training merupakan mata kuliah wajib di 

Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta 

sebagai salah satu syarat dan penilaian untuk memenuhi studi dan kurikulum 

yang berlaku. Kegiatan kerja praktik ini menekankan pada praktik lapangan 

dan pemecahan masalah. Praktik lapangan berarti mempelajari suatu keadaan 

dan menerapkan atau mengaplikasikannya secara langsung yang kemudian 

dianalisis serta dikaitkan dengan teori yang diterima di bangku kuliah atau 

literatur. Sementara itu, pemecahan masalah berarti menganalisis masalah-

masalah yang terjadi di dalam industri untuk kemudian dicari solusinya. 

PT. Denso Indonesia adalah perusahaan joint venture antara DENSO 

CORPORATION dan PT. Astra Otoparts Tbk, yang bergerak dibidang 

manufaktur komponen otomotif, yang memiliki 3 buah plant salah satunya 

adalah Fajar Plant. Fajar Plant bergerak dalam bidang otomotif guna 

memenuhi kebutuhan-kebutuhan kendaraan roda dua maupun empat. Di PT. 

Denso Indonesia Fajar Plant lebih khusus dalam memproduksi barang Power 

Train dan Electronic Part seperti diantaranya produk Power Train “Spark 

Plug, 02 Sensor, Starter, Alternator, ACGS, VCT, SIFS dan produk Elektronik 

“ECU, WSS, AISS, Meter Cluster” 

Salah satu produk yang dihasilkan adalah starter. Starter merupakan 

suatu alat untuk memutar mesin bekerja untuk memulai pengoperasian mesin 

dengan tenaganya sendiri dengan kecepatan minimum yang diperlukan untuk 

menghidupkan mesin. Pada kesempatan kali ini penulis melakukan praktik 

kerja lapangan untuk melakukan improvement JIG pada appearance camera 

check machine dalam proses items check starter.  
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1.2 Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan (PKL) 

Praktik kerja lapangan (PKL) dilaksanakan pada:  

Waktu  : 7 Agustus 2023 – 7 Desember 2023 

Tempat  : PT Denso Indonesia 

Area Praktik : Divisi Production Engineering (PE) Departemen Power          

                                 Train. 

Aktivitas : Membuat desain improvement, mencetak prototype desain   

ke mesin 3D printing, melakukan items check pada produk 

starter dan membantu pekerjaan divisi Production 

Engineering (PE). 

1.3  Tujuan Praktik Kerja Lapangan (PKL) 

 Adapun tujuan dari pelaksanaan kerja praktik ini adalah: 

1. Mengenal permasalahan-permasalahan yang terjadi pada industri 

manufaktur dan mengaplikasikan ilmu serta teori untuk menjawab 

permasalahan tersebut. 

2. Mempelajari dan memahami tentang manajemen produksi, assembly, 

dan maintenance. 

3. Mengadakan studi banding antara pengetahuan secara teoritis dengan 

aplikasi di lapangan. 

4. Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum Program 

Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur. 

5. Menjadi seorang fresh graduate yang berbekal ilmu dan pengalaman 

sehingga siap terjun ke dunia kerja. 
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1.4   Manfaat Praktik Keja Lapangan (PKL) 

 Penelitian ini diharapkan dapat bermanfaat bagi pihak pihak sebagai berikut : 

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Membantu mahasiswa mengembangkan berbagai keterampilan, 

termasuk keterampilan interpersonal, komunikasi, serta 

kemampuan bertanggung jawab dan professional. Dan juga dapat 

belajar keterampilan khusus yang relevan dengan pekerjaan yang 

sedang  dilakukan. 

2. Dapat mengenal dan menambah wawasan di lingkungan kerja yang 

sesungguhnya. 

3. Meningkatkan kemampuan berpikir kritis yang mampu 

menyelesaikan masalah dengan memberikan solusi yang solutif. 

4. Menambah pengalaman kerja dalam penerapan ilmu yang didapat 

secara teoritis dengan penerapan langsung di dunia kerja. 

5. Dapat teraplikasikannya skill praktik lapangan yang menjadi daya 

saing bagi Perguruan Tinggi Vokasi khususnya program S1- 

Teknologi Rekayasa Manufaktur. 

1.4.2 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Meningkatkan produktivitas Perusahaan karena telah berkontribusi   

positif. 

2. Membuka kemitraan dengan institusi Pendidikan yang dapat 

menghasilkan keuntungan jangka Panjang dalam hal perekrutan 

dan pengetahuan. 

3. Hasil improvement JIG yang telah dilakukan diharapkan dapat 

bermanfaat bagi PT. Denso Indonesia. 

1.4.3    Manfaat Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

1. Sebagai sarana pengembangan keterampilan dan skill bagi   

mahasiswa yang nantinya dibutuhkan di dunia kerja. 



 

4 
 

 2. Sebagai sarana atau perantara kerja sama yang baik antara 

perusahaan dengan lembaga pendidikan terkait (Politeknik Negeri 

Jakarta). 

3.   Meningkatkan reputasi kampus sebagai lembaga pendidikan yang 

menghasilkan lulusan yang siap kerja. 

4. Sebagai sarana pengenalan instansi pendidikan Politeknik Negeri 

Jakarta Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur kepada 

badan usaha maupun perusahaan yang membutuhkan lulusan atau 

tenaga kerja yang dihasilkan oleh Politeknik Negeri Jakarta. 
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1  Kesimpulan 

Berdasarkan hasil observasi dan pengolahan data yang dilakukan 

penulis dapat disimpulkan bahwa terdapat penggunaan 9 jig untuk 12 tipe 

pada mesin camera check yang menghabiskan banyak waktu dalam proses 

pembuatan produk starter, dalam sisi safety dan ergonomic pun sangat 

kurang bagus dikarenakan operator selalu sering melakukan gerakan 

pergantian JIG sesuai type produk dengan keadaan berat 1 JIG nya yaitu 

2KG,dalam segi kerapihan pada tempat produksi sangat kurang bagus 

dikarenakan lemari JIG dengan isi 9 JIG memakan luas tempat sebesar 1 

Meter dalam line produksi, dan dalam segi maintenance pun juga kurang 

bagus dikarenakan perusahaan harus memaintenance 9 JIG setiap tahunnya, 

yang menyebabkan kurang produktifnya waktu produksi. Untuk 

menyelesaikan masalah tersebut penulis melakukan improvement jig untuk 

mendapatkan efisiensi produksi pembuatan produk starter. Hasil yang di 

dapatkan adalah Penggunaan 9 jig untuk 12 tipe produk dalam setiap 

pergantian jig memakan waktu 47 detik, dengan adanya improvement 

commonize jig dapat mengurangi waktu pergantian jig hanya memakan 

waktu 33 detik saja dan hanya memakai 1 jig untuk 12 tipe untuk setiap 

pergantian, adapun hasil baik lainnya yaitu perusahaan lebih saving cost 

untuk biaya maintenance JIG, lebih rapih keadaan tempat produksi karena 

saving land lemari JIG sebesar 1 meter, dan lebih mengedepankan safety, 

ergonomic, dan moral. 

4.2 Saran 

Penulis menyadari masih ada kekurangan dalam penulisan laporan 

praktik kerja lapangan ini. Berikut ini beberapa saran yang ingin 

disampaikan penulis setalah melakukan praktik kerja lapangan di PT. Denso 

Indonesia agar bisa membantu pengoptimalan manfaat dari pengalaman 

praktik. 



 

43 
 

1. Sebaiknya Production Engineering Division harus lebih memberikan 

penghargaan terhadap karyawan yang telah melakukan improvement, 

karena akan memacu kreatifitas para karyawan untuk menemukan ide-

ide baru dalam melakukan improvement yang berguna bagi perusahaan. 

2. Sebaiknya perawatan terhadap improvement – improvement yang telah 

dibuat dilakukan secara berkala (Preventive Maitenance) dan diberikan 

tanggung jawab kepada operator yang menggunakan improvement 

tersebut. 

3. Melakukan evaluasi secara menyeluruh terhadap program praktik kerja    

lapangan agar selalu adanya perbaikan dan pembaharuan untuk 

kedepannya 

4. Sebaiknya kampus lebih banyak memberikan informasi yang jelas 

mengenai magang kepada mahasiswa dan juga bersedia 

untuk mencarikan 
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