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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Kegiatan

Politeknik merupakan«~Suatu jenjang pendidikan “yang menghasilkan
mahasiswa siap terjun’kedapangan. Salah satu politeknik yangada.di Indonesia
adalah Politeknik Negeri Jakarta. Politeknik Negeri Jakarta memiliki beberapa
jurusan dan program studiyang ada di dalamnya salah satunya dengan Jutusan
Teknik Mesin dengan program studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur yang
berfokus terhadap proses manufacturing pada dunia industri. Lulusan dari
Politeknik diharapkan memiliki kemampuan yang dibutuhkan pada dunia
industri sehingga lulusannya dapat mendukung pembangunan dari segi sumber
daya manusia. Untuk mewujudkan harapan tersebut maka dibutuhkan On Job

Training atau dikenal dengan sebutan Praktek Kerja Lapangan.

Praktik Kerja Lapangan merupakan kegiatan yang menjadi kewajiban
mahasiswa/mahasiswi program studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur,
Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta pada semester 7. Praktik Kerja
Lapangan adalah wadah bagi mahasiswa/mahasiswi dalam menerapkan teori-
teori yang didapat dari proses kegiatan belajar mengajar selama kuliah ke
dalam industri. Industri yang dijadikan sebagai wadah untuk tempat Praktik
Kerja Lapangan adalah industri yang mempunyai proses manufaktur dimulai
dari pengolahan bahan dasar hingga menjadi produk, dan PT. Panasonic
Manufacturing Indonesiamenjadi tempat Praktik Kerja Lapangan yang relevan
dengan jurusan teknik mesin terutama.yang.berfokuspada program studi D4

Teknologi Rekayasa Manufaktur.

Kegiatan Praktek Kerja Lapangan ini dilakukan disalah satu Perusahaan
manufaktur yang ada di Indonesia yaitu PT Panasonic Manufacturing
Indonesia. PT Panasonic Manufacturing Indonesia merupakan salah satu
Perusahaan manufaktur yang ada di Indonesia. Pada awalnya perusahaan ini

bernama PT National dan akhirnya berganti nama menjadi PT Panasonic pada
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tahun 2004 hingga saat ini. Perusahaan ini memproduksi produk-produk
elektronik untuk perlengkapan rumah tangga seperti mesin cuci, air
conditioner, waterpump, refrigerator, electric fan, ventilating fan, dish dryer,

radio, dan lain-lain.

Setiap produk yang dihasilkan memiliki department-atau business unit
masing-masing agar dapat menjaga kualitas dari produk-produk yang
dihasilkan. Salah satunya merupakan business unit Air Conditioner: (AC)
tempat dilakukan praktekkerjalapangan praktik kerja lapangan. Bussiness unit
AC terdirt dari beberapa divisi/section untuk mempermudah kontrol pada saat
terjadi proses produksi. Masing-masing section memiliki tugas dan tanggung
jawab masing-masing dalam proses produksi AC dari penyediaan bahan

material hingga pendataan produk 4AC yangsudah jadi dan akan dipasarkan.

Salah satu section yang ada di Bussiness Unit AC adalah section produksi,
section produksi terbagi dua yaitu manufacturing 1 .dan manufacturing 2.
Proses manufacturing 1 memproses sheet metal yang akan menjadi bagian
outdoor AC dan komponen-komponen kecil di dalam AC, sedangan proses
manufacturing 2 memproses evaporator dan.condenser. Pada section produksi
terdapat karyawan yang bertugas untuk mengoperasikan mesin dan juga
karyawan yang bertugas untuk membuat rencana produksi kedepannya agar
proses produksi tetap terkontrol sehingga tidak terjadi kelebihan atau

kekurangan produksi.

1.2 Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan

Praktek Kerja Lapangan-dilaksanakan.pada.:

Waktu : 1 Agustus 2023 — 31 Desember 2023
Tempat : PT. Panasonic Manufacturing Indonesia
Area Praktek : Section Production, Bussines Unit (Departement) Air

Conditioner, Press Shop dan Evacond
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1.3 Tujuan Praktek Kerja di PT. Panasonic Manufacturing Indonesia

Tujuan Praktek Kerja Lapangan di PT. Panasonic Manufacturing

Indonesia memiliki beberapa tujuan, yaitu :

Melakukan implementasi ilmu.pembelajaran_yang sudah dilaksanakan
selama perkuliahan

Mengidentifikasi faktor-faktor yang berpengaruh dalam penghitungan
Ability Loss pada saat proses produksi

Mengidentifikasi pengaruh manusia dan mesin terhadap cycle time proses
produksi

Mengidentifikasi pengaruh lain yang dapat mempengaruhi cycle time

pada saat terjadi proses produksi.

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

1.4.1 Manfaat Bagi Mahasiswa

Mengetahui bagaimana menganalisis suatu masalah yang terjadi di
industri.

Mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi
suatu masalah.

Melatih disiplin dan tanggung jawab serta professionalitas dalam
bekerja.

Mendapatkan pengalaman dari praktik kerja lapangan dengan turun
langsung ke lapangan.

Dapat mengkorelasi teori yang di dapatkan selamamasa perkuliahan
dengan aplikasi yang diterapkan-di-Industri.

Memahami bagaimana tahapan proses penghitungan efisiensi mesin
dari awal.

Memahami tahapan proses pembuatan evaporator dan condenser

hingga siap untuk masuk proses perakitan.
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Menjalin kerja sama antara dunia pendidikan dengan dunia industri.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan tabel 3.8 dengan penggantianjenis layer, working time pada
sistem kerja peletakan /ayer-mengalami peningkatan. Pada,saat menggunakan
layer polimer waktu yang dibutuhkan pada sistem kerja peletakan+/ayer adalah
10 detik, sedangkan pada saat menggunakan soft layer dan layer kardus.waktu
yang dibutuhkan pada sistem kerja peletakan layer meningkat menjadi 5 detik.
Hal tersebut mebuktikan bahwa penggantian /ayer akan. berdampak pada

peningkatan cycle time mesin.

Berdasarkan tabel 3.9 ability ratio mesin vertical expander condensor
mengalami peningkatan karena penggantian  jenis « layer yang semula
menggunakan /ayer polimer menjadi_soft layer .dan layer kardus dapat
meningkatkan waktu sistem kerja peletakan layer sehingga berdampak pada
peningkatan cycle time mesin serta hasil produksi .mesin yang akan
mempengaruhi efisiensi mesin (ability ratio). Pada tabel 3.9 dapat terlihat
perbandingan akibat dari penggantian jenis layer dapat. mengubah dan
meningkatkan efisiensi mesin. Peningkatan efisiensi mesin terjadi pada semua
model condensorb AC, pada model big capacity 1 row, model reguler 1 row dan
model reguler 2 row mengalami ‘peningkatan efisiensi mesin sebesar 1%,
sedangkan pada model big capacity 2 row mengalami peningkatan efisiensi

mesin sebesar 2%.

Peningkatan cyclestime.dan_efisiensi mesin menunjukkan“bahwa jenis
layer kardus dan soft layer memiliki keunggulan dibandingkan dengan jenis
layer polimer, layer kardus dan soft layer memiliki tebal yang sama serta ukuran
yang lebar sehingga hanya membutuhkan satu /ayer untuk setiap condensor, hal

ini tentu saja akan memudahkan operator dalam peletakan dan penataan /ayer.

39
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tentang

eyieyer Labap yiuyaljod uizi eduey

MAGANG MAHASISWA

Pimpinan General Affair & HR PT Panasonic Manufacturing Indonesia, menerangkan dengan

sesungguhnya bahwa :
Nama : Chintia Chiptiyanti
Tempat / Tgl.Lahir : Ponorogo, 26 September 2001
Universitas : Politeknik Negeri Jakarta
Fakultas/Jurusan : D-4 Teknologi Rekayasa Manufaktur / Teknik Mesin

Adalah benar telah melaksanakan Magany Mahasiswa di Business Unit Air Conditioner bagian
Production Control mulai tanggal 25 Juli 2623 - 22 Desember 2023
Demikian surat keterangan ini diberikan untuk dipeiguniakan sebagaimana mestinya.
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Jakarta, 9 Januari 2024
PT PANASONIC MANUFACTURING INDONESIA
Group General Affair & HR

| PT anagfy 5 nhctur&ng |n<loncsmj]
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POLITEKNIK NEGERI JAKARTA
Senin
7%;‘— WQ}A

Chintia Chiptiyanti
Chintia Chiptiyanti

DAFTAR HADIR PRAKTIK KERJA INDUSTRI
MAHASISWA JURUSAN TEKNIK MESIN

No | Nama Mahasiswa
No | Nama Mahasiswa

1.
1;

Absensi Bulan Agustus 2023 :
Absensi Bulan September 2023 :

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report

bimbingan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

= Z /
o R E Name Chintia Chiptiyanti X\m.\«\\» -y %
= BU/NIK Air Conditioner / 13.2996 R - e e
= M Period 1st August 2023 - 31st December 2023 [ anage
m i i i luation
—_ K K Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evalua
o [ A
L E T Calculating the cycle time for S.U.T Review on a 300-ton press
T R Calculate cycle time for S.U.T Review on 300-0n |- oping on Front Plate parts, a 200-ton press machine on FM-Reg doai
Thursday, August 3rd 2023 |Cycle time of press tool machine Mr. Ali Masrur press ine, 200-ton press hine, and 110- (5/5) Bracket parts, and a 110-ton press machine on SPB Reg (1/4),
K E m ton press machine. SPB Reg (2/4), and Metal Piece Reg parts.
M Calculating cycle time for S.U.T Review on 300-ton press machine
N A Calculate cycle time for S.U.T Review on 300-ton | o4 g sige BC 18-UN, L.Side BC, Top Plate BC (1-3/5), Top 70%
P J Friday, August 4th 2023  |Cycle time of press tool Mr. Ali Masrur press machine, 200-ton press machine, and 110- |5, ¢ 5 (4-5/5), 200-ton press machine on part Cab, L-Side (3-4/4),
N A m ton press machine. and 110 tons press machine on Capacitor Holder part (2-4/4).
A U . Calculated cycle time for S.U.T Review on 300-ton press on R Side
R E Calculate cycle time for S.U.T zm<.ﬁi 00:300:ton and Front Plate parts, 200-ton press on EVA 24(10/6H) Endplate 78%
G Monday, August 7th 2023 |Cycle time of press tool machine Mr. Ali Masrur press machine, 200-ton press machine, and 110- (Prog), SPB Inventer (1-2/5) parts, and 110-ton press on C.
A U E ton press machine. Installing WKJ, Small L-Piece, Ground T. Big (Prog) parts.
A K . < Calculate the cycle time for S.U.T Review on 110 tons press
p4 Cycle time of the press tool and Calculate the cycle time for S.U.T Reviewona | 1ine on parts SPB Reg. 0.5 (3-4/4) and CB top terminal (Prog), -
A S p Tuesday, August 8th 2023 | factors affecting the calculation Mr. Ali Masrur 110-ton press machine m:n. ::nm,ﬁ,ﬁ:n the factors and understand the factors that affect the calculation of machine
T o] m of machine production efficiency that affect machine efficiency efficiency.
— =
G H T Wednesday, August Sth
u A H 2023
M O Comments from Section Chief/Manager
A~y
m U 0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja 61-80% - i . — TR, -
21-40% —» Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
A m 41-60% — T cukup, bisa ipun dengan 81-100% - Pemah baik, bisa mampu isa dan punyai ide perbaikan
e
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Tralnee's Training Weekly Report

Chintia Chiptiyanti

Ay
VN

4 Manager Leader

Description Of Subject

Knowledge/ Skill Acquired

Self Evaluation

Printing, cutting, and laminating labels for product trolley

Assisted in printing, cutting and laminating labels for product trolleys in the
press shop and evacond

85%

. Name 3
BU/NIK 4 Air Conditioner / 13.2996
Period 1st August 2023 - 31st December 2023 *
Date BU - Subject of Training Instructor
Audit (Making label for
Thursday, August 10th 2023 | SUPPOrt Avct ( o Mr. Jales
it (Making label fo
Friday, August 11th 2023 | Support Audil (Making 3 Mr. Jales

trolley)

Printing, cutting, and laminating labels for product trolley

Monday, August 14th 2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

Assisted in printing, cutting and laminating labels for product trolleys in the
press shop and evacond

90%

Measure the cycle time for SUT Review on machines :
1. 300-ton press machin

2. 200-ton press machine

3. M/C Hairpin Bending machine 14 row

4. M/C Hairpin Bending machine 14 row

Calculate the cycle time for S.U.T Review, 300-ton press machine on part L.
Side (3-4/4), 200-ton press machine on part SPB Reg. (3-4/4), and 110-ton

press machine on part Part. Plate Comp. (1-4/4) on the press shop and M/C
hairpin bending machine 14 rows with 6.35 hairpin and 7 with 7.00 hairpin rows
on the evacond

82%

Tuesday, August 15th 2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

Measure the cycle time for SUT Review on machines :
1. 200-ton press machine

2. 110-ton press machine

4. Fin Press Fix 36 machine

S. Fin Press Fix 80 machine

6. Fin Press Fix 2-50 machine

Calculate the cycle time for S.U.T Review 200-ton press machine on FM-BC
Bracket part (3-4/4), 110-ton press machine on Installing H Long BC part
(4/4), CB Cover Bottom R (Prog), and FM BC Bracket (5/5) on the press shop
and Fin Press Fix 36 machine, Fin Press Fix 80 machine, Fin Press Fix 2-50
machine on the evacond

82%

Wednesday, August 16th
2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

Measure the cycle time for SUT Review on machines :
1. 300-ton press machine

2. M/C Hairpin Bending machine 14 row diameter 7

3. Cutting Return Bend machine

4. Insert ring machine

5. Expand 635 machine

7. Expand Li Chin machine

Calculate the cycle time for S.U.T Review of 300-ton press machine on L Side
part on the press shop and M/C Hairpin Bending machine 14 row diameter 7,
Cutting Return Bend machine, Insert Ring machine, Expand 635 machine on
CU-YN9OWKJ part, and Expand Li Chin machine on CS-YN5WKJ part (10H)
on the evacond

85%

C from S

Opinion and Suggestion

tion Chief/

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20%

41-60% —
bimbingan

Pemahaman ¢yl

— Pemahaman sebagian kecil saja
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
kup, bisa melakukan meskipun dengan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

61-80% =

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada masalah

81-100% — Pemahaman baik, bisa

), mampu

ganalisa dan mempunyai ide perbaikan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. vwsumzvm: ﬂmaﬂ ::E_mrmvm:z:cm: pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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1 N\:\F Q\\ -
M Y

Name 3 Chintia Chiptiyanti
BU/NIK 2 Air Conditioner / 13.2996 \ Leader
Period J 1st August 2023 - 31st December 2023
Date BU - Subject of Training Instructor

Description Of Subject

Knowledge/ Skill Acquired

Self Evaluation

Thursday, August 17th 2023

Cycle time of press tool and

Friday, August 18th 2
YN 023 evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. 200-ton press machine
2. Expand 635 machine
3. Fin Press Fix 80 machine

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of 200-ton press machine on
Endplate Long Cond 1R part in press shop and Expand machine 635 on CU-
YN7WKJ model, Fin Press Fix machine 80 on YN12 model in evacond.

85%

Cycle time of press tool and

M 5
londay, August 21th 2023 Svacond ine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. 200-ton press machin

2. 110-ton press machine

3. M/C Hairpin Bending machine 14 row
4. M/C Hairpin Bending machine 14 row
5. Fin Press Fix 80

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T. Review of 200-ton press machine on
Endplate Long Cond BC part and 110-ton machine on C. BUM 06 (5/5) part in
press shop, and M/C Hairpin Bending 14 Row machine on model 621
diameter 6.35, model 613 small diameter 7, M/C Hairpin Bending 7 Row
machine on model 613 diameter 7, model 871 large diameter 7, Expand Li
Chin machine on model CS-YNIWKJ, and Fin Press Fix 80 machine on

model YN19 in evacond.

85%

Cycle time of press tool and

Tuesday, August 22th 2023 evacond ine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. 300-ton press machine

2. 200-ton press machine

3. 110-ton machine

4. Fin Press Fix 36 machine

5. Fin Press Fix 80 machine

6. Expand 635 machine

7. M/C Hairpin Bending machine 7 row

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of 300-ton press machine on Front
Plate BC part, 200-ton press machine on Installing H Long BC part, 110-ton
press machine on Capacitor Holder (1/4) part in press shop, and Fine Press
Fix 2-50 machine on YN18 model, Fin Press Fix 36 machine on PN18 model,
Expand 635 machine on CU-PN18WKJ model, Hairpin Bending 7 Row
machine on Eva BC 871 diameter 7 model on evacond.

85%

Wednesday, August 23th Cycle time of press tool and

2023 fors machine Mr. Ali and Mr. Jales

1. Fin Press Fix 12 machine
2. Fin Press Fix 80 machine
3. Fin Press Fix 36 machine
4. Expand Li Chin machine
5. Expand 635 machine

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of Finpress Fix 12 machine on
model CU-XBUS, Finpress Fix 80 machine on model YN18, Finpress Fix 36
machine on model YN18, Expand Li Chin machine on model CS-YN18WKJ,
Expand 635 machine on model CU-YN18WKJ on evacond.

85%

Opinion and Suggestion C: from Section Chief/Manager
Ci OR F EVALUATION
0-20% -» Pemahaman sebagian kecil saja 1-80 N ik. bisa melakuk i
2140% -» Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 61:80% . oaw; » mampu g bila ada lah
Pemah cukup, bisa kipun deng: i Pemah ik, bisa melakul
4160% - perabam et baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan mempunyai ide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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Trainee's Training Weekly Report

Name
BUINIK
Period

Chintia Chiptiyanti
Air Conditioner / 13.2996
1st August 2023 - 31st December 2023

Date

' 5

Manager Leader

Trainee

BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject

Knowledge/ Skill Acquired

Self Evaluation

Cycle time of press tool and Mr. Ali and Mr. Jales

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review 110 ton press machine on
Coulking Bolt BC and C. Bum BC Non Inv (5/5) parts at press shop, M/C

2. Fin Press Fix 36 machine
3. Fin Press Fix 80 machine

Fix 80 machine on KN5 model at evacond

Thursday, August 24th 2023 2 1. 110-ton press machine o
evacond machine 2. MIC Hairpin Bending machine 14 row Hairpin Bending machine 14 rows on Cond. BC 18 (300) diameter 6.35 model o
at evacond
; Cycle time of press tool and " idi i ines i
Friday, August 25th 2023 3 Mr. Ali and Mr. Jales Input press shop and evacond data into Input and tidied up take time data from machines in the press shop and o
evacond machine et evacond that have been obtained into excel. 86%
Measure the cycle time for SUT Review on machines :
—— o 1. 110-ton press machine ) Calculated the cycle time for S.U.T Review 110 ton press machine on C. Bolt
Monday, August 28th 2023 Emm,ﬁ_wc Mav:ﬂﬂmzno an Mr. Ali and Mr. Jales w M\O Hairpin Bending machine 14 row S.Comp and C. BUM S.Comp parts at press shop, Expand Kiyoshin diameter 86%
ine . Fin Press Fix 80 7 machine on model CU-YN18WKJ, Fin Press Fix 12 machine on model )
4. Fin Press Fix 36 LNSUKC, Fin Press Fix 80 machine on model YN18 BC at evacond
5. Expand Kiyoshin machine diameter 7
) Measure the cycle time for SUT Revie . Tidied up existing take time data in excel, calculated the cycle time for S.U.T
Tuesday, August 29th 2023 Cycle time of press .So_ and Mr. Ali and Mr. Jale cyc - Wion machites Review on 110 ton press machine on Installing Holder BC part, 200 ton press
Yy, Augl avacond machine I. nd Mr. Jales  |1. 200-ton press machine ) 4 p; p 86%
2. 110-ton press machine Hﬂﬂ._:m on Installing Holder BC (5/5) and Endplate EVA UKJ parts at press
Measure the cycle time for SUT Review on machines : c ? . % &
Wednesday, August 30th Cycle time of press tool and G 1. Expand Kiyoshin machine diameter 7 m_oc._maa the cycle time for S.U.T Review of Expand Kiyoshin diameter 7
2023 avacond machine Mr. Ali and Mr. Jales machine on YN18 model, Fin Press Fix 36 machine on KN5 model, Fin Press 86%

Opinion and Suggestion

Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
41-60% —» vma.m:mam: cukup, bisa melakukan meskipun dengan

bimbingan

61-80% —  Pemahaman baik, bisa

81-100% —

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

), Mampu mer

bila ada lah

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan mempunyai ide perbaikan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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Trainee's Training Weekly Report

Name
BUNIK
Period

Chintia Chiptiyanti

Air Conditioner / 13.2996

1st August 2023 - 31st December 2023

\\Cx\:, %

A

o Manager Leader

Trainee

BU - Subject of Training

Instructor

Description Of Subject

Knowledge/ Skill Acquired

Self m<u=§_o:f_

Thursday, August 31th 2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. 110-ton press machine

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of 110-ton press machine on
Metal Piece 1.6 model at press shop

87%

Friday, September 1st 2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

Input press shop and evacond data into excel

Input and tidied up take time data from machines in the press shop and
evacond that have been obtained into excel.

88%

Monday, September 4th
2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. Fin Press Fix 80

2. Fin Press Fix 2-50

3. Expand Kiyoshin machine diameter 6.35
4. Expand Li Chin

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of Fin Press Fix 2-50 and Fin
Press Fix 80 machines on model LN12, Expand Li Chin machine on model CSH
LN5SWKJ, Expand Kiyoshin machine (6.35) on model CU-LNSWKJ at evacond

87%

Tuesday, September 5th
2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. Expand Kiyoshin machine diameter 6.35
2. Expand Li Chin

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of Expand Li Chin machines on
models CS-LN12WKJ (5H) and CS-LNSWKJ, Expand Kiyoshin machine
diameter 6.35 on model CU-LN12WKJ at evacond

87%

Wednesday, September 6th
2023

Cycle time of press tool and
evacond machine

Mr. Ali and Mr. Jales

1. Expand Li Chin
2. Fin Press Fix 36 machine
3. Fin Press Fix 12 machine

Measure the cycle time for SUT Review on machines :

Calculated the cycle time for S.U.T Review of Fin Press Fix 12 machine on
model XPU 5/7/9WKJ, Fin Press Fix 36 machine on model PN12, Expand Li
Chin machine on model CS-PN12WKJ at evacond

87%

Opinion and Suggestion

Comments from S

Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20%

4160% — .
bimbingan

Hak Cipta:

— Pemahaman sebagian kecil saja
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun dengan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

61-80% - baik, bisa

81-100% —  Pemahaman baik, bisa

pu menganalisa bila ada masalah

P ganalisa dan mempunyai ide p

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report \ A\Q \v
Name Chintia Chiptiyanti n ® % %\ Lw _Q
BU/NIK Air Conditioner / 13.2996 \\ Manager ‘A Leader " Trainee
Period 1st August 2023 - 31st December 2023 =
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation
“;onmou%“o the cycle time for SUT Review on machines : Calculated the cycle time for S.U.T Review of 200-ton press machine on part
Cycle time of press tool and - 200-ton press machine Eva 18 BC endplate at press shop, Li Chin Expand machine on model CS-
Thursday, Al 9 . 3 va e pre: op,
ursday, August 7th 2023 evacond machie Mr. Ali and Mr. Jales w Mu MNH wx M auoﬁ PN7WKJ, Fin Press Fix 80 machine on model PN24, Fin Press Fix 36 L%
. ix 80 mac i model QN18/N24 11H at evacond
4. Expand Li Chin machine paaching:on =
Measure the cycle time for SUT Review on machines : Calculated the cycle time for S.U.T Review 300-ton press machine on nw:m
. le ti f 1. 300-ton press machine Front Panel BC (1-3/5) and Front Panel BC (4-5/5), 110-ton press machine on
Friday, September 8th 2023 | CY© ety _uaz_ mow_ and Mr. Al and Mr. Jales  [2. 110-ton press machine parts CB Top Main PCB (Prog) at press shop, Li Chin Expand machine on 88%
3. Expand Kiyoshine machine diameter 8,35 model CS-BC18 (6H) and CS-BC18 (11H), Kiyoshin 6.35 Expand machine on
4. Expand Li Chin machine model Condenser BC24 at evacond
. qﬂﬁﬁ: the QO._M.S.“W SUT Reviewonmachines: |00\ ated the cycle time for S.U.T Review 110-ton press machine on part CB
Monday, September Sth Cycle time of press .oo_ and Mr. Ali and Mr. Jales m. 200:55n bress mmn_.:o Cover Inverter (4-5/5), 200-ton press machine on FM-BC Bracket part (1-2/5) 87%
2023 evacond machine ) : w. Fin P Euw.._w_x 2-50 machine at press shop, Fin Press Fix ~2-50 machine on model PU18, Expand Li Chin
A. Expand Li Chin machine on model CS-YN18 (6H) in evacond
M ' " ——
. _.wmowcﬂgﬁﬂcuﬁuw SUT Reviewonmachines: |G alcuated the cycle time for S.U.T Review 200 ton press machine on part
Tuesday, September 11th Cycle time of press tool and Mr. Al and Mr. Jales |2, Fin Press Fix 80 Tapping at press shop, Fin Press Fix 2-50 machine on model XPU 9/12 XKJ
2023 evacond machine 2 : e SH, Fin Press Fix 80 machine model on LN9, Fin Press Fix 36 machine B7%
3. Fin Press Fix 2-50 : X o
4. Fin Press Fix 38 model LN5 at evacond
Tuesday, September 12th
2023
Measure the cycle time for SUT Review on machines : c ted the cycle time for S.U.T R
. 1. 110-ton press machine m_nim, cycle time .U.T Review of 110 ton press machine on part
Wednesday, September | Cycle time of press tool and Mr. Aliand Mr. Jales |2, Fin Press Fix 80 machine Coulking Installing BC WKJ at press shop, Fin Press Fix 80 machine on
13th 2023 evacond machine 3 bt ol model YN7, Expand Li Chin machine on model PU XPU 5/7/9/12, Expand e
4. Expand Kiyoshin machine diameter 6.35 Kiyoshin 6.35 machine on model CS-YN12WKJ at evacond
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Mana
Plewt vale mwec) epord Sur Daf .
[o] F ALUA

0-20% -+ Pemahaman sebagian kecil saja

2140% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun

ﬁboﬁ.li:&.,

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

61-80% —

81-100% —  Pemahaman baik, bisa

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada masalah

met isa dan mempunyai ide perbaikan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Tralning Weekly Report

Name : Chintia Chiptiyanti
BU/NIK Air Conditioner / 13,2996
Period 1st August 2023 - 31st December 2023
Date BU - Subject of Training Instructor

Description Of Subject

\m\m& al’ 3

%x@\\\/

/] Manager Leader

Trainee

K dge/ Skill Acquired

Self Evaluation

Thursday, September 14th | Cycle time of evacond machine

Calculated tha cycle time for S,U.T Review of Expand LI Chin machine on

Input data for production plan 2024 in excel

2024 in excel

Measure the cycle time for SUT Revi Expand Li Chin . nd input data [ ther sheet data to the oth 89%
Mr. Ali and Mr. Jales °Y! oview on Expa model CS-YN12WKJ (5H) and input data from other sheet data to the other
2023 and input data In exosl machine and input data for production plan 2024 in excel |40t data for production plan 2024 in excel
Friday, Sept 1
riday mﬂnahioq 5th Input data in excel Mr. Al Input data from other sheel data to the other sheet data for production plan 94%

Monday, September 18th
2023

Tuesday, Septomber 19th
2023

Wednesday, September
20th 2023

Opinion and Suggestion

Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja

21-40% —» Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan
Pemahaman cukup, bisa melakuk ki d

4 — L 9!
Lot bimbingan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

61-80% ~  Pemahaman baik, bisa mek

81-100% -+ Pemahaman baik, bisa melak

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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Trainee's Training Weekly Report _

Name ” Chintia Chiptiyanti kﬁ
BUMNIK ] Air Conditioner / 13.2996 g QW E

Period  :  1stAugust2023 - 31st December 2023 Manager Leader Tralnee |
. Instructo
Date BU - Subject of Training r Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Self Evaluation ’
Thursday, September 21th Input data in excel Mr. Ali Input data Input data for production planning 2024 of press shop machine from other
2023 - Put data for production pian 2024 in excel sheet data to the other sheet data in excel Lo

Friday, September 220 | o e time of evacond machine | Mr. Al and Mr. Jales | MESUre the cycle time for SUT Review on Expand Li Chin |Calculated the cycle time for .U.T Review of Expand Li Chin machine on —
2023 |machine model CS-YN12WKJ (5H)

i Calculated the cycle time for S.U.T Review of Expand Li Chin machine on
Monday, mNﬂwaus 251 | yctetime of evacond machine | Mr. Alland Mr. Jales | MSa5Ure the cycle ime for SUT Review on Expand L Chin | 2%’ ET0C (654 and C5-YN1BWKC (6H) with 1 operatr -
evacond

1. Input data Production Sale Inventory untuk Proction

) Planning 2024 Input data from Production Sale Inventory to Production Planning 2024 in
Tuesday, September 26th | Inputdatainexcelandcycle | - A ang Mr. Jales  |2. Measure the cycle time for S.U.T Review on machine : |excel, calculated the cycle time for S.U.T Review of Fin Press Fix 36 machine 89%
2023 time of evacond machine - Fin Press Fix 36 machine on model KNS and Fin Press Fix 12 machine on model PU/XPU18 at evacond

- Fin Press Fix 12 machine

54

1. Input data Summary Lost Time for Proction Planning
2024

5 . 5!:%53:?:55&?383%2% 2024 in excel,
Input data in excel and cycle 2. Measure the cycle time for S.U.T Review on machine :

Lcﬁﬁogaﬁogoimwm%o:gmqonv_ﬁ_wmmﬁ 89%
Wednesday, September press shop and evacond Mr. Ali and Mr. Jales |- 300-ton press machine at press shop, Fin Press Fix 80 machine on model LNS, Fin Press Fix 2-
wImas o awn.“.o - Fin Press Fix 80 machine machine on model N18, Expand Li Chin machine on model N24 at evacond
- Fin Press Fix 2-50 machine
- Expand Li Chin machine
Comments from Section Chief/Manager
Opinion and Suggestion
CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan e baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan mempunyai ide perbaikan
41-60% Pemahaman cukup, bisa melakukan meskipun dengan 81-100% — ahama

~" bimbingan :

61-80% _.  Ppemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada masalah

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report

S Upl s

%bgr

Name = Chintia Chiptiyanti
BUMNIK Air Conditioner / 13.2996 [ anager
N . Manager Leade
Period 1st August 2023 - 31st December 2023 ! Traineo
Date BU - Subject ledge/ i
ject of Training Instructor Description Of Subject Ki ge/ Skill Acq! Self Evaluation
Thursday, September 28th
2023
Friday, September 29th
2023
Measure the i i ine :
Chchiinsol psalisinia 1. 14000 nﬁn.mp:ﬁfagmq_.xsﬁigamg;. Calculated cycle time for S.U.T Review of 110 ton press machine on parts E/P
Monday, Oktober 2nd 2023 o .Sov Mr. Aliand Mr. Jales |2, Fin vam_u mmww@o achie Long Cond. 24(1-2/3), E/P Long Cond. 24(3/3) at press shop, Fin Press Fix 80 89%
acond mach 3. Fin Press Fix 12 hi machine in LN7 model, Fin Press Fix 12 machine in N24 model, Expand Li
4.E § Li Chin machine Chin machine in CS-N18 model at evacond
Measure the cycle time for SUT Revi machine :
A.__?_SEN:S&? oW onmactine Calculated cycle time for S.U.T Review of 110 ton press machine on part
. " 2 P C.BUM 08 (5/5) at press shop, Fin Press Fix 80 machine on model PN9, Fin
time of 2. Fin Press Fix 80 machine 2 2 4 >
Tuesday, Oktober 3rd 2023 Q\Qmm< press shop and Mr. Ali and Mr. Jales |3, Fin Press Fix 36 machine Press Fix 36 machine on model PN7, Expand Kiyoshin 6.35 machine on 89%
acond machine 4. Expand Li Chin machine models oc...z~<<x.._. oc.._u2u<<_C. Expand Li Chin machine on model CS-
5. E Kiyoshin g 635 LN7WKJ, Expand Kiyoshin 7 machine on model CU-N24 with 1 operator at
6.E d Kiyoshin A 7 |evacond
|Measure the cycle time for SUT Review on machine :
1. Fin Press Fix 12 machine Calculated the cycle time for S.U.T Review of Fin Press Fix 12 machine on
Wednesday, Oktober 4th ) . . 2. Fin Press Fix 36 machine model Cawang 18 UGM, Fin Press Fix 36 machine on model LN9, Expand Li
2023 Cycle time of evacond machine Mr. Ali and Mr. Jales 3E Li Chin ihe Chin machine on model CS-PNSWIKJ, Expand Kiyoshin AR 89%

4. Expand Kiyoshin machine di 6.35
5.E d Kiyoshin i i 7

6.35 on model CU-PN8WKJ, Expand Kiyoshin machine diameter 7 on model
SN18 at evacond

Opinion and Suggestion

Comments from Section Chief/Manager

— Pemahaman sebagian kecil saja

0-20%
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan

P cukup, bisa 9
bimbingan

41-60% —

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

61-80% —  Pemah

81-100% — P baik, bisa mel

Pu menganalisa bila ada masalah

PU menganalisa dan mempunyai ide perbaikan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report

K\p\_? , -

N.V “

//[___Manager Leader

Trainee

Description Of Subject

Name Chintia Chiptiyanti
BU/NIK Air Conditioner / 13.2996
Period 1st August 2023 - 31st December 2023
Date BU - Subject of Training Instructor
Thursday, Oktober 5th 2023 | Input data for production 2024 Mr. Ali

Knowledge/ Skill Acquired

Self Evaluation

Input Working Time and Summary Lost Time data into

Input data from Working Time file and Summary Lost Time file into Machine

Machine Control Control file for Production Planning 2024 in excel 89%
. 1. Update S.U.T mmsg data in excel ) bl Update data S.U.T Review of Press Shop and Evacond in excel, calculated
Friday, Oktober 6th 2023 | Cycle time of evacond machine | Mr. Ali and Mr. Jales |2 Measure the cycle time for §.U.T Review on machine: e cyce time for S.U.T Review of Fin Press Fix 80 machine on PN12 and 89%
- Fin Press Jx 80 machine PN18 model, Fin Press Fix 36 machine on PU 5/7/9 models at evacond
- Fin Press Fix 80 machine
Measure the cycle time for SUT Review on machine : Calculated cycle time for S.U.T Review of 200 ton press machine on parts
< i i icullar P. Inverter at press shop, Expand Li Chin machine machine on
Cycle time of pres: 1. 200-ton press machine Particul "
Monday, Oktober 9th 2023 | ¥ el nu:.mmsﬂﬂn and | Mr. Aliand Mr. Jales |2 Expand Li Chin machine PU12 (5H) and PU18 model, Expand Kiyoshin machine diameter 6.35 on 89%
3. Expand Kiyoshin ine di 6.35 PN12 model, Expand Kiyoshin machine diameter 7 on Inverter 7 and Inverter
4. Expand Kiyoshin machine diameter 7 9 model at evacond
. ) S Calculated the cycle time for S.U.T Review of 300-ton press machine on parts
ﬂ%ﬁwhﬂ Mwm_wuoa:ﬂw SUT Review on machine : R. Side BC18, SPB 18 (1-2/6), SPB 18 (3-4/6), 200-ton press machine on
Cycle time of press shop and s 5 parts SPB 24 (1-2/6), SPB 24 (3-4/6), SPB 24 (5-6/6), SPB 24 (5-6/6), 110-
Tuesday, Oktober 10th 2 = ¥ v A ) 5 3
s Y ohey 102029 evacond machine Mr:Alland Mr Jales w mww.“w” u__””“ .”MMHW ton press machine on parts CB Cover Inverter (1-3/5), E/P Long Cond. (1- 8o
». Fin Emmm Fix m.mo mactine 2/3), E/P Long Cond. (3/3), E/P Eva 5H WKJ at press shop, Fin Press Fix 2-
. 50 machine on PN12 model at evacond
Measure the cycle time for SUT Review on machine : Calculated the cycle time for S.U.T Review of 110-ton press machine on parts
Wednesday, Oktober 11th @ @ K 1. 110-ton press machine Coulking Bolt- Inverter BC (4/5) and C. BUM BC Inverter at press shop, Fin 4
2023 Cycle time of evacond machine Mr. Ali and Mr. Jales 2. Fin Press Fix 2-50 machine Press Fix 2-50 machine on PN18 model, Expand Kiyoshin : 89%
3. Expand Kiyoshin machine diameter 7 7 on CS-PN18 model at evacond
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager
CRITERIA FOR SELF EVALUATION .
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja 9 P baik, bi: lak i
— F , bisa K
21-40% —» Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara melakukan 81-80% , mampu menganalisa bila ada masalah
41-60% — Mﬂﬂqﬂ“m: cukup, bisa melakukan meskipun dengan 81-100% — P baik, bisa melakukan, P lisa dan p i ide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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Trainee's Training Weekly Report \P\v \?, / / e Q
Name : Chintia Chiptiyanti _ ( wf\ mt_%

T
BUNIK : Air Conditioner / 13.2996 | Manager Leader | 'Trainee |
Period : 1stAugust 2023 - 31st December 202:
Self
BU - Subject of ledge/ Skill Acquired ’ ,
Date ._,B_:__._ g Instructor Description Of Subject Knowledg q Evaluation
i i le time machine for S.U.T
Thursday, Oktober | Cycle time of evacond | M. Aliand Mr.  |Update data for Press Shop and Evacond  |Input and update data cyc i 89%
12th 2023 machine Jales machines g Review of press shop and evacond machines in excel
Friday, Oktober 13th
2023
i Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand Li ﬂ:.:
Monday, Oktober Mno_o M-ﬁoqumwﬂ.ww Mr. Aliand Mr.  |Measure the cycle time for SUT Review of |machine on CS-YN7WKJ model at evacond m.:a _.oo_c:u 89%
16th 2023 oo:.mn:.: Jales Expand Li Chin machine process how to changing model on Expand Li Chin
. machine
Cycle ti f Calculated the cycle time for S.U.T Review of 300-ton
Tuesday, Oktober mno mm_qamawmﬂwﬂmw Mr. Aliand Mr.  |Measure the cycle time for SUT Review of |press machine on parts R. Side BC24 at press shop and 89%
17th 2023 P chi Jales 300-ton press machine looking process how to changing model and how to fix the
machine robot in 300-ton press machine
Calculated the cycle time for S.U.T Review of Fin Press
Wednesday, Oktober| Cycle time of evacond Mr. Aliand Mr.  |Measure the cycle time for SUT Review of  |Fix 2-50 machine on YN12 model at evacond and learn "
18th 2023 machine Jales Fin Press Fix 2-50 machine about the problem in process production of Fin Press Fix 80%
36 machine
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager |
i
CRITERIA FOR SELF EVALUATION o
320% — Pemahaman sebagian kecil saja 61-809 — Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara Hmum_nzams s
Pemahaman cukup, bisa melakukan 81-10C Pemaham ik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan mempunyai
11-60% — meskipun dengan bimbingan ™ ide perbaikan Puny:

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
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Trainee's Training Weekly Report

% A P~
Name Chintia Chiptiyanti
BU/NIK Air Conditioner / 13.0025 Manager Leader Trainee
Period 1st August 2023 - 31st December 2023
Dat BU - Subject of Traini Instruct: i Knowledge/ Skill Acquired St
ate - Subject of Training nstructor Description Of Subject Evaluation
z_omem the cycle time for SUT Review 00 | c510y;1ated cycle time for S.U.T Review of 200 ton press
Thursday, Oktober 19th | Cycle time of press shop | Mr. Aliand Mr. |Tachine : . machine on part SPB Inverter (3-5/5) at press shop, Fin s
2023 and evacond machine Jales 1. 200-ton press machine Press Fix 36 machine on YN12 model, Expand Li Chin 8%
2. Fin Press Fix 36 machine machine on CS-YN12WKJ model at evacond
3. Expand Li Chin machine
: - Input data Working Time 2024 to Machine - Input data from Working Time file into Machine Control
Friday, Oktober 20th _gnwwanaﬂaﬂ production | -\ Ajiand Mr. |Control 2024 2024 file for production 2024 in excel
2023 s g S.:m of Jales - Measure the cycle time of Fin Press Fix 36 - Calculated cycle time for S.U.T Review of Fin Press Fix
evacond machine machine 36 machine on YN9 model at evacond
Measure the cycle time for SUT Review on Calculated : : . .
. X s cycle time for S.U.T Review of Fin Press Fix
Monday, Oktober 23th | Cycle time of press mzou Mr. Ali and Mr. Bmo.:_:m o ) 80 machine on YN5 model and Fin Press Fix 12 machine 89%
2023 and evacond machine Jales 1. Fin Press Fix 80 machine
% % : on LN9 model at evacond
2. Fin Press Fix 12 machine
Measure the cycle time for SUT Review on Calculated cycle time for S.U.T Review of 200 ton press
machine : machine on part E/P Cond Reg 1R (Prog) at press shop,
: . 1. 200 ton press machine Fin Press Fix 36 machine on YN5 model, Fin Press Fix
Toeaimy uedd owmwhﬁ%%mwwhnmu Mr- Aand M. 15" Fin Press Fix 36 machine 12 on PN18 model, Expand Li Chin machine on CS- 89%
3. Fin Press Fix 12 machine YNSWKJ(10H) model with only 1 operator, Expand
4. Expand Kiyoshin machine diameter 6.35 Kiyoshin machine diameter 6.35 on CU-YN5WKJ at
5. Expand Li Chin machine evacond
Calculated cycle time for S.U.T Review of 200-ton press
Wednesday, Oktober | Cycle time of press shop | Mr. Aliand Mr.  [Measure the cycle time for SUT Review of 200- |"achine on part E/P Eva 10 H WKJ (Prog) at press shop,
25th 2023 and evacond machine Jales ton press machine and looking process how to change model in Expand Li 89%

Opinion and Suggestion

Chin machine from CU-YN5WKJ model into CU-
YN12WKJ model at evacond

Comments from Section Chief/Manager

0-20%

21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara

4160% — Pemahaman cukup, bisa melakukan
meskipun dengan bimbingan

— Pemahaman sebagian kecil saja

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

61-80% = | rasalah

81-100% — mempunyai ide perbaikan

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. vmznmzvm: ﬂm:%m ::E_mxm_um:n_:nm: v»:&&rﬂ? penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report % %\\.
Name : Chintia Chiptiyanti :

BUMNIK : AirConditioner / 13.0025 Manager | — Loader e
Period :  1st August 2023 - 31st December 2023
Self
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Eafulion

Thursday, Oktober 26th|  Cycle time of evacond Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand

. Measure the cycle time for SUT Review of . . p ;
hi Mr. Ali and Mr. Jal : : 2
5023 machine i r. Jales Expand Kiyoshin machine diameter 7 Mﬁw%_: machine diameter 7 on CS-YN5WKJ (6H) model 89%

" : - Update data of cycle time machine for S.U.T Review at
- Update data of cycle time machine for S.U.T R
Friday, Oktober 27th | Update data and cycle time . Review at press shop and evacond machine p(ess shop and m<m.8:n machine in mxom_
i Mr. Ali and Mr. Jales | : : . - Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand 89%
2023 of evacond machine Measure the cycle time of Expand Kiyoshin . : 5 5
machine diameter 7 Kiyoshin machine diameter 7 on CU-YN18WKJ (6H)
model at evacond

. . Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand
Measure the cycle time fi view g & 5 "

o SeEUT e o Kiyoshin machine diameter 6.35 on CU-N9 Vietnam 89%

model at evacond

Saturday, Oktober 28th | Cycle time of press shop "
2023 and evacond machine | Mr-Alland Mr. Jales e o Kiyoshin machine diameter 6.35

Measure the cycle time for SUT Review on

) achifg : Calculated cycle time for S.U.T Review of 300 ton press
qcowam%n w_m%co- 31th ONM% .“_,Mm%hnuﬁmm Qw:ou Mr. Ali and Mr. Jales |1. 300 ton press machine machine on u.m: L Side BC VN and Top Plate 0'6 VN at 89%
achine 2. Fin Press Fix 2-50 machine press shop, Fin Press Fix 2-50 machine on N9 model, Fin
3. Fin Press Fix 36 machine Press Fix 36 on N18 model at evacond
J Measure the cycle time for SUT Review on Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand
E&:oﬂw%oﬂm&ggq oﬁ time of press mzov Mr. Al and Mr. Jales machine : i ) - x.~<0m.=_: machine diameter 7 on CU-n18 model, Expand
evacond machine 1. Expand Kiyoshin machine diameter 7 Li Chin machine on CS-N18 model with 1 operator and 2 e

2. Expand Li Chin machine operator which can used as a comparison at evacond

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

RIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja Pemahaman baik, bisa melakukan, mal i i
g = Wmamnmam: Hmcu tapi tidak tahu cara 61-80% ~  masalah i i
4 'emahaman cukup, bisa melakukan aman baik, bisa melak i
160% — o mprshomms; b e Ao = Pemah elakukan, mampu menganalisa dan

mempunyai ide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Trainee's Training Weekly Report \A :
; -
Name Chintia Chiptiyanti VN %) 4
BU/NIK Air Conditioner / 13.0025 Manager Leader Trainee
Period 1st August 2023 - 31st December 2023
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired m<mw_w hﬁ_o:
Measure the cycle time for SUT Review on Calculated cycle time for S.U.T Review of 200-ton press
. liszie chine on part E/P cond. Inverter (1-2/2) at press shop
Thursday, November | Cycle time of pr i machine : ma ) s J
:amzw ~o~<u w:a m_<m8:% q”wwsm.nmu Mr. Al and Mr. Jales |1. 200-ton press machine Fin Press Fix 80 machine on KN9 model, Expand 89%
2. Fin Press Fix 80 machine Kiyoshin machine diameter 6.35 on CS-KN7 model at
3. Expand Kiyoshin machine diameter 7 evacond
o < ; 2 Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand
PRy, e e o | Cycletme ofevacond | . aliand M. Jales ~[Measure the cycle time for SUT Review of - jyoshin machine diameter 7 on CS-LNSWKJ with 2 89%
xpand Kiyoshin machine diameter operator at evacond
Measure the cycle time for SUT Review on : .
Monday, November 6th | Cycle time of press shop " machine : Om_ncmw.mn cycie ._54 for ST Review of woo..oa press -
= Mr. Ali and Mr. Jales X machine on part R.Side Inverter at press shop, Fin Press 89%
2023 and evacond machine 1. 300-ton press machine Fix 12 machine on LN12 model at evacond
2. Fin Press Fix 36 machine
- Looking how to change model and setting machine in
Change model in Expand " ’ Expand Li Chin machine from Big Capacity model into
Tuasagy, M_ﬁm\% e machine, Machine Time Mr. Ali and Mr. Jales ”mwmmqﬂmwuﬂmmm_wmﬂ_mmwunﬂmrmm_ﬂ“u_awo:_:o Regular model 89%
Control - Learn about how to calculate total efficiency machine in
Machine Time Control
s : Calculated cycle time for S.U.T Review of 200-ton press
- Measure the cycle time for SUT Review on |machine on parts SPB 24-Inv (1-2/6), SPB 24-Inv (3-4/6),
‘ednesday, November| Cycle time of press shop i : : SPB 24-Inv (5-6/6) at press shop, Expand Li Chin
8th 2023 and evacond machine Mr. Ali and Mr. Jales |1. 200-ton press machine 89%

2. Expand Li Chin machine
3. Expand Kiyoshin machine diameter 7

machine on CS-PU/XPU 9/12 (5H) model, Expand
Kiyoshin machine diameter 7 on CU-PU/XPUS model at
evacond

Opinion and Suggestion

Comments from Section Chief/Manager

0-20%
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara
Pemahaman cukup, bisa melakukan
41-60% — S
meskipun dengan bimbingan

— Pemahaman sebagian kecil saja

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA

61-80% = |asalah

81-100% — | empunyai ide perbaikan

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Aot | G

Q\%\s

Name Chintia Chiptiyanti #
BU/NIK Air Conditioner / 13.0025 Manager Leader Trainee
Period 1st August 2023 - 31st December 2023
Knowledge! Skill Acquired Seif
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Evaluation
- f -Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand
5 -Measure the cycle time for S.U.T Review 0 Kiyoshin machine diameter 7 on CU-PU/XPU12 model at
Thursday, November ONMM:J”.% _ﬂuﬂﬂﬂo%“n Mr. Al and Mr. Jales Expand Kiyoshin machine diameter 7 evacond 89%
9th 2023 Production Sale Inventory ’ ’ -Input data Production Sale Inventory to -Input data Working Time 2024 from Prouction Sale
Working Time 2024 Inventory file for Production 2024 in excel
meo”..g_.m the cycle time for S.U.T Review on |~ jated cycle time for S.U.T Review of Expand Li Chin
machine : ; 2
3 i . machine on CS-YN24WKJ(6H) and CS-YN24WKJ(11H)
I, zm%%uoq I ._Hmmomawga Mr. Ali and Mr. Jales  |1. Expand Li Chin machine model, Fin Press Fix 36 machine on YN24 and PN24 Gk
2. Fin Press Fix 36 machine model, Fin Press Fix 12 on PUXPU12 model at evacond
3. Fine Press Fix 12 machine
. Calculated change model time of Expand Kiyoshin
Change model in Expand Measure change model time and cycle time for |machine diameter 6.35 from oc.<zdm.<<_é to CU-
Monday, November | “ . chine, Cycle time of | Mr. Aliand Mr. Jales |SUT Review of Expand Kiyoshin machine  |YN24WKJ model, calculate the cycle time for S.U.T 89%
13h 2023 evacond machine diameter 6.35 Review on CU-YN24WKJ and CU-PN24WKJ model at
evacond
-Calculated change time model of Expand Kiyoshin
Change model in Expand - Measure change model time on Expand machine diameter 6.35 from CU-YNSWKJ to CU-
Tuesday, November | - chine, Summary Loss | Mr. Aliand Mr. Jales ~|Kiyoshin machine diameter 6.35 YN7WKJ model at evacond 89%
14th 2023 Time - Input data TSL into Summary Lost Time -Input data Summary Lost Time from TSL 2023 file for
Production 2024 in excel
- Measure change model time on Expand -Calculated change model time of Expand Kiyoshin
; Kiyoshin machine diameter 6.35 machine diameter 6.35 from CU-YN7WKJ to CU-
Change model in Expand - Measure the cycle time for SUT Reviewon  |YNOWKJ model at evacond
Wednesday, November| machine, Cycle time of |\ A ang Mr. Jales |machine : -Calculated the cycle time for S.U.T Review of 300-ton 89%
15th 2023 press shop and evacond 1. 300-ton press machine press machine on part R.Side-VN at press shop, Expand
machine 2. Expand Li Chin machine Li Chin machine on CS-N9 model, Expand Klyoshin
3. Expand Kiyoshin machine diameter 7 machine on CS-Cawang 18 UGM at evacond
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja

21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara

41-60% — Pemahaman cukup, bisa melakukan
meskipun dengan bimbingan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:
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6180% — masalah

p 0
81-100% — mempunyai ide perbaikan

Pemahaman baik, bisa melakukan, m:

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada

ampu menganalisa dan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Name : Chintia Chiptiyanti ) \Ns % %ﬁ
BU/NIK : Air Conditioner / 13.0025 40,

Period : 1stAugust2023 - 31st December 2023 Mansger” | Lewder hi L
Date BU - Subject of Training Instructor Descri Self
ption Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Evaluation
) Measure the cycle time for S.U.T Review on  |Calculated cycle time for S.U.T Review of Expand
Thursday, November |  Cycle time of evacond Mr. Ali and Mr. Jales |T'achine : Kiyoshin machine diameter 7 on CU-Cawang 18 UGM 8%
16th 2023 machine 1. Expand Kiyoshin machine diameter 7 model, Expand Li Chin machine on CU-Cawang 7 UGM
2. Expand Li Chin machine and CU-Cawang 9 UGM model at evacond
o " ; . i .U. i f Expand
Friday, November 17th |  Cycle time of evacond : Measure the cycle time for S.U.T Review of ﬁm icgisled ey g etk
2023 machine Mr. Ali and Mr. Jales Expand Kiyoshin machine diameter 7 Kiyoshin machine on CS-YN12WKJ (5H) model at 89%
evacond
R__Mww_ﬂw .5m EA R o SUT Risiiew oh Calculated cycle time for S.U.T Review of 200-ton press
Monday, November Cycle time of press shop " s i machine on part SPB18-Inv (1-6/6) at press shop, Fin o
20th 2023 and evacond machine M. A and b Jaion M ww:om”ﬁmmqmwm A_w_..”:nwﬁsm_:o Press Fix 12 machine on N18 model and Fin Press Fix 36 s
3. Fin Press Fix 36 machine machine on PU/XPU18 model at evacond
. . Calculated change model time of Expand Kiyoshin
Tuesday, November O:n:mm fodel .mx_um:a . gmmmca gange :._oam_ M_m_xm m:m muum ﬁm Gycle machine diameter 6.35 from CU-LNSWKJ to CU- 89%
21th 2023 machine, Cycle ._Bm of Mr. Ali and Mr. Jales [time for S.U.T Review of Expand Kiyoshin LN9WKJ model and calculated the cycle time for S.U.T
evacond machine machine diameter 6.35

Review on CU-LNSWKJ model at evacond

-Calculated change model time of Expand Kiyoshin
machine diameter 6.35 from CU-PN7WKJ to CU-
PN5WKJ model, from CU-PN5WKJ to CU-PN18WKJ
model at evacond 89%
-Calculated the cycle time for S.U.T Review of HPV
condensor machine 2 row on CU-YN12WKJ model at
evacond

- Measure change model time on Expand
Kiyoshin machine diameter 6.35

- Measure the cycle time for SUT Review of
HPV condensor machine 2 row

Change model in Expand

Yindnescay, Novembor machine, Cycle time of Mr. Ali and Mr. Jales
22th 2023 :

evacond machine

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

R FOR SELF EVALUATION .

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja % Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada

21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara e masalah =

4160% — Pemahaman cukup, bisa melakukan Pemahaman baik, c_m.m. melakukan, mampu menganalisa dan
meskipun dengan bimbingan 81-100% — pempunyaiide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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IR

Name Chintia Chiptiyanti
BU/NIK Air Conditioner / 13.0025 Manager Leader  ainee
Period 1st August 2023 - 31st December 2023
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired mm=.
Evaluation
- Om_n:_msn change model time on Expand Kiyosin
Thursday, November | Change model and tidy up Mr. Ali and Mr. Jales -Change model time of Expand 6.35 machine ﬂwﬂmaﬁ 6.35 from CU PN18 model into CU-YN YN 18 .
23th 2023 data : : -Tidy up dat ; C 89%
idy up data of press shop machine -Tidy up data of 300 ton press machine at press shop in
excel
Friday, Noveiiber 24th ) . Cycle time fi 7 Calculated n.zo cycle time for SUT Review of 300 ton
y 2023 Cycle time of press shop Mr. Ali and Mr. Jales BMMM_LME or SUT Review of 300 ton press press machine on parts Top Plate semi BC and Front 89%
plate semi BC
g . 3 - Calculated the cycle time for SUT Review of 300 ton
- Cycle time for SUT Review on machine: : :
Niorday. November Cycle time of press shop 1. 300 ton press machine pross an:im on parts R. Side Cawang and 110 ton
Nkr 2023 and make format for Mr. Ali and Mr. Jales [2. 110 ton press machine uﬂmmémn:_:m on umqm CB Cover CWG (1-5/5) . 89%
inventory - Make format and input data for Bussines plan | Addng Tormas Bussines: Plan _3<m:6_,.< moma m:.a inpot
Inventory 2024 data for press shop K Evacond from daily simulation BP
2024
5 R - Input price and data from Daily Simulation BP 2024 file
. - Input data for bussines plan Inventory 2024 |, :
?mmmw_.g ummwaumﬂ Input awm cycletime of | \1- Aliand Mr. Jales |- Cycle time for SUT Review of Fin press Fix 36| Nt@ BP Inventory for Bussiness plan 2024 89%
vacond machine - Calculated the cycle time for SUT Review of Fin press
Fix 36 machine on 119 model
’
- Byycka i fbr SUT Review of 300 ton press |- Calculated the cycle time for SUT Review of 300 ton
Wadaaitiy, Movismbisr ) i = press machine on parts R. Side Vietnam
conesday, NOvel Cycle time of press shop Mr. Ali and Mr. Jales macine - Accompany students from University of Indonesia, and 89%

26th 2023

- Accompany students from University of
Indonesia

explain many proses of Evacond and explain about cycle
time in insert ring, and expand machine

Opinion and Suggestion

Comments from Section Chief/Manager

0-20%
21-40%

41-60% —

— Pemahaman sebagian kecil saja

— Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara
Pemahaman cukup, bisa melakukan
meskipun dengan bimbingan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta

Hak Cipta:

61-80%  — masalah

81-100% — mempunyai ide perbaikan

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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i 1 .
[
Name : Chintia Chiptiyanti
BUNIK :  Air Conditioner / 13.0025 [ Wan Load
Period :  1st August 2023 - 31st December 2023 - WMaondjer Gador emmse
Date BU - Subject of Training Instructor Descri , Self
escription Of Subject Knowledge Skill Acquired Evaluation
Thursday, November ! Make WIP for In i f i i
WIP for Invento Mr. Ali ventory of Fin Press machine |Make WIP for Inventory simulation of Fin Press
30th 2023 Y 2024 machine for Bussiness Plan Production2024 in excel %
Friday, December 1st Make WIP for Invent i i P 1 I
WIP for Invent Mr. ventory of Fin Press machine |Make WIP for Inventory simulation of Fin Press
2023 oy Al 2024 machine for Bussiness Plan Production2024 in excel %
Saturday, December Cycle time of Evacond Cycle time for SUT Review of Expand Li Chin |Calculated the cycle time for SUT Revi f d Li
3 . Jal cy me for eview of Expan
2nd 2023 machine Ve A and Mr. Jnles | o crine Chin machine on CS-LN12WKJ (10H) at evacond s
Monday, December 4th| Cycle time of Evacond Cycle time for SUT Review of Expand Calculated the cycle time for SUT Review of Expand U
2023 minchine Mr. Ali and Mr. Jales Kiyoshin machine diameter 6,35 M,ﬂ—u_“o :nauoss.w on CU-KNSWKJ and CU-XNOWKJ at 89%
Calculated change model time of Expand Kiyoshin
Tuesday, December Change model time of Expand Kiyoshin machine diameter 6.35 from CU-YN18WKJ model into
5th 2023 Changsmodeltime. | Wr. AR and Mr. Jales | etor & 25 CU-KNIWKJ, CU-XNSWKJ and CU-XNTWKJ model at | £9%
evacond
\Nlg
Wednesday vn_ _83 Change model time of Expand Kiyoshin Calculated change model time of Expand Kiyoshin
o .wonw Change model time Mr. Ali and Mr. Jales machine diameter 6.36 machine diameter 6.35 from CU-PN12WKJ model into 89%
Pt : CU-PNSWKJ model at evacond
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager |
RIA ATI
0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja 61-80% - emahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada
21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara masalah
Pemahaman cukup, bisa melakukan 81-100%
% - meskipun dengan bimbingan -

Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan
mempunyal ide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta: . -
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\ﬁ\. A.\ x
Name : Chintia Chiptiyanti y Al

BU/NIK : Air Conditioner / 13.0025 Managder Leader Trainee
Period :  1stAugust 2023 - 31st December 2023
. il Acquired Self
Date BU - Subject of Training Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquire Evaluation

cel i i g : . |Calculated change model time of Expand Kiyoshin
Thursday, December Cycle time of Evacond i Cycle time for SUT Review of Expand Kiyoshin S -PN5WKJ model into CU- 89%
7th 2023 machine Mr. Ali and Mr. Jales | 2 chine diameter 6.35 machine diameter 6.35 from CU : b

PN18WKJ model at evacond

Friday, December 8th Cycle time of Evacond Mr. Ali and Mr. Jales Cycle time for SUT Review of Expand Li Chin |Calculated the cycle time for SUT Review of Expand Li

89%
2023 machine machine Chin machine on CU-PN12WKJ (10H) model at evacond »
: Learn about how to manufacturing process raw materials
Monday, December | Process at press shop and Mrs. Finda Manufacturing process at press shop and at to finished products ready ready to use at press shop and 95%
11th 2023 evacond evacond
at evacond
A i Continue make an on job training report chapter 2 to be
Tuseday, Bucesnber On job training report Mr. Jales Make:an on jobtralning feport 1o be reportad to reported to lecturer and revise chapter 1 of on job training 90%
12th 2023 the lecturer report
: X Continue revise chapter 2 of on job training report and
Ema:mw mﬂﬂ%mo_umm%m ek On job training report Mr. Jales RM_A_MM” ﬂMw o fratoing repart b be.rapoitadio start to make an on job training report chapter 3 to be 90%

reported to lecturer

Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja 61-80% - Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila ada

21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara masalah

41-60% — Pemahaman cukup, bisa melakukan 81-100% — Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan
meskipun dengan bimbingan mempunyai ide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
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Name : Chintia Chiptiyanti \_m 3
wc\z_x :  Air Conditioner / 13.0025 1 manager Leader Trainee
Period : 1stAugust2023 - 31st December 2023
BU - Subject of Self
Date ._._.»ma_: Instructor Description Of Subject Knowledge/ Skill Acquired Evaluation
; ; function of any part at
._.:EmM_M% W%moMBuQ Parts of m.xum_.a Bmo:_:m Mr. Agus Subadi |Learn parts of Expand Kiyoshin machine memﬂmahwwmnmm%“wz“m diametet M Mm i 95%
- (BU Air Conditoner) Untung diameter 6.35 condensor at evacond
} Prodiction biocss of Learn and looking for process and method of
Friday, December Expand Bm%:,:w -(BU Mr. Agus Subadi  |Learn method and production process of [production process shift 1 and shift 2 of Expand 97%
15th 2023 Air Conditioner) Untung Expand Kiyoshin machine diameter 6.35 |Kiyoshin machine diameter 6.35 for condensor at
evacond
Saturday, December | On Job Training report - Mr. Jales Make an on job training report to be MM% MN_M Wﬁwﬂwﬂﬂnwﬂ _.M% Mm_ﬂz__w_w wwmﬂmﬂwmmﬂw“ 92%
16th 2023 (BU Air Conditioner) reported to the lecturer and Mr. Jales 3 to be reported to lecturer and Mr. Jales
_— ; - Continue completing data for chapter 3 and make
Monday, December | On Job Training report - Make an on job training report to be 2 e >
: 2 Mr. Jales an on job training report chapter 4 to be reported to 93%
18th 2023 (BU Air Conditioner) reported to the lecturer and Mr. Jales lecliirarand M. Jalos
Input data Machine : . |Input data from Working Time file into Machine
._.:mwmwwm wwwwacoq Control - (BU Air Mr. Ali M,%N,m data Machine Control for Production Control file for Production Planning 2024 in excel, 94%
Conditioner) report On Job Training Report to lecturer
leunitidatafor Simma Input data from field data into excel for Summary
Wednesday, np M._ M w o BU Air o e Jalos Input field data into excel Summary Oil Oil Data of Fin Press machine, report On Job 94%
December 20th 2023 : C 4 M.mnmzmc ’ Data Training Report to Mr. Jales and revise On Job <
onditi Training chapter 3
Opinion and Suggestion Comments from Section Chief/Manager

CRITERIA FOR SELF EVALUATION

0-20% — Pemahaman sebagian kecil saja 61-80% — vwam:ma_m” baik, bisa melakukan, mampu menganalisa bila

21-40% — Pemahaman cukup tapi tidak tahu cara adamasalah

41-60% Pemahaman cukup, bisa melakukan 81-100% — Pemahaman baik, bisa melakukan, mampu menganalisa dan
i meskipun dengan bimbingan mempunyai ide perbaikan

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Section 2 Manufacturing 2 (Evacond)

Proses pengambilan data¢ycle time pada mesin press
Section 1 Manufacturing 1 (Press Shop)
Proses pengambilan data cycle time pada mesin hairpin bending

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 5
KESAN INDUSTRI TERHADAP PARA PRAKTIKAN
Nama Industri : PT. Panasonic Manufacturing Indonesia
Alamat Industri : J1. Raya Jakarta-Bogor No.KM.29, Pekayon, Kec. Ps. Rebo,
Kota Jakarta Timur, Daerah Khusus Ibukota Jakarta 13710
Nama Pembimbing : Jales Veva A.
Jabatan : Section Chief Evacond
Nama Mahasiswa : 1. Chintia Chiptiyanti

menurut pengamatan saya mahasiswa tersebut diatas dalam melaksanakan Praktik Kerja
Lapangan dapat dinyatakan :

@ Sangat Berhasil

b. Cukup Berhasil

c¢. Kurang Berhasil

Saran-saran sebagai berikut :
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Saran kepada Politeknik yang terkalt dengan proyek yang ditangani sebagai berikut :

(]lltL . wolen b pelisluds W:y»%?&\ i, Target f(ju akfpr, wl«umlm,
kerena,. dofa, AP e A[m basic. alihal.. iRsey 5. Wlw seba gas. Aav..

MWWW%.{“..M[R’« abpsk. Q.. &f akbri.. %ham%..ﬁm/y .....................

Jakarta, 5 Januari 2024
Pembimbing Industri
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Catatan
Mohon dikirim bersama lembar penilaian
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Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN
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Moo
9ol
9 U Uoo
s 358
3 3@e3
@ 8 ca
3 253
m '!-S g (]
5 9 535
Q 5 sQ
c o g 5
3 8so
3 2ch
=3 3
-]
= E ~Q
Sg 7
5 = © : LEMBAR ASISTENSI
o
AR
3 -3 2 5 Nama : Chintia Chiptiyanti
T T Y0
o0 -3 c NIM 12002411047
T & e ; ;
g 33 §. Program Studi : D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur
Q =
E = % § Subjek : Praktik Kerja Industri
< o'
" g 3 ,?.. Judul : ANALISA PENGARUH CYCLE TIME TERHADAP EFISIENSI
o T c
- : o = MESIN EXPANDER CONDENSOR AIR CONDITIONER
o 0 o 5
g %- == Pembimbing : Drs. R. Grenny Sudarmawan, S.T., M.T.
8 ; DS No Tanggal Permasalahan Paraf
g o~ 3 1. 13 Oktober 2023 Konsultasi mengenai kegiatan praktik kerja lapangan yang
" § .g g sedang dilakukan serta pengambilan bahan untuk laporan on the
(LI -] 3 job training.
c ;- % o 2. 30 Oktober 2023 Konsultasi mengenai Bab T dari laporan praktik kerja lapangan
E = 3 yang sudah dibuat. Terdapat beberapa poin yang perlu
> >3 5 diperbaiki yaitu :
= o 5 = 1. Penggunaan kata penghubung yang masih kurang tepat.
2 g % E' 2. Penggantian nama program studi.
E Q E 3 3. Penggunaan dan penataan Bahasa dalam laporan.
= 3 8 November 2023 Konsultasi mengenai Bab I laporan praktik kerja lapangan serta
€9 39 melaporkan perbaikan yang telah dilakukan pada Bab I laporan
w 5 i praktik kerja lapangan. Terdapat beberapa point yang perlu
—i &l z g‘ diperbaiki yaitu :
3. o g =1 1. Pemberian nomor halaman pada laporan praktik kerja
Q. 33 lapangan.
o S0 2. Pemberian sumber pada setiap gambar yang dilampirkan
9 W‘g 4. 4 Desember 2023 Konsultasi mengenai Bab III laporan praktik kerja lapangan serta
3 g o melaporkan melaporkan perbaikan yang telah dilakukan pada
g' = o Bab II laporan praktik kerja lapangan. Terdapat beberapa point
5 ° s yang perlu diperbaiki yaitu :
E 2 5 1. Posisi keterangan pada tabel dan gambar serta sumbernya.
= g 5 2. Jarak antara tabel atau gambar dengan keterangan dan
o < n sumbernya.
T g < 3. Halaman laporan praktik kerja lapangan yang masih belum
% 53 runtut dengan benar.
c % g- 4. Pemberian penjelasan atau kelerangan mengenai gambar
S g - atau tabel yang terlampir pada aporan praktik kerja
5 lapangan.
= 5. Pemberian sumber pada tabel yang dilampirkan.
E; 5. 18 Desember 2023 Konsulasi mengenai sumber untuk tabel atau gambar yang
= diambil secara pribadi.
) 6. 3 Januari 2024 Konsultasi laporan praktik kerja lapangan untuk Bab I, Bab II,
o Bab IIT serta Bab IV.
5 7. § Januari 2024 Menyerahkan perbaikan yang telah dilakukan pada Bab 1, Bab 11,
5 Bab III serta Bab IV laporan praktik kerja lapangan.
‘E' 8. 10 Januari 2024 Ifonlsultﬁsi mengenai laporan praktik kerja lapangan yang tclah
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