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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar belakang 

Politeknik merupakan salah satu lembaga pendidikan tinggi dimana 

para lulusannya diharapkan untuk memiliki ilmu teori dan praktik yang 

sangat dibutuhkan untuk perkembangan zaman saat ini yang membutuhkan 

SDM berkualitas. Di politeknik sendiri memiliki program pendidikan 

Diploma III dengan waktu pendidikan selama 6 semester dengan gelar 

(A.Md.) dan Diploma IV (S1 Terapan) dengan waktu pendidikan selama 8 

semester dengan gelar (S.Tr.). (Jurusan & Mesin, 2016) 

Praktik Kerja Lapangan ( PKL ) adalah salah satu syarat pendidikan 

politeknik dimana mahasiswa bisa menerapkan teori – teori apa yang sudah 

ada selama perkuliahan. Dari kegiatan ini juga mahasiswa dibentuk menjadi 

SDM yang siap menghadapi dunia kerja karena bekal ilmu pengetahuan 

yang didapat di perguruan tinggi dan pengalaman dari industri tempat 

praktikan melaksanakan praktik kerja lapangan sesuai dengan pedoman dan 

literatur kerja. (Joel & Pinem, 2024)  

PT Lancarjaya Mandiri Abadi (LMA) adalah salah satu perusahaan 

yang bergerak di bidang kontraktor umum, pengadaan tanah, rental alat 

berat, dan pertambangan. Di workshop PT tersebut terdapat komponen 

cylinder arm unit excavator CLG 920D yang mengalami kerusakan pada 

seal kit yang mengakibatkan kebocoran oli hidrolik, sehingga mampu 

membuat unit tidak bekerja secara maksimal. (Office & Bekasi, n.d.) 

Hydraulic Cylinder atau Silinder Hidrolik adalah salah satu 

komponen utama untuk unit alat berat, khususnya excavator. Silinder 

hidrolik digunakan untuk mengubah tenaga fluida menjadi gerak mekanis. 

Sehingga excavator dapat menggerakkan komponennya, seperti boom, arm, 

bucket. (Hydraulic Cylinder Atau Silinder Hidrolik, 2013) 

Cylinder arm pada excavator berfungsi untuk menggerakkan arm 

atau lengan dengan gerakan maju mundur pada excavator. Cylinder ini 

berada di komponen boom excavator. Arm berfungsi juga sebagai tempat 

dikaitkannya bucket, sehingga dapat menggerakkan bucket lebih jauh atau 

lebih tinggi yang membuat excavator bisa dioperasikan untuk lebih dari satu 

keadaan medan. (Unitedtractors, 2023) 

Karena yang menggerakkan cylinder adalah fluida (oli) bertekanan, 

maka dibutuhkan penahan berupa seal kit yang berfungsi sebagai pencegah 
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kebocoran fluida yang terdapat pada tabung maupun batang silinder tersebut. 

Pada kasus ini, silinder hidrolik mengalami kebocoran pada seal yang 

menyebabkan fluida (oli) merembes ke batang silinder sehingga tekanan 

fluida mengalami penurunan dan akhirnya menyebabkan unit tidak bisa 

bekerja dengan performa maksimalnya. 

Pada penanganan masalah ini terdapat beberapa permasalahan yang 

menjadi tantangan untuk pekerjanya. Salah satunya kontaminan yang 

berpotensi mengotori komponen, sehingga dapat menimbulkan masalah 

baru apabila komponen terkena kontaminan apabila terdapat kotoran pada 

tools, spare part pada saat instalasi. 

Permasalahan tersebut dapat diatasi dengan melakukan isolasi area 

agar tidak ada orang yang tidak berkepentingan atau kemungkinan 

kontaminan lain yang mengganggu area pekerjaan. Selain isolasi area kerja, 

pekerja juga harus melakukan kebersihan sebelum, saat, dan sesudah 

melakukan pekerjaan tanpa meninggalkan unsur safety first. 

1.2 Ruang lingkup 

Ruang lingkup pada pelaksanaan praktik kerja lapangan ini meliputi : 

1) Divisi Heavy Equipment PT. Lancarjaya Mandiri Abadi 

Sebagai divisi yang bertanggung jawab untuk perawatan unit alat berat 

perusahaan, maka divisi ini melakukan pendampingan melalui mekanik 

kepada saya yang melakukan pekerjaan pergantian seal kit cylinder arm unit 

excavator CLG 920D. 

2) Pekerjaan yang saya lakukan selama melaksanakan pergantian seal kit 

cylinder arm unit excavator CLG 920D adalah : 

a. Membersihkan komponen sebelum dan melakukan pekerjaan agar 

mempermudah pekerjaan yang dilakukan. 

b. Mencatat dan mencari tahu tentang komponen tersebut, dimulai dari 

nama, posisi pemasangan, cara kerja, dan treatment sebelum 

instalasinya. 

c. Melakukan disassembly dan assembly cylinder hydraulic untuk 

pergantian seal kit. 

1.3 Tujuan 

1.3.1 Tujuan umum 

Menganalisa akibat kerusakan yang dialami pada unit, dan 

melaksanakan langkah kerja pekerjaan pergantian seal kit pada 

cylinder hydraulic. 
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1.3.2 Tujuan khusus 

1) Mengidentifikasi komponen dan penyebab kerusakan pada 

cylinder hydraulic. 

2) Memperoleh data penyebab kerusakan seal cylinder arm pada unit 

920D yang dikerjakan di workshop PT. Lancarjaya Mandiri Abadi.  

1.4 Manfaat 

Laporan ini diharapkan bisa memberikan manfaat bagi beberapa 

pihak, di antaranya : 

1) Bagi mahasiswa 

a. Mendapatkan pengalaman lingkungan kerja yang sesungguhnya. 

b. Melatih profesionitas pribadi mahasiswa atas pekerjaan yang 

diberikan. 

c. Menguji pengetahuan dan kemampuan mahasiswa dan mengerjakan 

pekerjaannya. 

d. Meningkatkan kreativitas dan keterampilan kerja mahasiswa dengan 

latar belakangnya. 

 

2) Bagi politeknik 

a. Menilai atas tercapainya tujuan politeknik untuk membentuk 

mahasiswa yang berkualitas dan berorientasi internasional. 

b. Memperluas jaringan kerjasama antara politeknik dan perusahaan. 

c. Menjadi evaluasi kurikulum yang dilaksanakan atas penilaian dari 

perusahaan. 

 

3) Bagi perusahaan 

a. Menilai kualitas SDM politeknik di bidang yang ditekuninya. 

b. Menjadi sarana alih ilmu di bidang perawatan dan perbaikan alat 

berat. 

c. Menjadi sarana kerjasama antara politeknik dan PT. Lancarjaya 

Mandiri Abadi.  
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BAB IV 

PENUTUP 

4.1 Kesimpulan 

Selama saya melakukan kegiatan on the job training selama 4 bulan 

2 minggu di workshop heavy equipment di head office PT. Lancarjaya 

Mandiri Abadi, saya mengambil salah satu pekerjaan untuk dijadikan tema, 

yaitu pergantian seal kit cylinder arm unit excavator 920D, khususnya 

pergantian seal kit yang sudah rusak pada cylinder arm ini dan mendata 

jumlah kerusakan pada seal kit. Pekerjaan pergantian seal di PT ini 

dilakukan sesuai unit beroperasi , yaitu 1000 hm atau 6 bulan. Selama 6 

bulan terakhir dilakukan 8 kali pekerjaan dimana penyebab kerusakan yang 

diidentifikasi pada pekerjaan tersebut karena adanya kontaminasi partikel 

sebanyak 62,50% dan kontaminasi air sebanyak 37,50%.  

Sehingga pada tema yang diambil ini, saya mendapat pengalaman 

dan pengetahuan secara langsung mengenai cylinder hydraulic terutama 

pada komponen seal-nya yang mengalami kerusakan karena kontaminan 

partikel yang mengganjal seal, sehingga seal terlipat atau terpelintir di 

housing dan membuat celah sehingga oli bocor keluar dari sistem.  

4.2 Saran 

Berhubung dengan berhasilnya pekerjaan pergantian seal kit 

cylinder arm untuk unit excavator CLG 920D, namun tidak lepas dari 

beberapa masalah dan kekurangan yang bisa diatasi agar jika ada pekerjaan 

serupa, bisa dilakukan dengan maksimal dan lebih baik dari yang sudah 

dilakukan. Beberapa saran yang bisa saya berikan kepada pekerja, 

perusahaan, dan perguruan tinggi adalah : 

1. Lebih awas dalam keselamatan kerja dengan menggunakan APD yang 

menunjang pekerjaan, sehingga kemungkinan kecelakaan kerja bisa 

diminimalisir. 

2. Melengkapi alat kerja yang sesuai agar keberhasilan dan kelancaran 

pekerjaan bisa dicapai dengan lebih baik. 

3. Menyediakan alat peraga praktik serupa agar mempermudah mahasiswa 

bisa lebih menguasai pengetahuan tentang sistem kerja, komponen serta 

fungsinya. 
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