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KATA PENGANTAR

Puji Syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan Rahmat-Nya,
sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik kerja Lapangan. Laporan
ini dibuat berdasarkan pengalaman dan pengetahuan yang penulis peroleh selama

menjalani Praktik Kerja Lapangan di PT. Ohgishi Indonesia

Praktik Kerja Lapangan ini merupakan bagian dari kurikulum yang bertujuan
Memberikan pengalaman kerja nyata padaimahasiswa. Kegiatan Praktik«Kerja
Lapangan merupakan salah satu.syarat wajib yang harus dilaksanakan  oleh
mahasiswa dan laporan ini dibuat untuk melengkapi syarat kelulusan di Progam
Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik
NegeriJakarta.

Dalam penyusunan laporan, penulis menyadari bahwa selesainya laporan ini
tidak terlepas dari dukungan, semangat serta bimbingan dari berbagai pihak, baik

bersifat moril maupun materil. Untuk itu pada kesempatan 1ni penulis mengucapkan

1. Kedua orang tua dan keluarga yang telah memberikan dukungan, motivasi
dan doa restu.

2. Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T., M.T., IWE:Selaku Kepala Jurusan Teknik
Mesin Politeknik Negeri Jakarta.

3. Bapak Muhammad Prasha Risfi Sitonga, S.Si., M.T. selaku Kepala Progam
Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta.

4. lbu Candra Damis Widiawaty, S.T.P., M.T. selaku Dosen Pembimbing
penulis untuk melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.

5. Bapak Subadi Hastomo selaku.Asisten Manager yang.telah membimbing
penulis selama berada di Production Office

6. Bapak Nur Rochmat selaku Foreman Cutting yang telah membimbing penulis
pada saat pembuatan Jig.

7. Semua operator PT. Ohgishi Indonesia yang telah memberikan ilmu selama

melaksanakan Praktik Kerja Lapangan.
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2. Dilarang ....

tanpa izin Po

bagi penubis, serta kebermanfaatan bagi para

pembaca. Penulis memohon maaf apabila masih ada kekurangan atau kesalahan
dalam penyusunan Laporan Magang ini. Semoga kekurangan yang ada dapat

Semoga laporan ini dapat membantu Politeknik Negen Jakarta, khususnya
Program St Teknologr Rekavasa Manufaktur dalam pemingkatan kualnas
disempurnakan pada kesempatan di lain wakiu,

mahasiswa dan tambahan ilmu
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Politeknik Negeri Jakarta merupakan salah satu perguruan tinggi negeri
memiliki kemampuan untuk menghasilkan lulusan yang kompeten dan siap
bersaing di dunia kerja; untuk mendukung tujuan ini, Progam ‘Studi D4
Manufaktur Politeknik Negeri Jakarta telah meluncurkan Progam Praktik Kerja
Lapangan.” Progam ini /bertujuan agar para lulusan dapat menerapkan
pengetahuan yang telah mereka pelajari selama kuliah dan mengatasi masalah-
masalah industri dengan pendekatan yang terintegrasi.

Salah satu upaya peningkatan kualitas sumber daya manusia tersebut
dapat dilakukan dengan meningkatkan kualitas pendidikan yang ada saat ini.
Di sisi lain, untuk menjadikan sumber daya manusia yang terampil dan
profesional tidak hanya pendidikan secara teori.saja yang dibutuhkan, tetapi
juga perlu diselaraskan dengan praktik secara langsung di lapangan kerja.

Sebagai mahasiswa jurusan Teknik Mesing salah'satu kompetensi yang
harus'dimiliki adalah dapat memahami sistem prosesproduksi pada perusahaan
ataupun industri. Oleh karena itu saya melakukan On Job Training di PT.
Ohgishi Indonesi ditempatkan pada Departemen Produksi.

PT" Ohgishi Indonesia. merupakan anak perusahaan dari Ohgishi
Industry., Ltd yang memilikiusaha serupa yang berkantor pusat di Jepang, PT
Ohgishi Indenesia adalah perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur

komponen alat, berat.excavator seperti bucket, side frame main frame, tail

frame, super long, fuel tankpoil tank dan produk Konstruksisbaja: PT Ohgishi

Indonesia berdiri sejak tahun 2012 dan memiliki 8 departemen utama yaitu,
Production, PPIC & WH, Quality Control, Engineering, ACCT & FIN, HR &
GA, Procurement & Marketing, I/T.
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1.2. Ruang Lingkup Praktik Kerja Industri

Ruang lingkup penulis dalam melaksakan Praktik Kerja Lapangan
adalah di bagian Production Office. Di Production Office ini terdapat dua
bagian, yaitu Producti dan Quality Control (OC), Kegiatan yang dilakukan
penulis sealama Praktik Kerja Lapangan adalah membuat Non Conformance
Report (NCR) untuk barang yang tidak sesuai atau biasa disebut Not Good
(NG) dan membuat;jigidari perancangan design hingga barang jadi.

1.3. Tujuan dan Manfaat

Tujuan penulisan laporan OJT ini adalah sebagai berikut :

e - Untuk membuka wawasan mahasiswa agar dapat mengetahui dan
memahami ilmu yang diperoleh selama perkuliahan ke dalam praktik kerja
lapangan sehingga mahasiswa dapat _menyerap secara utuh bagaimana
pekerjaan nyata di dunia industri.

e Untuk mengetahui secara umum tentang jalannya proses produksi pada
komponen part alat berat excavator.

Manfaat penulisan laporan OJT ini adalah sebagai berikut :

e Sarana pengembangan kemampuan komunikasi dan kerja sama di
lingkungan kerja yang nyata.

» Mahasiswa mampu menerapkan ilmu-ilmu yang sudah didapat selama masa
perkuliahan.
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan kegiatan Praktik Ke E.' telah dilaksanakan
di PT. Ohhishi Indonesia, penu at memberikan sebagai

g den a manual.
k n Nor dalam

anya jig tersebut diharapkan

dapat mempe

Saran untu!

Perlu ada

oL
NEGER!
JAKARTA
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