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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Praktik Kerja Lapangan merupakan bagian penting dari kurikulum 

mahasiswa semester tujuh Jurusan Teknik Mesin, Program Studi Teknologi 

Rekayasa Manufaktur di Politeknik Negeri Jakarta. Kegiatan ini bertujuan 

untuk memperluas pemahaman mahasiswa dalam dunia kerja 

sesungguhnya. Fokusnya adalah memberikan pengalaman praktis kepada 

mahasiswa agar mereka dapat memperoleh keterampilan yang diperlukan di 

lapangan, menerapkan teori-teori yang dipelajari, dan menyesuaikan diri 

dengan lingkungan industri. Program ini dijalankan melalui kerja sama yang 

kuat antara mahasiswa dan pembimbing industri. 

PT. Dirgantara Indonesia menjadi tujuan pelaksanaan Praktik Kerja 

Lapangan bagi mahasiswa untuk memahami ilmu manufaktur yang ada di 

dunia industri. Perusahaan ini beroperasi di industri pesawat terbang dan 

memproduksi berbagai komponen pesawat sesuai permintaan customer. 

Perusahaan ini juga membuat komponen penting atau esensial dari badan 

pesawat hingga interior, yang membentuk atau menyusun suatu kesatuan 

sistem yang membangun pesawat dengan baik dan aman ketika 

dioperasikan. Perusahaan ini memiliki lokasi produksi di Bandung dan 

berfungsi sebagai fasilitator dalam industri manufaktur, memberikan 

kesempatan bagi mahasiswa untuk memperdalam pemahaman mereka 

tentang proses manufaktur industri sebenarnya. 

Mahasiswa Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur 

memiliki kesempatan untuk melakukan praktik kerja lapangan di PT. 

Dirgantara Indonesia. Praktik kerja lapangan, yang berfokus pada 

pembelajaran tentang proses pembuatan pesawat, memberikan dasar 

penting bagi mahasiswa untuk memperoleh pemahaman dan keterampilan 

yang relevan dengan industri manufaktur. 
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1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan 

Pelaksanaan Praktik Kerja Lapangan yang dilakukan oleh penulis 

dilaksanakan pada: 

Tempat  : PT. Dirgantara Indonesia 

Alamat : Jl. Pajajaran No. 154, Husen   Sastranegara, Kec.     

: Cicendo, Kota Bandung, Jawa Barat, 40174 

Waktu Pelaksanaan : 1 September – 30 November 2023 

Hari Kerja : Senin s/d Jumat 

Jam Kerja : 08.30 – 15.00 WIB 

Departemen : Detail Part Manufacturing (PE4000) 

Aktivitas : Melakukan pengamatan pada proses manufaktur 

: part Bonding & Composite 

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan: 

1. Memperoleh pengetahuan dan perkembangan terbaru mengenai 

proses manufaktur di PT. Dirgantara Indonesia. 

2. Sebagai media untuk mahasiswa mengenal lingkungan kerja di 

PT. Dirgantara Indonesia. 

3. Mengetahui dan menerapkan K3 yang tepat sesuai dengan aturan 

di PT. Dirgantara Indonesia. 

4. Sebagai sarana untuk menerapkan ilmu teoritis ke dalam dunia 

praktik sehingga mampu menumbuhkan pengetahuan kerja 

sesuai dengan latar belakang bidang ilmu mahasiswa. 

5. Melatih kemampuan mahasiswa untuk menjadi pribadi yang 

mandiri, mampu bersikap, mampu memecahkan masalah dan 

mengambil keputusan dalam bekerja. 

Manfaat Penelitian: 

1. Memperoleh pengalaman kerja nyata di lingkungan kerja 

industri. 
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2. Melatih diri dan menerapkan ilmu teori ke dalam proses 

produksi di dunia industri. 

3. Memahami jenis mesin yang digunakan beserta dengan tahapan 

proyeknya. 

4. Mengetahui alur proses bonding & composite yang ada di PT. 

Dirgantara Indonesia. 

5. Memahami proses bonding selama proses berlangsung di PT. 

Dirgantara Indonesia. 
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