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BAB I  

PENDAHULUAN 

1.1 Latar belakang PKL 

Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu perguruan tinggi negeri 

vokasi, diharapkan dapat menghasilkan lulusan yang memiliki keahlian dan 

keterampilan sesuai dengan kebutuhan industri. Dengan ini dapat mendukung 

meningkatkan kualitas sumber daya manusia dalam pembangunan dunia 

industri di Indonesia. Kualitas sumber daya manusia dapat ditingkatkan dengan 

adanya program pelatihan bersertifikat dan Praktik Kerja Lapangan 

(PKL). Praktik Kerja Lapangan (PKL) sebagai sarana bagi mahasiswa/i 

Politeknik Negeri Jakarta untuk dapat merasakan langsung suasana dan 

mengaplikasikan kemampuannya pada dunia kerja. 

Pada pelaksanaan kegiatan PKL pemilihan perusahaan atau industri 

harus sejalan atau relevan dengan kurikulum serta lingkup pembelajaran 

Jurusan Teknik Mesin lebih dalamnya pada Program Studi Teknik Manufaktur. 

Maka dari itu, sangat tepat jika mahasiswa Jurusan Teknik Mesin dengan 

Prodi Teknologi Rekayasa Manufaktur untuk dapat mengeksplor industri 

manufaktur mulai dari perancangan mesin, permesinan, fabrikasi, 

analisis data, pengembangan produk, dan maintenance. Laporan ini disusun 

berdasarkan semua kegiatan dan pelajaran yang didapat selama kegiatan 

PKL di PT South Pacific Viscose Lenzing. 

Program Praktik Kerja Lapangan yang diikuti penulis merupakan 

salah satu program wajib bagi mahasiswa D4 Jurusan Teknik Mesin Prodi 

Teknologi Rekayasa Manufaktur yang terdapat pada semester 7. Setiap 

mahasiswa atau kelompok yang mengikuti Praktik Kerja Lapangan akan 

ditempatkan di bagian tertentu sesuai dengan jurusan yang ditempuh di 

kampus dan kebutuhan perusahaan. Jurusan Teknik Mesin khususnya 

Program Studi Teknologi Rekayasa Manufaktur oleh PT South Pacific 

Viscose Lenzing diarahkan berada di Departemen Workshop. 
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Laporan Praktik Kerja Lapangan ini akan membahas tentang perancangan 

frame mesin press hidrolik untuk proses lepas dan pasang bearing. Proses yang 

akan dilalui pada kegiatan ini sebagai berikut: riset, analisis, perencanaan, 

perancangan, dan design akhir. 

1.2 Ruang lingkup PKL 
Penulis melaksanakan Praktek Kerja Lapangan di PT South Pacific 

Viscose Lenzing, ditempatkan pada Departemen Workshop. Kegiatan yang 

dilakukan penulis selama Praktik Kerja Lapangan adalah membuat 

perancangan frame mesin press hidrolik untuk proses lepas dan pasang bearing. 

Dalam proses perancangan tersebut, penulis menangani langsung dari analisa, 

perancangan, dan desain akhir. 

1.3 Tujuan dan manfaat PKL 
Adapun tujuan dan manfaat dari pelaksanaan kegiatan Praktek Kerja 

Lapangan, diantaranya: 

1.3.1. Tujuan 

1. Mempersiapkan dan menaati Safety Induction atau K3 yang berada

pada perusahaan tersebut.

2. Mempelajari proses manufaktur yang terdapat di bidang produksi

fiber.

3. Memahami fungsi dan bagian dari setiap departemen yang terdapat

di perusahaan tersebut.

4. Melatih dan meningkatkan kemampuan dalam melakukan kegiatan

harian di departemen maupun proyek yang sedang dikerjakan. Serta

melatih hubungan komunikasi dengan pembimbing dan staff

lainnya.

5. Menambah wawasan teknologi dan pengetahuan tentang industri

manufaktur langsung dari perusahaan tersebut.
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1.3.2. Manfaat 

a. Manfaat bagi mahasiswa

• Menambah wawasan mahasiswa dalam penerapan ilmu 

pengetahuan dan teknologi di industri, khususnya di 

industri manufaktur fiber.

• Mendapatkan pengalaman kerja di PT South Pacific 

Viscose Lenzing pada Departemen Workshop.

• Memahami alur proses pembuatan suatu produk, yaitu 

fiber.

b. Manfaat bagi institusi pendidikan

• Sebagai sumber referensi pembelajaran bagi dosen atau 

mahasiswa, khususnya Program Studi Teknik Manufaktur.

• Menjadikan bahan untuk mengevaluasi kurikulum dan 

proses pembelajaran yang sedang diterapkan terhadap 

kebutuhan yang ada di industri.

c. Manfaat bagi perusahaan

• Mahasiswa dapat membantu perusahaan khususnya di 

Departemen Workshop dalam melakukan perancangan atau 

pengembangan sebuah mesin press hidrolik untuk lepas 

pasang bearing. Mahasiswa juga melakukan pengukuran 

terhadap mesin yang sudah ada, analisis material, 

perancangan, dan estimasi biaya untuk pengembangan. 

Selain itu, terjalinnya hubungan kerja sama antara industri 

dengan lembaga pendidikan.
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