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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang Praktik Kerja Lapangan

Pendidikan vokasi di Politeknik Negeri Jakarta (PNJ) didesain untuk
menciptakan lulusan keterampilan teoritis dan praktissyang dibutuhkan oleh
dunia industri. Salah'satu komponen penting dalam pendidikan, vokasi adalah
pengalaman praktik di dunia kerja, yang dikenal dengan istilah.On, the Job
Training (OJT) atau Praktik Kerja Lapangan (PKL). OJT merupakan
kesempatan bagi mahasiswa PNJ untuk mengaplikasikan pengetahuan dan
keterampilan yang telah'mereka pelajari di kelas ke dalam situasi kerja nyata.
Praktik Kerja Lapangan (PKL) atau yang disebut dengan On Job Training
(OJT) merupakan program wajib-bagi mahasiswa semester 7 D4 — Manufaktur
untuk memperdalam pengetahuan, memberikan pengalaman dan etika pekerja,
serta memberikan wawasan di dunia kerja, sehingga mahasiswa mampu
beradaptasi di dunia industri dan meningkatkan kompetensi mahasiswa.

PT. Omron Manufacturing of Indonesia (PT. OMI) merupakan industri
manufaktur yang memproduksi sistem kontrol otomasi yang berlokasi di di
kawasan industri EJIP Industrial Park Plot No. 5 C, Sukaresmi, Cikarang
Selatan. Bekasi, Jawa Barat. PT. OMI'memiliki beberapa factory department,
salah satu adalah department IAB (Industrial Automation Business).

Beberapa produk yang dihasilkan®di Departement IAB (/ndustrial
Automation Business) seperti sensor Fotoelektrik (E3Z, E3FA, E3JK), sensor
Proximity (E2B), Timer (H5CX, H3Y, H3DS, H3DK, H3CR), Counter (H7E),
Temperature Control (ESCC), PLC(CP1H;CP2E), Power Supply(S8VK-G).
Salah satu produk yang diproduksi di [AB factory department PT OMI adalah
E3Z. E3Z adalah sebuah jenis sensor Fotoelektrik yang berfungsi untuk
mendeteksi objek, perubahan pada permukaan, dan barang lainnya melalui
karakteristik optiknya [1]. Sumber cahaya yang umumnya digunakan dalam
Sensor Fotoelektrik adalah cahaya inframerah atau cahaya tampak, seringkali
dalam warna merah atau hijau/biru untuk tujuan identifikasi warna. E3Z

diproduksi setiap hari kerja Senin-Jum’at di department IAB, PT OMI.
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Dalam proses produksinya E3Z sering mengalami masalah produk Not
Good terutama pada saat proses molding, yaitu fenomena Shot Mold dan
Overflow. Hal ini tentu dapat merugikan perusahaan dalam segi waktu,
material dan biaya jika terus berlanjut. Dari permasalan tersebut, penulis
bersama tim ingin melakukan analisis=serta perbaikan untuk mengurangi

terjadinya fenomena Shot Mold dan Overflow pada produk E3Z.

1.2 Ruang Lingkup Praktik Kerja Lapangan

Praktik Kerja Lapanganidilaksanakan pada :
Waktu : 14 Agustus — 13 Desember 2023
Tempat : PT"Omron Manufacturing of Indonesia
Departemen : IAB (Industrial Automation Business)

Divisi »Production Maintenance

1.3 Tujuan dan Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Program Praktik Kerja Lapangan di PT Omron Manufacturing of Indonesia

memiliki beberapa tujuan dan manfaat, yakni :

1.3.1 Tujuan
l.

Mengidentifikasi secara spesifik jenis reject produk yang terjadi
pada line produksi E3Z khususnya pada fenomena Short Mold dan
Overflow

Menganalisis sebab-akibat fenomena terjadinya reject: produk
Short Mold dan Overflow pada hasil injectionsmolding pada line
produksi E3Z

Meneliti faktor-faktor yang berkaitan dalam proses injection
molding untuk menentukan penyebab dari terjadinya Short Mold
dan Overflow

Mengevaluasi jumlah reject produk Short Mold dan Overflow yang
terjadi pada produk E3Z selama bulan Agustus-Oktober 2023
Melakukan tindakan perbaikan yang konkret dan efektif untuk

penanggulangan pada reject produk hasil injection molding
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1.3.2

Manfaat

1. Memperoleh pengalaman kerja praktis di  PT Omron
Manufacturing of Indonesia

2. Mempelajari dan memahami jenis-jenis mesin yang digunakan di
PT Omron Manufacturing of Indonesia

3. Mengaplikasikan ilmu teori kedalam situasi nyata terutama dalam

bentuk perancangan mesin produksi

1.4 Manfaat Praktik Kerja Lapangan

Adapun manfaat yang didapatkan dari kegiatan On the Job Training adalah :

144

1.4.2

l.

Manfaat bagi mahasiswa

Mahasiswa dapat meningkatkan pengetahuan, sikap, keterampilan dan
profesionalisme melalui penerapan ilmu, praktik, dan pengamatan di
lingkungan kerja yang diterapkan oleh PT Omron Manufacturing of
Indonesia

Mengenalkan kepada mahasiswa mengenai dunia industri schingga
lebih siap untuk terjun ke dunia kerja

Memberikan kesempatan kepada ‘mahasiwa untuk menghadapi dan
menyelesaikan masalah.yang: relevan dengan industri sebenarnya,
serta mengasah kemampuan mahasiswa dalam menerapkan

pengetahuan teoritis

Manfaat bagi Perusahaan

1. On the Job Training dapat menjadi wadah untuk membangun
kerjasama yang berkelanjutan antara perusahaan dengan Politeknik
Negeri Jakarta

2. Perusahaan memiliki kesempatan untuk menilai kompetensi
mahasiswa Program Studi Teknik Manufaktur, Politeknik Negeri

Jakarta yang menjalani On the Job Training
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1.4.3 Manfaat bagi Pendidikan

1. Sebagai sarana evaluasi Politeknik Negeri Jakarta agar dapat
meningkatkan kualitas kompetensi mahasiswa agar sesuai dengan

kebutuhan industri

2. Meningkatkan Kerjasama antara Politeknik Negeri Jakarta dengan

aktur di Politenik

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB IV
KESIMPULAN DAN SARAN

4.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil analisis yang dilakukan terhadap fenomena defect

pada /ine produksi E3Z didapatkan kesimpulan sebagai berikut :

I.

Berdasarkan hasil analisis. fenomena yang terjadi penulis menemukan 2
jenis defect didalam'line produksi E3Z, yaitu fenomena Short Mold dam
Overflow

Short Mold adalah kondisi dimana plastik leleh yang akan diinjeksikan
kedalam cavity tidak mencapai kapasitas yang, ideal atau sesuai dengan
settingan mesin, sehingga plastik yang diinjeksikan tidak memenuhi
cavity

Overflow adalah suatu kondisi dimana kualitas material yang kelebihan
ketika proses injeksi berlangsung sehingga menyebabkan produk cacat
Berdasarkan analisis sebab-akibat melalui diagram fishbone, terdapat 3
faktor penyebab terjadinya fenomena defect short mold dan overflow pada
produk E3Z. Untuk faktor material yaitu terlalu lama material berada
didalam barrel karena Ketika weekend mesin molding tidak digunakan
sehingga material mengalami perubahan suhu yang berbeda-beda
menyebabkan karakteristik material berubah. Sedangkan dari faktor
mesin karena pemeliharaan yang kurang baik pada mesin maupun dies

dan mesin tidak digunakan dalam jangka waktu yang lama

. Berdasarkan dari data yang penulis peroleh pada bula Agustus-Oktober

2023 terdapat 98 pcs produk short mold dan 63 pcs produk overflow
Terdapat 2 action yang dilakukan untuk mengatasi masalah tersebut. Dari
faktor material dilakukan-proses purging dan.dari-faktor mesin dilakukan
proses maintenance dan cleaning pada dies

Purging merupakan suatu langkah pembersihan barrel dan screw pada
mesin injeksi dari sisa material plastik sebelumnya. Proses purging ini
dilakukan dengan 3 tahap, tahap pertama yaitu proses pengurasan material
PBT (material baku produk) kemudian proses purging material putih yaitu

Super Clean MG 10 untuk memastikan material PBT didalam barrel

40



ey LaBaN yiuaNjod uizi eduey

undede ynuaq wejep 1ug sin} eA1e) ynanjas neje ueibeqas yedueqiadwaw uep ueywnwnbusw buese|q °z
eyieyer Labap yiuy2)ijod sefem Buek uebunuaday ueyibniaw yepn uedynbuad 'q

*yejesew njens uenefupn neje Y1 uesijnuad ‘uelode] uesiinuad ‘yejwy efiey uesijnuad ‘ uenjjauad ‘ueyipipuad uebupuada)) ynun efuey uedinbuad e

o
5
g
o
o
o‘
=3
{(e]
Y
T
H
g‘
Q
o
S
g
<
8
2
s
:
3
3
£
&
=
T
o
3
g
8
=
e
3
H
=
o
8
3
2
.
:
H
H
3
g

=
2
~
)
T
s

sudah bersih, lalu masukan material PBT yang baru kedalam barrel untuk
diinjeksikan ke dalam cavity produk

8. Maintenace dan Cleaning dies molding dilakukan dengan cara
penghapusan sisa-sisa material plastic yang menempel, membersihkan
komponen seperti core, cavity, sprue bush, roller lock dan komponen dies
lainnya serta memastikan bahwa_s a saluran aliran material plastik

bersih dan bebas hamba

4.2 Saran

tin untuk me

omponen dies mastikan ko

yang lama.

Aturjad yduksi1 atau ke

agar mate erlal

Lakukan an yang

sudah dia can efektivi

POLITEKNIK
NEGERI

JAKARTA
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Lampiran 1. Dokumentasi Kegiatan Magang

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Lampiran 2. Letter of Acceptance

OMRON

PT, GMRON MANUFACTURING OF INDOMNESLA
EHP INDUSTRIAL PFARK PLOT S C

Ciarang Setalen, Bekasi 17530 - indonesia
Phome ; 62 - 21 - 8970011, Fax : 62 - 31 - 8870120

Momor : (ATIOMIFHRDWILZ023
Lampiran e

Bekasi, 31 Juli 2023
Kepada Yih.

Kepala Bidang Akademik
Politeknik Megerl Jakarta

Perihal : Sueat Konfirmasi

Drengan Hommat,

Berdasarkan Surat Permohonan Magang dari Program Studi 51 Tr Manufaktur Politeknik Megeri Jakarta
yang 1elah digjukan kepada kami dengan atas nama mahasiswa

Naman Mahasiswa

MNIM

Jurnsan

Deliusiska

2002411048

Teknik Mesin

Bersama ini kami sampaikan bahwa mahasiswa tersebut di ‘atas dapat kami terima untuk melaksanakan
kegiatan magang di PT Omeon Manufacturing of Indonesia terhitung pada mulai tanggal 14 Agustus 2023

sampai dengan 13 Desember 2023,

Demikian pemyataan ini kami sampaikan, atas perhatian dan kerjasamanya kami ecapkan terima kasih.

Haormat Kami

PT Omron Manufacturing of Indonesiz
P

¢
PT OM FACTURING OF IMDONESIA

-

RGNSY
HRS Department Manager
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Lampiran 3. Absensi PKL/Magang OMI

Absensi PKL/Magang OMI
Nema ¢ DRlASIVA ik 32450065020 sekolahyuny  : Polieknie Neger fakarta
Dept AR - utlion 001\ Jurusan ¢ Tewnl¥ Mo‘nuiak*uf'
manignante
No Tanggal Jam Masuk Jam Pulang Paraf Pembimbing
1 14 Agutus 2023 06.-99 15. 4o N
2 15 Aqustus 2023 06. 55 15 . ho JAS
3 | le Aqalus 2023 0655 % 40 /=
a |18 Agustus 2013]  LimyR LIBVF LIBUR
5 |18 Aoustus 2023| 0655 15 40 FAR
6 | 2 Agquius 2013 06.55 5. ko 7 A
7|2 Auiw 08| 06.55 15 40 A
8 23 Agustus 2023 0b. 55 \5. 40 /A‘\‘,
9 2 fqudus 2023 06. 55 540 ¥ s
10 (25 Aoudus 2092 06. %4 5. 40 /<A
1 (18 Agustus 023 00.55 15- 40 G o)
12 |20 Rguitus 2023 06.55 \5- 4o AR
13 | 30 Aqustus 2023 Ub.55 15. 40 S
14 |3 Aqustus 2073 06-55 1%-40 ih
15 | Sepfember 03] ° 06.55 5. 10 A
16 | A Sepiember 023 06.55 IS -ho 4N
17 |5 Sepjember 2023 0b.cS IS- 40 A
18 |G Sepfember 202 06-565 15 4o AL
19 |7 Sepkmper 202 06.5% IN- 4o T
20 | % September 2003 0655 IC- 40 T\,
21 It September 2023 06.55 15- 4o /S
<22 |12 September 2paz 0G. 5% 15- 40 A
23 |5 september 2023 0L .55 15. 40 Hor\,
24 + % 7 T
25 )
26
27
28
29
30
31
Issued by Checked by Approved by
Dby | AT ] 27
' ) A
: i VY 7 ot !
Siswa Supervisor Manager

Note : Absensl Ini harap diserahkan kepada HRD payroll selambat lambatnya tanggal 15 setiap bulannya
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Absensi PKL/Magang OMI
Nama : Delagiska /NIK: 32950665020 Sekolah/Univ . Politcknik Negen Jakarta
Dept L 1AR - Prpduchon 2001 Jurusan : Teknik Manufakhlr*
Mainttnanie
No Tanggal Jam Masuk Jam Pulang Paraf,Pembimbing
i 14 Sephmber 2023 06 .55 I5-4o N
2 IS Mepkmber 201 06.55 IS. 4o Th
3 |18 Septmber 2023 06.5¢ Iv. 4o /A
4 19 Sptmber 2023 06.5¢ IT- 4o /‘5\
5 [0 Sepkember 223 06.5¢€ 1< 4o AT
6 2\ fephember 2073 06.5¢ I5-ho A
7 12 Jephmber 2027 06. ¢ T /~
s |25 oeptember 113 06. 5% It Go i
9 |26 Septomber 2013 0655 1 s
10 |23 Stptember 2013 06.5¢ i 4o {AL.
11 [28 depiember 202 T Maulid P Plshammad 1.
12 |19 Septewber 2018 ~ Day OFF =
13 [ D2 Qkiober 2023 06.55 15.40 7%
14 | 03 ORfober 2033 0b.cC i<-4o f/,'L
15 [O% Oktober 2022 0p.c T 7
16 [0S OFtober 2012 0b.tv 1T 40 7C
17 | Db OFtober 2023 06.5% Is- 4o 17
18 |09 OFfober 2013 0655 TC.40 /5
19 10 Owtober <022 06- 1% I 4o A
20 | OFfober 22 06- €€ 1540 175
21 12 pktober 2012 06 -5 |r-40 '/;"1'\
22 |13 Oktober 2022 06-5% it-ho 71
23 v
24
25
26
27
28
29
30
31
Issued by Checked by Approved by
We |/ A
Slswa v SUQEMISOF Manager

Note : Absensl Inl harap diserahkan kepada HRD payroll selambat lambatnya tanggal 15 setiap bulannya
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N\ O
5
7 Absensi PKL/Magang OMI
- T . , )
0 O n;r & Nama : DelasiSka INIK: 32750645020 Sekolah/Univ : Polilcknic Negen Jakariq
w5 A Dept  : IAB- Produchon 2001 Jurusan : Teloitk Maniiaktur
o § _E. g. Mamknante ll-iq
Eu g ; No Tanggal Jam Masuk Jam Pulang Paraf Pambimbing
I 1 |Ie OKiober 2033 06-S€ Ic- 4o 75
3 2 -3 2 | A OKober 2013 06-5€ ¥ ho v S
35’ =% 3 138 Okiober 2023 0b.5S 1S40 JAS
2T = = |19 OFicber 2013 06.5% 7o T
g.g 3, 5 20 oklober 2023 06.GC 1T 40 7k
s ; s |45 DKtober lo12 06.<C T 17C
3 : - 7 |24 OFfober 03|  Sakit Sakit Sart
28 lg 8 25 Oktober 2023 06-5¢ It 4o /
3 § =, 9 |2+ OKtober 2013 06.5¢ I 40 L
e -y 10 |21 Oktober 03| = pg.cC s - %o s
8 g — 11 30 Dktober 2013 06.5S Is- 4o /,L\
§§ % 12 31 Oktober 2013 06- <€ Is- 40 T
=3 o 13 | | Nowenver 1023 06.5% I5-40 Yx
S o '
s 8 14 | Nowewber 12 06 - 5§ (5. 40 AN
% — 15 |3 Novevber 202 06.55 15 . 40 A
=0 16 | b November 2013 06.55 15 40 i
7 § 17 | ¥ November 2022 06. 56 IS- 40 /5
°D 18 | % November 2023 0¢.55 Ic- 4o /<
23 19 | 4 Novemier 2013 06.6¢ 15 -40 /\,
§§ 20 |10 November 1037 06.5¢ IS 4o A
:'g 21 13 Novemler 2022 06.5C¢< 15 40 (v\
3g "2
g. 3 23
==
3o
i 24
= 0o
) 25
'g 3
23 26
= é 27
5® 28
zE 29
T -
ox
oo 30
? =
3 s 31
=
§ g Issued by Checked by Approved by
" -
g M,g,\, / JW\ i
g
%
% Siswa Supervisor Manager
<
5 Note : Absensi ini harap diserahkan kepada HRD payroll selambat lambatnya tanggal 15 setiap bulannya
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Absensi PKL/Magang OMI

Nama : Delacicka INIK: 82350665020 Sekolah/Univ : foliteknikc Negen Jakarta
Dept C1NG - miu_::z:gm 2000 Jurusan * Telenik Manutakiur
No Tanggal © Jam Masuk Jam Pulang Paraf Pembimbing
1| 14 November 2073 06 . 50 15- 40 Fiu
7| € November 2013 06 .50 5. 40 [
T 16 Novewber 7013 06.50 1540 AR
2 17 Novemper 2013 06.%0 15. 4o /\
s | 20 November 023 06 .50 15- 4o R
6 |2 wakmber 1023 06 .50 15. 4o A
7 21 November 022 06.50 [5. 40 7§
8 23 Wovember 2022 06.50 (5. 40 AS
9 |2y November 3023 06.50 15- 40 A4S
10 |27 Noverber 023 06.50 I5- 40 /S
11 |76 NOvember 273 06.50 Is. ho [
12 |2 Novembor bom 0G .50 15 40 [<
13 |30 November 2p23 ok +aking &b
14 1 Destmber 2023 12in 1@n 1tin
15 | Uesember 2023 06.50 15-40 JAS)
16 | § Delember 2023 06.50 15- 40 Vi
17| Dveseber 202 06.50 15- 40 /4L
s |7 Detmber 03 06.50 1$- 4o [
19 |5 Duember am 06.50 I5. 40 s
20 |1l Deiember X3 06.50 15-40 L5
21 | 12 Delember 20m3 06.50 - Is-40 VA2
22 |13 Terember 223 06-50 IS 40 /4
23 '
24
25
26
27
28
29
30
31
Issued by Checked by Approved by
‘\]"“
- I\’
Siswa ) Supervisor Manager

Note : Absensl inl harap diserahkan kepada HRD payroll selambat lambatnya tanggal 15 setiap bulannya
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Lampiran 4. Sertifikat Magang

OMRON

EJIP INDUSTRIAL PARK PLOT §C
CIKARANG SELATAN, BEKASI 17550
INDONESIA

PHONE: 021 - 897 0111

FACS :021-8970120

CERTIFICATTE

This is to certify that:

NAME : DELASISKA
MAJOR : TEKNIK MANUFACTUR
CAMPUS : POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Has been performed in Internship Program

at PT Omron Manufacturing of Indonesia

from 14 August 2023 until 13 December 2023 *~

- Bekasi, 14 December2623_ | e e

PT. OMRON MANUFACTURING OF INDONESIA

PT OMRON OF INDONESIA

ONNY
HR Dept Manager

At work for a better life, a better world for all.
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Formulir 1

NIM. 200

1.

7

C

CS

O \

ufactu

: KawasanlJ ip Plot 5¢

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

eknologi Rekayasa Ma

DAFTAR ISIAN
PRAKTIK KERJA INDUSTRI

: Delasiska
PT

Nama Mahasiswa

Hak Cipta: _
#\..5_ 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
\ a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

POLITEKNIK
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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Formulir 3

CATATAN KEGIATAN HARIAN PRAKTEK KERJA INDUSTRI MAHASISWA
JURUSAN TEKNIK MESIN POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

Paraf

Pembimbing,

Briefing SOP PT Omron Manufacturing of Indonesia

Penyerahan seragam dan Orientasi

Me re-Design Jig Hotmelt MO8 PW Unit 2
Membuat drawing 3D dan 2D pada jig hotmelt M08 PW
Unit 2

Meng-input list spare part

Membuat design ulang Base produk H7E

Libur Hari Kemerdekaan RI

Melakukan maintenance pada mesin Hotmelt (terjadi
kebocoran pada mesin hotmelt yang disebabkan oleh kondisi
seal nya sudah tidak bagus)

Melakukan perancangan Auto Riveting Machine

Genba Walk ke line mesin molding E3Z dan Wire
Melakukan perancangan Auto Riveting Machine

Pemberian Materi Chain Supply bersama Mba Lia

Genba untuk maintenance Line QA

Mempelajari mekanisme kerja mesin Auto Insert Screw dan
Auto Insert Button

Melakukan perancangan Auto Riveting Machine

Membuat simulasi dari perancangan mesin Sucking Blowing
HT7E menggunakan Solidworks

Genba ke Line H3CR melakukan maintenance (terdapal
ketidaksesuaian hasil solder)

Membuat Report Intership mingguan
Menganalisis kegagalan pada mesin Rivet (terdapat gap pada
PCB)

Melakukan perancangan Anto Riveting Machine
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o 10. | 25-08-23
2
2
=
o
=
w
=
=
c
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]
w
]
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jarum cutting PCB)

XL
Q
=
0
= L S
29% 8§ .
oy A = 11. 28-08-23 | Membuat perencanaan penambahan sensor E2B pada mesin
M -
éé o - Cutting Wire
S o = .
E' % = : Genba ke Jine untuk menentukan posisi pemasangan sensor
:‘::'té °_ 12. 29-08-23 | Membuat design Curting Wire Machine
3§ B 13, | 30-08-23 | Mengikuti Training PLC di Training Center PT OMI
H ) AT B
e S 14, | 310823
c o ; [
;‘5- = 15. 1-09-23 | Membuat Report Internship Mingguan
=
lfg 8 8 Melakukan perancangan Auto Riveting Machine
= 0
= ﬁ 2 16. 4-09-23 | Melakukan Maintenance dan Cleaning Dies Molding beserta
a m -
s B jig E3Z di line 2
B c
2 i ﬁ,;- 17. | 5-09-23 | Melakukan pemeliharaan tata letak kabel /ine produksi E3Z
9 =
=3 #1
55 ° . .
s g 18. | 6-09-23 | Melakukan pemeliharaan tata letak kabel /ine produksi E3Z
o=
3 2. #2
=3
Yo 19. | 7-09-23 | Melakukan pemeliharaan tata letak kabel /ine produksi E3Z
~ =3
',3 o preparation #1
= 2 Melakukan pengisian nitrogen mesin molding E3Z #1#2
g3
§,§ [ 20. 8-09-23 | Genba Walk untuk analisis perbandingan mekanisme
% g | blowing manual di line H7E dan H3Y
? > 21, 11-09-23 | Melakukan Maintenance dan Cleaning Dies Molding beserta
=5
5o jig E3Z di line 1
o
% ; 22. | 12-09-23 | Membuat report maintenance Dies E3Z di line 1
=
o2 23, 13-09-23 | Genba untuk maintenance robot solder H3CR #1
=)
) g | 24. 14-09-23 | Genba untuk maintenance H3DK ( pada robot solder timah
§ E- F nya kegulung dikarenakan perbedaan dimensi antara 2 jig)
T § 25. | 15-09-23 | Uji coba robot AIV (robot pengantar barang)
= -
ED 26. 18-09-23 | Genba untuk maintenance E2B Hotmelt #1 (terjadi
n =
i h kebocoran pada tubing cooling)
% Genba untuk maintenance E3Z #1 (mengganti dowel pin
g yang patah pada roller lock dies molding)
c
= 27. | 19-09-23 | Genba untuk maintenance E3Z Preparation #1 (mengganti
&
o
=
w
5
g
3
o
5
&
=
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eydid yeH

A
Q
=
0
o 8
p 9 o
p v 3 28. 20-09-23 | Genba untuk maintenance 1E2B Coil Assy (spindle pada
‘Eé = mesin coil terlepas karena stopper yang berhenti tidak
g =
g3 Z sesut)
: : A e | S . -
e 2— 29. | 21-09-23 | Genba untwuk maintenance E37. #2 (Terjadi over flow
S 2. 1
] T o repaimya dengan cara di purging) [
5.- 3— § | |
: m —-— |
;E- = | 30. 22-09-23 | Genba line E2ZB Hotmelt (repair mesin hotmelt yaitu
2 .
,5, g. 8 il mengganti gearpump, molor dan kopling lama dengan yang
5c (1) :
- | =
o E o | 31. | 25-09-23 | Membuat report mingguan
~
% :' o Genba Line E2B Hotmelt
=0
gﬁ g 32. | 26-09-23 | Checking list part dari Fabrikasi Auto Riveting Machine E2B
':g £ Checking part standar untuk Auto Riveting Machine E2B
8=
B3 33. | 27-09-23 | Melakukan wiring E3Z Line 3
5z 34, | 280923 | Maulid Nabi Muhammad SAW
25 35. | 29-09-23 | Day Off Dept IAB
% g 36. | 02-10-23 | Genba E3Z Line 1 untuk memasang Buzzer
;— § Melakukan Assembly Auto Riveting Machine E2B
- -+
s § 37. | 03-10-23 | Melakukan Assembly Auto Riveting Machine E2B
3 ;gr Maintenance Auto Insert Screw Machine
[
Sy 38. | 04-1023 | Melakukan Assembly Auto Riveting Machine E2B
Z 3 Maintenance Mesin cutting PCB H3CR
§ 'fsn 39, | 05-10-23 | Melakukan Assembly 4ufo Riveting Machine E2B
=
§ 5_;_ 40. | 06-10-23 | Study Part Linear Motion Guide yang digunakan di Auto
§ ] Riveting Machine E2B
S wn
E 3 Melakukan modifikasi part untuk Auto Riveting Machine
=8 E2B di Dept Machine Solution (MS)
o ..
= Melakukan pemasangan wiring yang akan digunakan di Auto
- Riveting Machine E2B
L
g 41, [09-10-23 | Melakukan Assembly Auto Riveting Machine E2B
5 Melakukan pemasangan wiring yang akan digunakan di Auto
&
§ Riveting Machine E2B
w
5
g
3
o
5
&
=
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. Q
Q
=
0
=4
o= R 7] e it et e e e
oy N = | 42, 10-10-23 | Melakukan maintenance untuk knsus baut stripper yang
1
éé Ti= ‘ patah pada rofler fock dies molding
se o = S —— o i .
E’% = : [ 43. 11-10-23 | Melakukan pemasangan lincar motion pada Auto Rivetting
%‘E =3 .I Machine dan Pengeeckan fabrikasi jig E213 sensor untuk
% %' sl { Auto Riverting Machine
g% = | 44, 12-10-23 | Melakukan maintenance tata letak kabel di Line Produksi
m —-—
s ; H3DK
3 .
= -
lfg o 8 | 45 13-10-23 | Pengecckan spare part di Production Mainicnance
= 0
é & g. | do. 16-10-23 | Uji coba remperature di mesin Auto Riverting Machine
m = T 7 5 3 . n
.g § b" | 47 17-10-23 | Genba walk ( mengikuti maintenance Line Produksi H3CR
[ i
2 :‘ § | dengan kasus penggantian bit solder)
o !
=3 i 48, | 181023 | Observasi proses produksi untuk produk E3Z di line
o
i = ' produksi dan menuangkannya didalam flowchart
m = I - . - . . .
2 ; | 49. 19-10-23 | Re-layout posisi Amplifier pada mesin polaroid rivet E3Z
§E i 50. 20-10-23 | Membuat program menggunkan CX-Programmer dan CX
~ =3
o i Designer untuk HMI Timer Chamber
=
§§ ' Genba Walk (mengikuti maintenance di line produksi H3Y
W = |
E, 8 i dengan kasus produk NG akibat PCB yangf overcut)
E] .
3 g 31, | 23-10-23 | Weekly Report
55 52. | 24-10-23 | lzin Sakit
=5
_3' = 53. 25-10-23 | Genba Walk (mengikuti maintenance di line produksi ESCC
T
] ; mesin Auto Insert Screw)
<
§§ 54. | 26-10-23 | Melakukan analsis terjadinya defecr pada mesin Laser
= |
B g i Welding
-
5 E 55. | 27-10-23 | Modifikasi part base jig E2B mesin Auto Rivetting Machine |
=
- di Departement Manufacturing Solution
E% Genba Walk ( mengikuti maintenance diline produksi H3Y
§ > untuk menyetting posisi cutter)
=
S 56, | 30-10-23 | Re-layout kabel pada Auto Rivetting Machine
=~
e Melakukan trial silinder pada Auta Rivetting Machine
c
e 57. 1-11-23 | Melakukan trial selenoid pada Aute Rivetting Machine
§ 58. 2-11-23 | Design cover untuk mesin sucking blowing di line produksi
2 H3Y
£ s =
g
3
o
5
1)
5
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. Q
Q
=
0
2% &
:?? n 3 ) 3-11-23 | Analisis mekanisme Kerjo mesin Sealibility di line produksi
§§ T = E3FA
< m -— 1
T % == : ] Membuat  animasi  mckanisme  kerja  mesin - Sealibility
::fté o | menggunakan sofhware solidworks
35 B,;_" "0, | 6-11-23 | Design cover mesin PCB di lin produksi H3CR
w
3¢ 3.
=~ ; Genba Walk (identifikasi mesin PCB Cutting di line
=
§ g, 8 6l. 7-11-23 | produksi E2B dengan kasus PCB yang sudah tercutting tidak
g § g. jatuh dalam posisi benar ke conveyor)
.E E ‘ﬁll_ Weekly Report
2T g,;- 62. 8-11-23 | Genba Walk (mengikuti maintenance mesin cutting wire di
[~ fel .
;—;% o line produksi E2B)
=
':?, E 63. 9-11-23 | Re-design jig hotmelt M18 Connector Up
E - 64 10-11-23 | Re-design jig hotmelt M18 Connector Down
=2
g' P 65. 13-11-23 | Analisis mesin manual cutting case di line produksi ESCC
':?,'§ 66. 14-11-23 | Diskusi untuk melakukan improvement dengan membuat
3
< ; mesin cutting case ESCC otomatis
g3
E_ 8 67. 15-11-23 | Perancangan awal untuk Auto Cutting Case Machine
S
% g 68. 16-11-23 | Penentuan komponen penyusun
? 3 69. 17-11-23 | Draft Report On The Jon Training
=3
5 o= Final Trial Auto Rivet Machine
T
% ; 70. | 20-11-23 | Melakukan pemilihan standar part Locating Ring dan
g% Bushing untuk mesin Laser Welding di line produksi H3CR
=
5g 71. | 21-11-23
-
55 72. | 22-11-23 | Revisi Design Auto Cutting Case Machine
=3
o g 73. | 23-11-23
33
ED 74. 24-11-23
n =
S 75. | 27-11-23 | Melakukan pemilihan part standar yang akan digunakan
=~
; 76. | 28-11-23 | untuk Aute Cutting Case Machine
§ 77. | 29-11-23
= 78. | 30-11-23 | Stock Taking Dept [AB
e 79. | 1-12-23 |Izin
=
§ 80. 4-12-23 | Melanjutkan perancangan Auto Cutting Case Machine
g
3
o
5
&
=
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PT Omron Manufacturing of Indonesia

Politeknik Negeri Jakarta

50h b

Agus Triyanto Delasiska

NIM. 2002411028

81. 5-12-23 | Melanjutkan perancangan Auto Cutting Case Machine
82 6-12-23 | Membuat manual book Auto Riveting Machine ]
83. 7-12-23 | Diskusi hasil rancangan Auto Cutting Case Machine
8-12-23 | Revisi Design Auto Cutting Case Machine ﬂ:“\
85. 11-12-23 | Melanjutkan Perancangan Awuio Riveting Machine
86. 12-12-23 | Final Check Perancangan Auto Riveting Machine
§7. | 13-12-23 | Perpisahan dengan keluarga besar Dept [AB
Pembimbing Industri Mahasiswa
Praktik Kerja Lapangan Praktik Kerja Lapangan
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Formulir 7

LEMBAR ASISTENSI PRAKTIK KERJA INDUSTRI MAHASISWA

JURUSAN TEKNIK MESIN

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA

LEMBAR ASISTENSI
Nama : Delasiska
NIM 2002411048
Program : Teknik Manufaktur
Studi : Laporan Praktik Kerja Lapangan
Subjek : Analisis Root Cause Reject Product After Molding Process untuk
Judul Capacity Up Production
Pembimbing : Dr. Vika Rizkia, S.T., M.T.
No Tanggal Permasalahan Paraf]
1 13 Agustus Konsultasi via google meet untuk
2023 pengarahan awal
2 28 Agustus Report kegiatan selama On The Job
2023 Training dan diskusi untuk
penyusunan awal laporan
3 15:September | Diskusi'dan pengajuan judul laperan
2023 oJT
4 26 September Report Progress laporan On The

2023

Job Training
(BAB 1-2)
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Hak Cipta:

7 . 1.Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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