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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

On Job Training atau praktek kerja lapangan merupakan komponen 

penting dalam Pendidikan dan pengembangan keterampilan mahasilswa. 

Kerja praktek merupakan mata kuliah wajib di Program Studi Teknologi 

Rekayasa Manufaktur, Politeknik Negeri Jakarta sebagai salah satu syarat 

dan penilaian untuk memenuhi studi dan kurikulum yang berlaku. 

Kegiatan kerja praktek ini menekankan pada praktek lapangan dan 

pemecahan masalah. Praktek lapangan berarti mempelajari suatu keadaan 

dan menerapkan atau mengaplikasikannya secara langsung yang kemudian 

dianalisis serta dikaitkan dengan teori yang diterima di bangku kuliah atau 

literatur. Sementara itu, pemecahan masalah berarti menganalisis masalah-

masalah yang terjadi di dalam industri untuk kemudian dicari solusinya. 

PT Otscon Safety Indonesia merupakan Perusahaan pemasok suku cadang 

mobil. Saat ini PT Otscon Safety Indonesia memproduksi komponen 

otomotif untuk hampir semua produsen otomotif terkemuka seperti 

Mitsubishi, Honda, Suzuki dan Astra Daihatsu Motor.  

Dalam melakukan produksi terdapat tiga proses utama dalam mesin. 

Proses tersebut adalah proses set up, proses produksi dan proses packing. 

Mesin yang baik adalah mesin sesuai dengan target waktu proses 

perusahaan, selain itu mesin juga memproduksi sesuai target yang telah 

direncanakan atau mesin yang minim terjadinya kerusakan. Pada segala 

proses yang dilakukan harus berusaha untuk melakukan pemeliharaan 

dengan kondisi produksi tetap berjalan dan meminimalkan masalah-

masalah yang terjadi. Dan maintenance berarti memelihara dan menjaga 

peralatan agar kondisi peralatan tetap pada kondisi maksimal dan siap 

pakai. 
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1.2 Ruang Lingkup Praktek Kerja Lapangan (PKL) 

Praktek kerja lapangan (PKL) dilaksanakan pada: 

Waktu : 14 Agustus 2023 – 14 Desember 2023 

Tempat : PT Otscon Safety Indonesia 

Area Praktek : Departemen Engineering 

Aktivitas : Melakukan perawatan mesin dan peralatan serta     

perancangan jadwal preventive maintenance 

 

1.3 Tujuan Praktek Kerja Lapangan (PKL) 

Adapun tujuan dari pelaksanaan kerja praktek ini adalah: 

1. Mengetahui apa saja permasalahan yang terjadi di dunia industri 

perakitan lever assy parking brake dan mengaplikasikan teori yang 

didapat untuk menyelesaikan permasalahan. 

2. Mempelajari dan mengenal mengenai manajemen pemeliharaan dan 

perawatan. 

3. Menjadi seorang lulusan yang berbekal ilmu dan pengalaman 

sehingga siap terjun ke dunia kerja.  

4.  Memenuhi sistem kredit semester (SKS) wajib pada kurikulum 

Teknik Manufaktur. 

 

1.4 Manfaat Praktek Kerja Lapangan (PKL) 

1.4.1 Bagi Perusahaan/Instansi 

Berikut merupakan manfaat bagi perusahaan : 

1. Sebagai perantara kerja sama antara Perusahaan dengan institusi 

pendidikan (Politeknik Negeri Jakarta). baik dalam penelitian 

maupun pengembangan kurikulum. 

2. Memberikan kontribusi dalam pelaksanaan aktivitas perusahaan dan 

pengembangan sumber daya manusia (SDM) yang unggul. 

3. Mendapatkan inovasi atau ide-ide dari mahasilswa untuk 

pengembangan Perusahaan. 
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1.4.2 Bagi Peserta Praktek Kerja Lapangan 

Berikut merupakan manfaat bagi Peserta praktek Kerja Lapangan: 

1. Terpenuhinya mata kuliah kerja praktek. 

2. Mendapatkan wawasan mengenai dunia industri. 

3. Meningkatkan keahlian atau soft skill dalam sesuai dengan disiplin 

ilmu yang diambil terutama dalam bidang maintenance. 

4. Dapat teraplikasikannya skill praktek lapangan yang menjadi daya 

saing bagi Perguruan Tinggi Vokasi khususnya program S1-

Terapan. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


