
 

 

 

LAPORAN KEGIATAN ON JOB TRAINING (OJT) 

 

 

PRAKTIK KERJA LAPANGAN DI PT DURAQUIPT 

CEMERLANG BAGIAN ENGINEERING REPAIR 

 

 

Disusun Oleh : 

Miftahul Fahrizal Nur Malik  2002411031 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNOLOGI REKAYASA MANUFAKTUR 

JURUSAN TEKNIK MESIN  

POLITEKNIK NEGERI JAKARTA  

2023



 

i 
 

LEMBAR PENGESAHAN 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN  

DI PT DURAQUIPT CEMERLANG  

BAGIAN ENGINEERING REPAIR 

 

 

Nama   : Miftahul Fahrizal Nur Malik 

NIM   : 2002411031 

Program Studi  : Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Jurusan   : Teknik Mesin 

Perguruan Tinggi  : Politeknik Negeri Jakarta 

Tanggal Praktik  : 01 Agustus 2023 – 05 Januari 2024 

 

 

 

Disahkan Oleh :  

 

 

 

 

Acer
Placed Image

Acer
A



 

ii 

 

LEMBAR PENGESAHAN 

LAPORAN PRAKTIK KERJA LAPANGAN  

DI PT DURAQUIPT CEMERLANG 

BAGIAN ENGINEERING REPAIR  

 

 

 

Nama   : Miftahul Fahrizal Nur Malik 

NIM   : 2002411031 

Program Studi  : Teknologi Rekayasa Manufaktur 

Jurusan   : Teknik Mesin 

Perguruan Tinggi  : Politeknik Negeri Jakarta 

Tanggal Praktik  : 01 Agustus 2023 – 05 Januari 2024 

 

 

Disahkan Oleh :  

 



 

iii 

 

DAFTAR ISI 

LEMBAR PENGESAHAN ................................................................................. i 

LEMBAR PENGESAHAN ................................................................................ ii 

DAFTAR ISI ..................................................................................................... iii 

DAFTAR GAMBAR ......................................................................................... vi 

DAFTAR TABEL ............................................................................................ viii 

KATA PENGANTAR ........................................................................................ ix 

BAB I PENDAHULUAN .................................................................................. 1 

1.1 Latar Belakang PKL/Magang ................................................................... 1 

1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang................................................................... 2 

1.3 Tujuan dan Manfaat PKL/Magang ........................................................... 2 

1.3.1 Tujuan Praktik Kerja Lapangan ......................................................... 2 

1.3.2 Manfaat Praktik Kerja Lapangan. ...................................................... 2 

1.3.2.1 Manfaat Bagi Mahasiswa ............................................................ 2 

1.3.2.2 Manfaat Bagi Institusi Pendidikan .............................................. 2 

1.3.2.3 Manfaat Bagi Perusahaan ............................................................ 3 

BAB II GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN .............................................. 4 

2.1 Sejarah dan Kegiatan Operasional Perusahaan ......................................... 4 

2.2 Visi dan Misi Perusahaan .......................................................................... 5 

2.3 Motto Perusahaan ..................................................................................... 6 

2.4 Struktur Organisasi dan Deskripsi Tugas ................................................. 7 

2.4.1 Struktur Organisasi ............................................................................ 7 

2.4.2 Deskripsi Tugas .................................................................................. 8 

2.5 Produk Yang Dihasilkan ......................................................................... 12 

2.6 Alur Proses Produksi............................................................................... 14 



 

iv 

 

2.7 Layout Perusahaan .................................................................................. 15 

2.8 Fasilitas Perusahaan ................................................................................ 15 

2.9 Jadwal Kerja ........................................................................................... 20 

BAB III PELAKSANAAN PKL/MAGANG ................................................... 21 

3.1 Bentuk Kegiatan PKL/Magang............................................................... 21 

3.1.1 Drafter .............................................................................................. 21 

3.1.2 Project Engineer ............................................................................... 21 

3.2 Prosedur Kerja PKL/Magang ................................................................. 21 

3.3 Penjelasan Mengenai Kegiatan Praktik Kerja Lapangan ........................ 21 

3.3.1 Drafter .............................................................................................. 21 

3.3.1.1 Membuat Drawing 2D ............................................................... 21 

3.3.1.2 Melakukan Reverse Engineering menggunakan metode 3D 

Scanning ..................................................................................................... 28 

3.3.1.3 Menginput Gambar Kerja ke-Logbook Bulanan ....................... 39 

3.3.2 Project Engineer ............................................................................... 39 

3.3.2.1 Membuat Time Schedule ........................................................... 39 

3.3.2.2 Membuat Job Summary Estimate .............................................. 41 

3.3.2.3 Membuat Detail Progress proses Manufaktur ........................... 43 

3.3.2.4 Membuat Tagging Part List ....................................................... 44 

3.3.2.5 Membuat Work Order Bill Of Material ..................................... 46 

3.3.2.6 Membuat Inspection and Test Plan ............................................ 47 

3.4 Kendala Kerja dan Upaya Penyelesaian ................................................. 52 

3.4.1 Kendala Kerja .................................................................................. 52 

3.4.2 Upaya Penyelesaian ......................................................................... 52 

BAB IV KESIMPULAN DAN SARAN .......................................................... 59 



 

v 

 

4.1 Kesimpulan ............................................................................................. 59 

4.2 Saran ....................................................................................................... 59 

4.2.1 Saran untuk Perusahaan ................................................................... 59 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta ............................................. 59 

DAFTAR PUSTAKA ....................................................................................... 60 

LAMPIRAN ..................................................................................................... 61 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

vi 

 

DAFTAR GAMBAR 
 

Gambar 2. 1 Logo PT. Duraquipt Cemerlang..................................................... 4 

Gambar 2. 2 Sturktur Organisasi PT. Duraquipt Cemerlang .............................. 7 

Gambar 2. 3 Struktur Organisasi Bagian Produksi PT. Duraquipt Cemerlang .. 8 

Gambar 2. 4 Alur Produksi PT. Duraquipt Cemerlang ..................................... 14 

Gambar 2. 5 Layout Perusahaan ....................................................................... 15 

Gambar 3. 1 Drawing Machining Impeller ...................................................... 23 

Gambar 3. 2 Drawing Fabrikasi Case Wear Ring ............................................ 24 

Gambar 3. 3 Gambar Build Up Pump Casing .................................................. 25 

Gambar 3. 4 Sketsa Lower Bearing Casing ..................................................... 26 

Gambar 3. 5 Drawing Lower Bearing Casing .................................................. 27 

Gambar 3. 6 Alur Proses 3D Scanning ............................................................. 30 

Gambar 3. 7 Stuffing Box sebelum dilakukan Reverse Engineering ............... 31 

Gambar 3. 8 Stuffing Box yang telah diberi Marker ........................................ 32 

Gambar 3. 9 Perakitan alat 3D Scanning ......................................................... 32 

Gambar 3. 10 Pengambilan data menggunakkan 3D Scanning ....................... 33 

Gambar 3. 11 Pengolahan Hasil 3D Scanning menggunakkan Software 

Geomagic ....................................................................................................... 33 

Gambar 3. 12 Sketch Hasil Pengolahan Software Geomagic .......................... 34 

Gambar 3. 13 Pembuatan Design Stuffing Box menggunakkan Software 

Solidworks ..................................................................................................... 35 

Gambar 3. 14 Hasil Analisis data 3D Scanning dengan Design yang dibuat 

dengan Solidworks ......................................................................................... 36 

Gambar 3. 15 Machining Drawing dari Hasil Reverse Engineering ................ 37 

Gambar 3. 17 Hasil Proses Machining Stuffing Box ....................................... 38 

Gambar 3. 16 Stuffing Box sebelum Proses Machining .................................. 38 

Gambar 3. 18 Alur Proses pembuatan Time Schedule ..................................... 40 

Gambar 3. 19 Time Schedule Overhaul Pompa PT XYZ ................................ 41 

Gambar 3. 20 Alur Proses pembuatan Job Summary Estimate ........................ 42 

Gambar 3. 21 Job Summary Estimate PT XYZ ............................................... 43 

file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815036
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815040
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815006
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815007
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815008
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815009
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815010
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815011
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815012
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815013
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815013
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815014
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815016
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815016
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815018
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815019
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815020
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815021


 

vii 

 

Gambar 3. 22 Alur Proses pembuatan Detail Progress .................................... 44 

Gambar 3. 23 Alur Proses pembuatan Tagging Part List ................................. 45 

Gambar 3. 24 Tagging Part List Perbaikan Pompa P-2 SEI WAIN ................. 46 

Gambar 3. 25 Alur Proses Pembuatan Bill Of Material ................................... 47 

Gambar 3. 26 Alur Proses Pembuatan Inspection & Test Plan ........................ 50 

Gambar 3. 27 Inspection & Test Plan PT XYZ ................................................ 51 

Gambar 3. 28 Folder Referensi Drawing ......................................................... 53 

Gambar 3. 29 AutoCAD Mechanical ............................................................... 55 

Gambar 3. 30 Library Screw AutoCAD Mechanical ....................................... 56 

Gambar 3. 31 Library Nut AutoCAD Mechanical ........................................... 57 

Gambar 3. 32 Library Holes AutoCAD Mechanical ........................................ 58 

Gambar 3. 33 Library Motor AutoCAD Mechanical ....................................... 58 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815026
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815028
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815031
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815032
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815033
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815034
file:///D:/SEGALA%20MACAM%20MAGANG/LAPORAN%20FREN/LAPORAN%20MAGANG%20-%20MIFTAHUL%20FAHRIZAL%20NUR%20MALIK.docx%23_Toc156815035


 

viii 

 

DAFTAR TABEL 
 

Tabel 2. 1 Produk yang Dihasilkan oleh PT. Duraquipt Cemerlang ................ 13 

Tabel 2. 2 Fasilitas Perusahaan PT. Duraquipt Cemerlang .............................. 16 

Tabel 2. 3 Jadwal Kerja PT. Duraquipt Cemerlang .......................................... 20 

Tabel 3. 1 Note Drawing .................................................................................. 54 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ix 

 

KATA PENGANTAR 

Tiada kalimat yang pantas penulis ucapkan kecuali rasa syukur 

kepada Tuhan Yang Maha Esa sehingga penulis dapat menjalankan dan 

menyelesaikan On Job Training di PT Duraquipt Cemerlang. Selama 

pelaksanaan On Job Training dan penyusunan laporan ini terdapat kendala 

dan hambatan, namun berkat bimbingan dan arahan dari semua pihak semua 

kendala dan hambatan dapat terselesaikan. Oleh karena itu, izinkan penulis 

mengucapkan rasa terima kasih kepada : 

1. Kedua Orangtua yang selalu membirikan dukungan dan kasih 

sayang dalam kondisi apapun selama kegiatan On Job Traning. 

2. Bapak Dr. Eng. Ir. Muslimin, S.T, M,T., IWE. Selaku Ketua Jurusan 

Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

3. Bapak Muhammad Prasha Risfi Silitonga, S.Si., M.T. Selaku Ketua 

Program Studi D4 Teknologi Rekayasa Manufaktur Jurusan Teknik 

Mesin Politeknik Negeri Jakarta 

4. Bapak Rosidi, S.T., M.T. Selaku Dosen Pembimbing On Job 

Training di Politeknik Negeri Jakarta 

5. Bapak Angga Bastian selaku Pembimbing Industri di PT Duraquipt 

Cemerlang 

6. Bapak Roni Mahendra selaku Mentor Industri di PT Duraquipt 

Cemerlang 

7. Keluarga Departemen Repair Enginnering yang selalu membimbing 

dan memberikan arahan selama kegiatan On Job Training. 

8. Mahasiswa Manufaktur yang mendukung dan kompak dalam 

menyusun laporan ini sehingga dapat terlaksana tepat waktu. 

 

 

 

 



 

x 

 

Dalam penulisan laporan ini, penulis menyadari bahwa masih 

banyak kekurangan. Oleh karena itu, penulis mengharapkan kritik dan saran 

yang membangun dari pembaca untuk penyempurnaan laporan ini. Semoga 

laporan ini dapat memberikan pengetahuan bagi pembaca. 

Depok, 28 Desember 2023 

 

 

Penulis 

 

 

 



 

1 

 

BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang PKL/Magang 

Industri pompa merupakan salah satu sektor terpenting dalam dunia 

manufaktur. Pompa merupakan suatu alat mekanis yang berperan penting 

dalam memindahkan cairan dari suatu tempat ke tempat lain, baik dalam 

skala kecil maupun besar. Penggunaan pompa mencakup berbagai aplikasi, 

termasuk pasokan air minum, sistem pemanas dan pendingin, pengolahan 

limbah dan industri kimia..  

Saat ini industri pompa mengalami perkembangan pesat dalam hal 

teknologi dan inovasi. Keunggulan kompetitif perusahaan di sektor ini 

bergantung pada kemampuannya memproduksi pompa yang efisien, andal, 

dan ramah lingkungan. Jadi, pengetahuan dan keterampilan yang saya 

peroleh selama magang ini akan membantu saya mendapatkan pemahaman 

lebih dalam tentang proses manufaktur, teknologi terkini, dan standar 

kualitas yang diterapkan di industri ini.  

Melalui magang ini, saya berharap dapat mempelajari lebih lanjut 

tentang operasional sehari-hari industri pompa, mulai dari perencanaan 

produksi, manajemen inventaris, proses manufaktur, pengendalian kualitas, 

dan layanan customer. Selain itu, saya juga bertujuan untuk meningkatkan 

keterampilan interaksi sosial, kerjasama tim, dan komunikasi saya di 

lingkungan pekerjaan.  

Laporan magang ini akan memuat pengalaman, pengetahuan dan 

pemahaman yang saya peroleh selama magang, serta penerapan ilmu teoritis 

yang saya peroleh selama studi di Politeknik Negeri Jakarta. Saya berharap 

laporan ini dapat memberikan gambaran menyeluruh mengenai peran dan 

kontribusi saya terhadap industri pompa serta perkembangan pribadi saya 

selama magang ini. 



 

2 

 

1.2 Ruang Lingkup PKL/Magang 

Tempat   : PT. Duraquipt Cemerlang 

Bagian   : Engineering Repair 

Bidang Pekerjaan  : Drafter & Project Engineer 

Waktu Pelaksanaan  : 01 Agustus 2023 – 06 Januari 2023 

 

1.3 Tujuan dan Manfaat PKL/Magang 

1.3.1 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

• Mempelajari Proses Manufaktur Pompa dari tahap Incoming 

Inspection Report, Dismantle, Produksi, Assembling dan Quality 

Control. 

• Mempelajari Gambar Teknik 

• Mempelajari Jenis-jenis Pompa 

• Mempelajari Part yang ada dalam pompa 

1.3.2 Manfaat Praktik Kerja Lapangan. 

1.3.2.1 Manfaat Bagi Mahasiswa 

• Mahasiswa mampu mengenal dan mempelajari jenis-jenis 

Pompa yang ada di Industri. 

• Mahasiswa mampu memahami dan mempelajari lebih 

dalam mengenai Gambar Teknik  

• Mahasiswa mampu mempelajari Proses Manufaktur dari 

Perbaikan Pompa. 

• Mahasiswa dapat menerapkan ilmu yang sudah diperoleh 

selama masa perkuliahan. 

• Sebagai Pengalaman pertama bagi mahasiswa sebelum 

terjun langsung ke dalam dunia industri. 

1.3.2.2 Manfaat Bagi Institusi Pendidikan 

• Sebagai cara untuk memperkenalkan institusi pendidikan 

Program Teknologi Rekayasa Manufaktur Politeknik 

Negeri Jakarta  kepada Industri. 
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1.3.2.3 Manfaat Bagi Perusahaan 

• Memanfaatkan sumber daya manusia yang potensial. 

• Sebagai sarana untuk melakukan jalinan kerjasama. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

4.1 Kesimpulan 

1. Mendapatkan pengalaman serta ilmu baru selama kegiatan praktik kerja 

lapangan khususnya di bidang manufaktur Pompa 

2. Mendapat kesempatan untuk bisa turun langsung melihat aplikasi teori 

yang telah dipelajari selama kuliah  

3. Mampu beradaptasi dengan lingkungan kerja di industri yang dinamis 

Dapat memahami pekerjaan sebagai Drafter & Project engineer di 

perusahaan tempat praktik kerja lapangan 

 

4.2 Saran 

4.2.1 Saran untuk Perusahaan 

1. Mengikutsertakan mahasiswa praktek kerja lapangan dalam 

proyek yang sedang berjalan sehingga dapat menambah 

pengetahuan mahasiswa. 

2. Memberikan Timeline struktur kepada mahasiswa Praktek Kerja 

Lapangan agar bisa terlibat dalam proyek-proyek yang beragam 

dan mendapatkan pemahaman yang lebih luas di berbagai bidang 

pekerjaan. 

 

4.2.2 Saran untuk Politeknik Negeri Jakarta 

1. Membantu mahasiswa dalam pencarian relasi industri dalam hal 

pengajuan praktek kerja lapangan 

2. Memberikan pendalaman Materi mengenai Gambar Teknik dan 

Reverse Engineering kepada Mahasiswa agar Mahasiswa bisa 

dengan cepat Beradaptasi di Lingkungan Industri 
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