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ABSTRAK 

Dalam proses melaksankan produksi mulai dari pengolahan bahan baku 

sampai dengan barang jadi, P.T Mada Wikri Tunggal Terbagi dalam beberapa 

departemen memiliki fungsi dan tugas khusus. Setiap departemen memiliki alat dan 

mesin untuk menunjang kinerja dari departemen itu sendiri. Mesin stamping adalah 

mesin yang digunakan untuk memotong atau membentuk material lembaran logam 

atau non logam dengan menggunakan tekanan tinggi. Proses penggunaan mesin 

stamping dimualai dengan menepatkan material lembaran diantara dua alat press 

yang disebut dies. Kemudian mesin akan menekan material tersebut dengan 

tekanan tinggi sehingga membentuk produk dengan bentuk dan dimensi yang 

diinginkan. Menganalisis menggunakan Root Cause Analysis (RAC) terdapat 

beberapa cara yang dapat digunakan yaitu Fault Tree Analysis, Event Tree 

Analysisi, Systematic Cause and Analysis Toll (SCAT), Failure Mode and Efect 

Analysis (FMEA), Bird and Lofius-Loss Causation, and Fihsbone Diagram 

(diagram tulang ikan). Teknik analysis yang cocok dan dapat memudahkan penulis 

untuk menentukan Root Cause Analysisi (RAC) dari Studi Kasus Kerusakan 

Bushing Cranksahft Pada Mesin Stamping 45 Ton Komatsu adalah Fishbone 

Diagram (diagram tulang ikan).Setelah dilakukan evaluasi untuk faktor man dan 

tampilannya dalam bentuk tabel evaluasi, terdapat keterangan penyebab terjadinya 

kerusakan bushing cranksahft pada mesin stamping. Hal tersebut adalah operator 

mesin tidak mengikuti SOP yang telah tersedia dalam pengoperasian mesin 

stamping. Operator tersebut tidak melakukan pemopaan terhadap poampa oli 

pelumas untuk bushing cranksaft, dan apabila popma pelumas tersebut rusak dia 

tidak melumasi bushing cranksaft secara manual. 

Kata kunci : Mesin Stamping, Pengepresan, Fhisbone diagram, dan Men. 
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1.1 Latar Belakang 

 

BAB I 

PENDAHULUAN 

 

P.T Mada Wikri Tunggal adalah perusahaan manufaktur yang 

memperoduksi berbagai macam produk yang menjadi sebagai vendor P.T AHM 

(Astra Honda Motor). Dalam proses melaksankan produksi mulai dari pengolahan 

bahan baku sampai dengan barang jadi, P.T Mada Wikri Tunggal Terbagi dalam 

beberapa departemen memiliki fungsi dan tugas khusus. Setiap departemen 

memiliki alat dan mesin untuk menunjang kinerja dari departemen itu sendiri. 

Proses produksi di P.T Mada Wikri Tunggal berjalan secara kontinu dan 

terus menerus dengan pembagian shift kerja bagi karyawan yang melaksanakan 

proses produksi terbagi sebanyak 3 shift. Oleh karena itu mesin-mesin yang 

melaksakan proses produksi juga beroperasi dengan jadwal yang padat dan bisa 

dibilang hampir 24 jam. 

Salah satu departemen yang ada di PT. Mada Wikri Tunggal adalah 

departemen Stamping. Pada prosess proudsi pembuatan komponen-komponen ini, 

dari Raw material sampai barang jadi, material tersebut harus melewati berbagai 

macam tahapan proses salah satunya adalah proses pengepresan (Stamping). 

Pada dasarnya proses stamping menggunakan teknik tumbukan yaitu 

dengan menekan suatu material pada suatu mesin dengan bantuan dies sebagai alat 

cetakan. Yang dimana mesin stamping adalah mesin yang menopang sebuah 

landasan sebagai penumbuk. Sumber tenaga dan suatu mekanisme yang 

menyebabkan penumbukan bergerak lurus dan tegak menuju landasan, tentu saja 

supaya hal itu terjada mesin stamping harus dalam keadaan yang stabil atau tidak 

dalam keadan bermasalah. 

Proses stamping ini berjalan hampir setiap waktu sesuai dengan shift kerja 

yang ada. Jadi mesin hanya berhenti beroprasi ketika mesin dalam keadaan rusak 

atau memiliki kendala sehingga proses produksi harus terhenti. Dalam keadaan 
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seperti ini bisa disimpulkan kerusakan mesin sangat berpengaruh terhadap 

kelancaran proses produksi. 

Salah satu kerusakan mesin stamping yang terjadi adalah kerusakan pada 

Busing Crankshaft yang mengakibatkan pemakanan Adjuster tidak stabil sehingga 

menyebabkan kerusakan terhadap produk. Apabila terjadi kerusakan pada Bushing 

Crankshaft maka akan memakan waktu yang cukup lama untuk perbaikan mesin 

stamping terssebut karna harus melalui proses overall atau penurunan semua spear 

pat mesin. 

Untuk mengatasi masalah tersebut maka melakukan Studi Kasus terhadap 

kerusaka Bushing Crankshaft. Hal ini dilakukan untuk mengetahui hal-hal apa saja 

yang mengakibatkan kerusakan pada Bushing Crankshaft tersebut. Metode yang 

digunakan penulis untuk mengidentifikasi masalah tersebut adalah dengan 

menggunakan metode Fishbone. 

1.2 Rumusan Masalah 

 

Berdasarkan latar belakang, maka dapat diambil sebuah rumusan masalah, 

bagaimana akibat Kerusakan Bushing Crankshaft pada mesin stamping dengan 

metode Fishbone Diagram. 

1.3 Tujuan 
 

Tujuan Penulisan Terbagi menjadi dua yaitu sebagai berikut : 

 
1.3.1 Tujuan Umum 

 

Sebagai salah satu Syarat untuk menyelesaikan Program studi D-III 

Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. 

1.3.2 Tujuan Khusus 
 

1. Mengetahui cara mengoperasikan mesin stamping 

2. Mengetahui penyebab keruskan bushing crankshaft pada 

mesin stamping. 

3. Memberikan masukan atau saran untuk pemeliharaan 

bushing crankshaft mesin stamping. 



3 
 

 

 

 

 

 

1.4 Batasan Masalah 

 

Dalam penyusunan tugas akhir ini, untuk mnghindari meluasnya 

pembahsan maka penulis membatasi hanya membahas masalah mengenai : 

1. Faktor-faktor penyebab terjadinya kerusakan pada bushing crankshaft 

2. Cara untuk memperlambat usia bushing cranksahft 

3. Proses perawatan terhadap bushing cranksahft 
 

1.5 Garis Besar Metode Penyelesaian Masalah 
 

Dalam pengerjaan laporan ini, metode yang digunakan secara umum dapat 

sebutkan dalam langkah-langkah sebagai berikut : 

1. Studi kepustakaan, yaitu dengan mempelajari buku-buku referensi dan 

literature yang berhubungan dengan tugas akhir. 

2. Observasi secara langsung terhadap objek yang menjadi topik bahasan 

dilapanga. Penulis melakukan pengamatan secara langsung terhadap 

mesin stamping 45 ton komatsu di PT. Mada Wikri Tunggal. 

3. Diskusi, yaitu pengumpulan data yang diperoleh dengan melakukan 

diskusi dengan operator mesin dan operator maintenance mesin yang 

turut serta dalam pengamatan langsung terhadap objek penelitian. 

4. Praktis, yaitu berdasarkan atas pengamatan langsung penulis selama 

melakukan On Job Training (OJT) di departemen Repair And 

Maintenace di PT. Mada Wikri Tunggal. 

1.6 Manfaat 
 

Adapun manfaat penelitian tugas akhir ini ialah sebagai berikut : 

1. Bagi penulis, sebagai syarat untuk mendapatkan gelar Ahli Madya 

(Amd). 

2. Bagi perusahaan, dapat mengetahui cara untuk memperlambat umur 

bushing Cranksaft. 

3. Menajdi bahan pertimbangan kedepannya untuk melakukan pencegahan 

terhadap kerusakan bushing cranksaft secara cepat. 
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1.7 Sistematika Penulisan 

 

Untuk memudahkan penyelesaian dalam penysunan tugas akhir ini, agar 

dapa dengan mudah dimengerti, maka penulis mencoba untuk menguraikan 

pembahasan-pembahasan ini dalam beberapa bab, antara lain sebagai berikut : 

BAB I PENDAHULUAN 

 

Bab iniberisikan latar belangang, tujuan, manfaat, metode 

penelitian, dan sistematika penulisan. 

BAB II TUJUAN PUSTAKA 

 

Bab ini berisikan muatan teori-teori yang relevan digunakan 

sebagai dasar kajian pada topik permasalahan. 

BAB III METODE PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

 

BAB   ini berisikan metode yang digunakan dalam 

pembahasan tugas ahir. 

BAB IV PEMBAHASAN 

 

Bab ini berisikan studi kasus penyebab kerusakan bushing 

cranksahft Pada Mesin Stamping 45 Ton Komatsu. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

 

Bab ini Berisikan kesimpulan dan saran dari penyusun 

Laporan Tugas Akhir. 

DAFTAR PUSTAKA 

LAMPIRAN 



 

 

 
 

 

 
5.1 Kesimpulan 

BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

Berdasarkan hasil analisis yang dilakukan menggunakan metode fhisbone 

diagram yang telah diuraikan diatas akar permasalahan yang menyebabkan adanya 

kerusakan pada mesin stamping yakni sebagai berikut : 

1. Hal-hal yang perlu diperhatiikan sebelum mengoperasikan mesin 

stamping 

a. Memompa grease (pelumas) yang berfungsi untuk melumasi 

bagian-bagian mesin. 

b. Sebelum menghidupkan main motor, selector switch pada posisi off 

dan kemudian pada indicator harus dalam posisi titik mati atas. 

c. Slide adjuster  meter tidak boleh  melewati batas atas  dan batas 

bawah. 

d. Atur tekanan pressaure gauge untuk air balancer. 

e. Pengecekan pada portable switch harus pada posisi inch dan gerakan 

stroke harus sampai titik mati atas. 

2. Berdasarkan hasil analisi dengan menggunakan metode fhisbone, 

penyebab kerusakan bushing crankshaft adalah faktor men. 

Hal tersebut adalah operator mesin tidak mengikuti SOP yang telah 

tersedia dalam pengoperasian mesin stamping. Operator tersebut tidak 

melakukan pemopaan terhadap poampa oli pelumas untuk bushing 

cranksaft, dan apabila popma pelumas tersebut rusak dia tidak melumasi 

bushing cranksaft secara manual. 

5.2 Saran 
 

Dalam menyelesaikan tugas akhir ini terdapat beberapa syaran yang dapat  

diterap guna mencegah dan memperpanjang umur bushing crankshaft. Berikut 

adalah beberapa saran dari penulis : 
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5.2.1 Saran untuk perusahaan 
 

1. Memberikan training kepada operator mesin stamping supaya 

mengetahui cara melakukan maintenance terhadap mesin stamping. 

2. Melakukan kegiatan pengecekan spearpat dan komponen-komponen 

mesin. 

3. Melakukan penyetokan secara berkala terhadap spearpat mesin. 

4. Operator maintenace harus segera memperbaiki dan mengganti 

spearpat mesin yang telah memiliki ciri-ciri akan mengalami 

kerusakan. 

5.2.2 Saran untuk perguruan tinggi 

 

1. Sebelum melaksanakan Praktek Kerja Lapangan mahasiswa harus 

memiliki kemampuan dasar tentang materi yang akan dikerjakan. 

2. Mahasiswa yang melakukan Praktek kerja Lapangan harus dipantau 

dam ditempatkan dibagian sesuai dengan kosentrasi yang dikuasa 

selama masa perkuliahan. 
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