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ABSTRAK 
 

Mesin compression molding merupakan alat pencetakan dengan mengkombinasikan 

pemanasan untuk melelehkan material plastik, serta penekanan untuk membentuk plastik 

dalam sebuah cetakan yang tertutup. Kondis aktual mesin hanya dapat diaplikasikan 

untuk industri mass productio, sehingga membuat harga mesin serta biaya produksi mahal 

dan belum tentu dapat diaplikasikan pada industri rumahan atau Usaha Kecil Menengah 

(UKM). Penelitian ini bertujuan untuk membangun mesin compression molding untuk 

fabrikasi komposit peredam suara. Metode yang digunakan pada penelitian ini yaitu 

Quality function deployment (QFD) dengan menggunakan tools House of Quality (HOQ) 

dalam menentukan kebutuhan konsumen dan spesifikasi teknis. Mekanisme kompresi 

yang digunakan pada penelitian ini menggunakan power pack dengan kapasitas tekan 15 

ton, dengan sisetm pengeluaran produk menggunakan tuas sesuai dengan prinsip pesawat 

sederhana. Tekanan yang diperoleh dari mesin compression molding digunakan untuk 

pembuatan komposit peredam suara dengan penggunaan material limbah ban bekas dan 

kain polyester. 
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ABSTRACT 
 

A compression molding machine is a printing tool by combining heating to melt plastic 

material, as well as pressing to form plastic in a closed mold. Compression molding 

machines are only applied to the mass production industry, thus making machine prices 

and production costs expensive and not necessarily applicable to home industries or 

Small and Medium Enterprises (SMEs). This research aims to build a compression 

molding machine for the fabrication of silencer composites. The method used in this 

research is Quality function deployment (QFD) using House of Quality (HOQ) tools in 

determining consumer needs and technical specifications. The compression mechanism 

used in this research uses a power pack with a compressive capacity of 15 tons and a 

product ejection system using a lever per the principle of simple aircraft. The pressure 

obtained from the compression molding machine is used to make a composite silencer 

with the use of waste tire material and polyester fabric. 
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BAB I PENDAHULUAN 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Limbah menjadi suatu masalah di berbagai lokasi, terutama di lokasi 

dengan padatnya penduduk. Limbah seharusnya menjadi perhatian khusus, 

karena peningkatan jumlahnya semakin meningkat dari tahun ke tahun. 

peningkatan ini didukung dengan turut sertanya limbah anorganik yang tiap 

tahunnya mengalami peningkatan. Limbah anorganik merupakan limbah yang 

tidak dapat diuraikan kembali oleh bakteri. Komponennya berupa botol, 

plastik, logam, kain, karet dan limbah pabrik [1]. Limbah anorganik dapat 

digunakan untuk proses daur ulang. Salah satunya, dapat dimanfaatkan 

sebagai bahan penyusun material komposit.  

Komposit adalah suatu material yang terbentuk dari dua kombinasi atau 

lebih material dan berbeda level dengan sifat mekanik lebih kuat dari material 

pembentuknya [2]. Komposit dapat berasal dari material beragam yang dapat 

dikembangkan menjadi bahan alternatif pengganti logam [3]. Salah satunya 

dapat diolah untuk komposit peredam suara. Komposit dapat diproduksi 

dengan menggunakan mesin compression molding. 

Mesin compression molding merupakan alat pencetakan dengan 

mengkombinasikan pemanasan untuk melelehkan material plastik, serta 

penekanan untuk membentuk plastik dalam sebuah cetakan yang tertutup [4].   

Mesin compression molding Berikut adalah lampiran Gambar 1.1.  
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Gambar 1. 1 Mesin Compression Molding  

Mesin compression molding pada umumnya memliki sistem penekanan 

dengan angka yang besar, sehingga hanya dapat diaplikasikan pada kegiatan 

industri mass production. Hal tersebut membuat harga mesin dan biaya 

produksi mahal, serta belum tentu dapat diaplikasikan pada industri rumahan 

atau Usaha Kecil Menengah (UKM). Sehingga diperlukan perancangan mesin 

yang sesuai dengan kebutuhan dengan harga yang terjangkau.  

Penelitiaan ini, berfokus pada perencanaan dan pembuatan mesin 

compression molding, dengan tujuan dapat menghasilkan komposit dari 

pemanfaatan limbah anorganik yang berasal dari ban bekas sebagai matriks 

dan kain perca sebagai penguat.  

 

1.2 Rumusan Masalah 

Rumusan masalah penelitian ini sebagai berikut: 

1. Bagaimana cara membuat mesin compression molding hidraulik semi 

otomatis yang sesuai dengan kebutuhan konsumen untuk komposit 

peredam suara menggunakan material ban bekas dan kain polyester? 

2. Bagaimana cara menghasilkan sistem kompresi dengan struktur rangka 

yang sesuai pada mesin compression molding untuk pembuatan 
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komposit peredam suara dengan material ban bekas dengan kain 

polyester?  

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Tujuan dilakukan penelitian ini sebagai berikut: 

1. Membangun mesin compression molding hidraulik semi otomatis untuk 

komposit peredam suara yang sesuai dengan kebutuhan konsumen 

dengan menggunakan material ban bekas dan kain polyester. 

2. Membangun mesin compression molding semi otomtis yang memiliki 

sistem kompresi dan struktur rangka dengan menyesuiakan kebutuhan 

konsumen untuk memproduksi komposit peredam suara material ban 

bekas dengan kain polyester. 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

Manfaat penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Mengaplikasikan ilmu akademisi yang didapat selama perkuliahan 

2. Mengurangi jumlah limbah kain polyester dan ban bekas. 

3. Menghasilkan mesin compression molding yang dapat diaplikasikan 

untuk pembuatan komposit dengan material ban bekas dan kain perca 

serta jenis komposit lainnya.  

 

1.5 Batasan Masalah 

Batasan masalah penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Tidak melakukan penelitian dan perhitungan terhadap cetakan (mold) 

untuk material komposit dengan menggunakan limbah kain polyester 

dan ban bekas. 

2. Batasan penekanan pada mesin compression molding adalah 15 ton  
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1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan adalah sebagai berikut: 

BAB I PENDAHULUAN  

Bab ini, penulis akan menjelaskan tentang latar belakang penulisan, rumusan 

masalah penulisan, tujuan penulisan, manfaat penulisan, batasan masalah 

penulisan, luaran dan sistematika penulisan.  

BAB II TINJAUAN PUSTAKA  

Menjelaskan mengenai studi literatur yang berkaitan dengan penelitian skripsi 

ini. 

BAB III METODOLOGI 

Metodologi menjelaskan mengenai diagram alir, penjelasan langkah kerja, 

dan metode dalam memecahkan masalah, desain yang akan digunakan  

(minimal 3 bahan) dengan cara mendesain 3 konsep mesin compression 

molding, dengan konsep screening dan scoring.  

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

menguraikan data data hasil penelitian, perhitungan perencangan (setiap 

perhitungan harus disertai dengan gambar FBD untuk memudahkan 

pemahaman) , pemilihan joining yang digunakan, dasar pemilihan material 

dan permesinan dari tiap komponen yang dibuat ( alasan penggunaan mesin 

untuk membuat komponen tersebut), lalu dibandingkan dengan hasil studi 

literatur.  
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BAB V PENUTUP 

Kesimpulan  

kesimpulan harus menjawab permasalahan dan tujuan yang telah ditetapkan 

dalam perancangan.  

Saran  

Saran yang diberikan berupa usulan perbaikan suatu kondisi berdasarkan 

hasil analisis yang dilakukan.  
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    BAB V PENUTUP 

PENUTUP  

   

5.1 Kesimpulan 

Kesimpulan pada penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Mesin compression molding memiliki spesifikasi hidraulik semi 

otomatis dengan kapasitas penekanan maksimum adalah 15 ton, 

melalui kebutuhan konsumen dengan menggunakan metode QFD 

(Quality Function Deployement) untuk memproduksi komposit 

peredam suara dengan material ban bekas dan kain polyester.  

2. Mesin compression molding memiliki tekanan kompresi 15 ton, 

sehingga menghasilkan variabel tekan 8,10,12 dan 15 ton, serta 

dimensi rangka yaitu 800 X 250 X 1500 mm dengan menggunakan 

grade material ss 400 jenis baja kanal UNP 100 dan 150, dalam 

memproduksi komposit peredam suara dengan material ban bekas dan 

kain polyester.  

 

5.2 Saran 

Saran untuk penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Penggunaan mesin compression molding disarankan mengikuti SOP 

yang telah dilampirkan dalam penggunaan mesin. 

2. Tekanan maksimal saat proses kompresi adalah 15 ton, ada baiknya 

penggunaan tidak melebihi tekanan 15 ton. 
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