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ABSTRAK 

 

 
Mesin crusher plastik adalah suatu alat yang digunakan untuk mencacah atau 

menghancurkan barang reject dan runner sisa produksi yang berbahan dasar plastik 

menjadi serpihan-serpihan kecil dengan dengan menggunakan pisau pemotong yang 

dipasang pada sebuah poros yang dihubunkan melalui gearbox pada sebuah motor listrik. 

Salah satu komponen yang mempengaruhi brjalannya proses produksi adalah gearbox, saat 

dilakukan pengecekan secara visual dan ditemukan bahwa kerusakan yang terjadi pada 

gearbox mesin crusher platik adalah timbulnya bau sangit dan hitam pekat nya warna pada 

pelumas yang mengakibatkan terganggunya proses crushing yang sedang berjalan. Maka 

dari itu penelitian ini bertujuan menetukan penyebab kerusakan pada gearbox mesin 

crusher dan memberikan solusi agar tidak terjadi kerusakan yang sama terulang kembali. 

Metode yang digunakan yaitu Root Cause Analysis (RCA), dengan menggunakan metode 

fishbone diagram. Setelah dilakukan analisa didapatkan penyebab kerusakan yang terjadi 

yaitu dikarenkan operator tidak meenjalankan Standar Operational Prosedur (SOP) yang 

ada, dan juga jadwal pemeliharaan yang ada tidak dijalankan dengan baik. 

Kata Kunci: Mesin Crusher, Gearbox, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram 
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ABSTRACT 

 
Plastic crusher machine is a tool used to chop or destroy rejects and runners from plastic- 

based production into small pieces by using a cutting knife mounted on a shaft that is 

connected through a gearbox to an electric motor. One of the components that affects the 

running of the production process is the gearbox, when a visual check is carried out and it 

is found that the damage that occurs in the gearbox of the plastic crusher machine is the 

onset of the smell and the black color of the lubricant which results in disruption of the 

ongoing crushing process. Therefore, this study aims to determine the cause of damage to 

the crusher engine gearbox and provide solutions so that the same damage does not occur 

again. The method used is Root Cause Analysis (RCA), using the fishbone diagram method. 

After the analysis, it was found that the cause of the damage that occurred was because the 

operator did not carry out the existing Standard Operational Procedure (SOP), and also 

the existing maintenance schedule was not carried out properly. 

Keyword: Crusher Machine, Gearbox, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

 

PT X merupakan sebuah perusahaan manufaktur yang 

memproduksi berbagai jenis plastik seperti roller, rail dan gear yang 

akan digunakan sebagai komponen suku cadang kendaraan bermotor 

dan pembuatan elektronik. PT X adalah bisnis yang bergerak di 

dibidang injection plastik untuk komponen elektronik dan otomotif. 

Dengan didukung manajemen yang bagus dan semangat kerja yang 

tinggi dari tahun 2010 

Mesin crusher plastik adalah mesin yang berfungsi untuk 

menghancurkan runner dan barang reject yang kemudian hasilnya 

dapat digunakan kembali untuk material di mesin injeksi.(Gautama, 

2020) 

Proses crushing pada unit produksi injeksi dilakukan secara 

manual. Proses crushing adalah penghancuran barang reject dan runner 

yang dioperasikan oleh 1 orang karyawan. Proses crushing dilakukan 

setelah runner terkumpul sebanyak satu kardus penuh. Waktu yang 

diperlukan untuk mengisi penuh kardus tersebut ± 3 jam. Proses 

crushing membutuhkan waktu 6 menit. Keluaran dari mesin crusher 

berupa granule dan debu. Granule dan debu dari proses crushing di 

tampung di wadah yang berada di bawah mesin crusher dan akan 

dipindahkan ke dalam karung.(Gautama, 2020) 

Fungsi Gearbox utamanya adalah memindahkan kecepatan 

putaran yang dihasilkan dari perputaran dinamo motor atau mesin dan 

yang kedua adalah untuk memperkuat tenaga putaran yang dihasilkan 

oleh dinamo ataupun mesin”(Ikhsan, 2018). Permasalahan yang terjadi 

pada gearbox mesin crusher plastik di PT. X ini adalah kerusakan 

pelumas pada gearbox mesin crusher plastik yang berupa bau sangit 
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dan berwarna hitam pekat nya pelumas tersebut, hal tersebut membuat 

terganggunya proses crushing yang sedang berjalan. 

 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berikut adalah rumusan masalah berdasarkan latar belakang penulisan : 

 

1. Bagaimana menentukan penyebab kerusakan pada gearbox mesin 

crusher plastik ? 

2. Bagaimana cara mengatasi kerusakan pada gearbox mesin 

crusher plastik ? 

 

1.3 Tujuan Penulisan 

1.1.1 Tujuan Umum 

1. Sebagai salah satu syarat untuk memenuhi 

tugas akhir dan menyelesaikan Program Studi 

Diploma III Teknik Mesin, Jurusan Teknik 

Mesin, Politeknik Negeri Jakarta. 

2. Sebagai media penyampaian informasi. 

 

 

1.1.2 Tujuan Khusus 

1 Menganalisis penyebab utama kerusakan 

gearbox mesin crusher. 

2 Menentukan solusi untuk mencegah 

kerusakan gearbox mesn crusher terjadi 

kembali. 

 

 

1.4 Batasan Masalah 

Penulis telah menentukan batasan masalah pada topik yang akan 

dipelajari agar penelitian yang dilakukan menjadi lebih terarah dan 

terstruktur.  Batasan  masalah  yang  diterapkan  oleh  penulis,  yaitu 
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menentukan penyebab masalah pada kerusakan gearbox mesin crusher 

dengan Root Cause Analysis (RCA) dengan diagram fishbone. 

 

1.5 Manfaat Penulisan 

Berikut adalah manfaat penulisan penelitian : 

1. Menambah pengetahuan bagi penulis tentang bagaimana cara 

mengidentifikasi kerusakan pada gearbox mesin crusher plastik. 

2.  Melatih mahasiswa untuk menerapkan ilmu dan 

pengetahuan yang telah dipelajari selama perkuliahan. 

3. Memahami bagaimana cara melakukan perawatan dan 

perbaikan pada gearbox mesin crusher plastik. 

 

1.6 Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Metode yang digunakan untuk mengetahui akar penyebab dari 

kerusakan pada Gearbox mesin crusher adalah dengan menggunakan 

diagram Fishbone atau diagram tulang ikan dalam menentukan akar 

masalahnya (Root Cause analysis). Pengumpulan data yang dilakukan 

berdasarkan masalah yang dihadapi adalah dengan melakukan 

wawancara kepada teknisi, pengambilan data dan menganalisa hasil 

pengamatan di lapangan. 

 

1.7 Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Sistematika penulisan tugas akhir ini disusun menjadi beberapa bab, 

yaitu : 

 

 

1. BAB 1 PENDAHULUAN 

Pada bab ini berisi beberapa sub bab, yaitu : 

1. Latar Belakang Penulisan Laporan Tugas Akhir 

2. Rumusan Masalah 
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3. Tujuan Penulisan Laporan Tugas Akhir 

4. Batasan Masalah Penulisan Laporan Tugas Akhir 

5. Manfaat Penulisan Laporan Tugas Akhir 

6. Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir 

7. Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir 

 

 

2. BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Pada Bab II ini berisikan tinjauan pustaka dan teori dasar 

yang menunjang penyelesaian tugas akhir dimana meliputi 

pembahasan tentang topik yang akan dikaji lebih lanjut dalam 

tugas akhir. 

3. BAB III METODE PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

Pada Bab III ini berisi metodologi yang membahas tentang 

metodeyang digunakan untuk menyelesaikan tugas akhir, berupa 

diagram alir pengerjaan tugas akhir dan metode untuk 

memecahkan masalah. 

4. BAB IV HASIL & PEMBAHASAN 

Pada Bab IV ini berisi hasil dan pembahasan yang 

membahas tentang penyelesaian masalah pada perawatan dan 

perbaikan mesin. 

5. BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada Bab V ini berisi kesimpulan dari seluruh hasil 

pembahasan. Isi kesimpulan ini harus menjawab permasalahan dan 

tujuan yang ditetapkandalam tugas akhir. Serta berisikan saran- 

saran yang berkaitan dengan tugas akhir. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan 

1. Dari hasil analisa dengan menggunakan Fishbone Diagram dapat 

diketahui pemyebab dari kerusakan gearbox mesin crusher yaitu 

dikarenakan tidak dilakukan nya jadwal perawatan dan 

perbaikan dengan baik, karena operator tidak konsisten dalam 

melakukan pemeliharaan mesin crusher terutama gearbox dan 

juga kurang nya orang pada divisi maintenance. 

2. Solusi agar tidak terjadi kerusakan yang sama terulang kembali 

maka dibuatlah jadwal perawatan prediktif untuk menambah 

data dan tindakan perbaikan selanjutnya dan juga menerapkan 

analisa tribology pada pelumas untuk mengetahui viskositas, 

kandungan bahan kima, kandungan logam lain dalam minyak 

pelumas tersebut. 

 

5.2 Saran 

Berdasarkan hasil analisis, maka penulis menyarankan untuk 

operator agar lebih konsisten dalam melaksanakan preventive 

maintenance pada mesin crusher dan juga menjalakan SOP 

pengoperasian mesin dengan benar. Adanya penambahan Predictive 

Maintenance untuk mesin crusher agar kedepannya bisa menambah data 

dan tindakan perbaikan selanjutnya, untuk mencegah kerusakan serupa 

pada gearbox mesin crusher plastik agar proses crushing dapat 

berjalan secara maksimal. 
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