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ABSTRAK 
 

Penggunaan material yang sulit diurai secara alami sangatlah tinggi sehingga menghasilkan 

jumlah limbah yang sangat tinggi juga. Di antara limbah material tersebut adalah limbah 

pakaian bekas dan karet ban kendaraan. Langkah yang dapat dilakukan untuk menekan 

jumlah limbah tersebut yaitu mendaur ulang untuk dibentuk kembali menjadi barang yang 

lain contohnya sebagai bahan baku pembuatan komposit dengan metode compression 

molding. Metode compression molding membutuhkan sebuah mold (cetakan) untuk 

membentuk produknya. Mold cavity yang dibuat memiliki dimensi diameter dalam 52,3 

mm dan diameter luar 71 mm dengan tinggi 75 mm serta menggunakan sambungan baut 

agar dapat dilepas pasang pada base plate dengan ukuran 250x210x35 mm. Upper punch 

berdiameter 52,3 mm dengan tinggi 80 mm serta menggunakan sambungan baut agar dapat 

dilepas pasang pada upper plate dengan ukuran 250x150x20 mm. Produk yang dibentuk 

berupa kepingan bundar berbahan campuran karet ban dengan serat polyester. Dari hasil 

percobaan produk dengan visual terbaik dicapai pada parameter suhu 160 °C dan tekanan 

12 ton,  

 

Kata kunci : mold, compression molding, komposit, limbah  
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ABSTRACT 
 

Currently, the use of materials that are difficult to decompose naturally is very high, 

resulting in a very high amount of waste as well. Among the material wastes are 

used clothing waste and vehicle tire rubber. Steps that can be taken to reduce the 

amount of waste is recycling it to be reformed into other goods, for example as a 

raw material for making composites with the compression molding method. The 

compression molding method requires a mold to form the product. The mold cavity 

has dimensions of an inner diameter of 52,3 mm and an outer diameter of 71 mm 

with a height of 75 mm and uses a bolt connection so that it can be attached to a 

base plate with a size of 250x210x35 mm. The upper punch has a diameter of 52,3 

mm and a height of 80 mm and uses a bolt connection so that it can be attached to 

the upper plate with a size of 250x150x20 mm. The product is formed in the form of 

round chips made from a mixture of tire rubber and polyester fiber. From the 

experimental results, the best visual product was achieved at a temperature 

parameter of 160 °C and a pressure of 12 tons,  

 

Keywords  : mold, compression molding, composite, waste 
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BAB I PENDAHULUAN 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Saat ini penggunaan material yang sulit diurai secara alami sangatlah 

tinggi sehingga menghasilkan jumlah limbah yang sangat tinggi juga. Di antara 

limbah material tersebut adalah limbah pakaian bekas dan ban kendaraan. 

Langkah yang dapat dilakukan untuk menekan jumlah limbah tersebut yaitu 

mendaur ulang untuk dibentuk kembali menjadi barang yang lain contohnya 

sebagai bahan baku pembuatan komposit. 

Komposit adalah material yang terbentuk dari dua bahan atau lebih yang 

berbeda dan tetap terpisah dalam level makroskopik selagi membentuk 

komponen tunggal sehingga dihasilkan material yang memiliki sifat mekanik 

dan karakteristik yang berbeda dari material pembentuknya. Bahan penyusun 

komposit tersebut masing-masing memiliki sifat yang berbeda dan ketika 

digabungkan dalam komposisi tertentu terbentuk sifat-sifat baru [1]. Komposit 

memiliki kegunaan yang sangat luas, salah satunya dapat digunakan untuk 

material peredam suara. Material komposit tersebut dapat dibentuk dengan 

metode compression molding. 

Compression molding adalah metode pencetakan dengan cara produk yang 

dibuat dipanaskan hingga leleh dengan suhu tertentu dan aditekan ke dalam 

cetakan (mold) dengan tekanan tertentu sehingga produk mengikuti bentuk 

mold. Mold pada compression molding memiliki peranan penting sebagai 

tempat produk mengalami proses pembentukan. Maka dari itu, diperlukan 

proses perancangan yang tepat supaya mold dapat menghasilkan produk 

komposit yang sesuai. Komposit yang digunakan berasal dari limbah pakaian 

bekas sebagai penguat dan ditambahkan limbah ban bekas sebagai matriks.   
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1.2 Rumusan Masalah 

Permasalahan yang dirumuskan pada penelitian ini adalah: 

1. Bagaimana cara membuat mold compression molding untuk 

komposit peredam suara diameter dua inci. 

2. Bagaimana parameter suhu dan perbandingan karet dengan serat 

polyester yang tepat secara visual untuk membentuk komposit 

peredam suara berdiameter dua inci dengan bahan karet ban dan 

serat polyester. 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Berdasarkan perumusan masalah di atas, didapatkan tujuan dilakukan 

penelitian ini yaitu: 

1. Menghasilkan mold compression molding untuk pembentukan 

komposit peredam suara diameter dua inci yang produknya dapat 

diuji dengan alat uji tabung impedansi.  

2. Menemukan parameter suhu dan perbandingan karet dengan serat 

polyester yang tepat secara visual untuk membentuk komposit 

peredam suara berdiameter dua inci dengan bahan karet ban dan 

serat polyester. 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang didapat dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Meningkatkan potensi pemanfaatan limbah pakaian bekas dan ban 

bekas. 

2. Menghasilkan cetakan compression molding untuk pengujian 

komposit peredam suara diameter dua inci. 

 

1.5 Batasan Masalah 

Batasan masalah pada penelitian ini adalah sebagai berikut: 
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1. Tidak melakukan penelitian terhadap rangka dan proses penekanan 

mesin compression molding. 

2. Tidak melakukan penelitian terhadap kinerja komposit yang dibuat. 

3. Kapasitas maksimum tekanan yang digunakan adalah 15 ton. 

4. Suhu maksimal sistem pemanas adalah 200°C 

5. Perhitungan yang ada hanya berlaku untuk dimensi mold pada 

penelitian ini. 

 

1.6 Sistematika Penulisan 

Penulisan hasil penelitian ini dibagi dalam beberapa bab yang saling 

berhubungan. Adapun urutan dalam penulisan laporan ini terlihat pada uraian 

dibawah ini: 

BAB I PENDAHULUAN  

Bab I menjelaskan tentang latar belakang penulisan, rumusan masalah 

penulisan, tujuan penulisan, manfaat penulisan, batasan masalah penulisan, 

luaran dan sistematika penulisan.  

BAB II TINJAUAN PUSTAKA  

Bab II Menjelaskan mengenai studi literatur yang berkaitan dengan penelitian 

skripsi ini. 

BAB III METODOLOGI 

Bab III menjelaskan mengenai diagram alir, penjelasan langkah kerja, dan 

metode dalam memecahkan masalah. 

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab IV menguraikan data - data hasil penelitian dan analisa hasil penelitian 

tersebut dibandingkan dengan hasil studi literatur. 

BAB V PENUTUP 

Bab V berisi kesimpulan dan saran untuk penelitian ini.



 

77 

 

BAB V 

KESIMPULAN 

5.1 Kesimpulan 

Kesimpulan dari rancang bangun mold compression molding untuk komposit 

diameter dua inci ini adalah: 

1. Menghasilkan mold dengan spesifikasi sebagai berikut: 

• Mold cavity berukuran diameter dalam 52,30 mm, diameter luar 71 

mm dan tinggi 75 mm dengan sambungan dua buah baut pada bagian 

bawah agar dapat dilepas pasang. 

• Upper punch berukuran diameter 52,30 mm dengan tinggi 80 mm 

dengan sambungan sebuah baut agar dapat dilepas pasang.  

• Upper plate berukuran 210 x 150 x 20 mm dan base plate berukuran 

210 x 250 x 35 mm 

2. Dari hasil uji coba, bentuk produk yang terbaik secara visual yaitu karet 

menutupi seluruh permukaan serat polyester dan sudah berbentuk lapisan 

didapat dengan parameter suhu 160°C dengan tekanan 12 ton. 

 

5.2 Saran 

Saran  penulis dari penelitian ini adalah melakukan penelitian lebih lanjut terkait 

bentuk saluran pendingin supaya pendinginan dapat lebih cepat.  
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Lampiran 3 Tabel sifat fisik air pada tekanan saturasi 
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Lampiran 4 Tabel standar ukuran mur dan baut 
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Lampiran 5 Tabel katalog standar material mold ASSAB 



 

86 

 

Lampiran 6 Tabel nilai suaian batang Misumi 
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Lampiran 7 Tabel nilai suaian lubang Misumi 
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Lampiran 8 Tabel hubungan suaian basis lubang dengan toleransi poros Misumi 
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Lampiran 9 Tabel penyusutan beberapa bahan polimer 

 

 

Lampiran 10 Proses Focus Group Discussion (FGD) 

 

 

Lampiran 11 Gambar kerja assembly mold  compression molding komposit peredam suara diameter dua inci 

 


