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Sebagai sivitas akademika Diploma H1 Program EVE Kerjasama Politeknik
Negeri Jakarta — PT Solusi Bangun Indonesia Tbk., saya yang bertanda tangan
dibawabh ini:

Nama : Taufik Kimas

NIM 12002315014

Jurusan : Teknik Mesin

Program Studi : D3 Teknik Mesin
Konsentrasi : Rekayasa Industri Semen
Jenis Karya : Tugas Akhir
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Indonesia Thk. Hak Bebas Royalti Non-Eksklusif (Non-exclusive Royalty-Free
Right) atas karya ilmiah saya yang berjudul :

“MIGRASI HUMAN MACHINE INTERFACE (HMI) DARI' ALLEN

BRADLEY KE SCHNEIDER DI RECLAIMER SILICA X92-RE1”
Beserta perangkat yang ada (jika diperlukan). Dengan Hak Bebas Royalti Non-
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MIGRASI HUMAN MACHINE INTERFACE (HMI) DARI
ALLEN BRADLEY KE SCHNEIDER DI RECLAIMER SILICA
X92-RE1

Taufik Kimas?!; Fatahula®; Ridwan Dwi Prasetiya®

Program Studi Rekayasadndustri Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri
Jakarta,

2Jurtsan Teknik Elektro, Politeknik Negeri Jakarta,
$Automation Engineer, PT Solusi Bangun Indonesia Tbk, Cilacap Plant
taufikkimas:evel6@g@mail.com
ABSTRAK

Reclaimer memiliki 3 fungsi yaitu, mengambil material, transportasi material

dan homogenisasi material. Dapat disebut seperti itu karena reclaimer mengambil
material dimana yang halus dan yang kasar menjadi satu ketika material terambil
oleh” bucket atau chain yang dimiliki oleh reclaimer. Dan disebut sebagai
transportasi material = karena reclaimer membawa material- menuju proses
selanjutnya dengan menumpahkan material ke belt conveyor setelah material
diambil dari stockpile. Tentu saja alat seperti reclaimer perlu Human Machine
Interface (HMI) yang digunakan sebagai pengganti pushbutton, selector switch,
lampu pilot, thumbwheels, dan peralatan operator pada control panel lainnya yang
dapat digunakan operator sebagai sistem kerja operasi antar muka dari reclaimer.
HMI juga memiliki masa pemakaian karena semakin lama digunakan maka
performa HMI mungkin dapat turun, seperti sensitivitas sentuhannya. Maka dari itu
tidak dapat sembarangan untuk-memilih HMI, karena harus dilihat.dari'segi biaya,
performa dan masa pakai yang baik. Migrasi-HMI-merupakan kegiatan untuk mem-
backup data dan sistem pada HMI, hal ini merupakan suatu perawatan (proactive
maintenance) untuk HMI agar tidak terjadi breakdown yang dapat menyebabkan
hilangnya data dan sistem pada HMI serta terhentinya proses produksi dari

reclaimer.

Kata Kunci: Reclaimer, Human Machine Interface (HMI), Migrasi HMI,

Proactive Maintenance.
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MIGRATION OF THE HUMAN MACHINE INTERFACE (HMI)
FROM ALLEN BRADLEY TO SCHNEIDER IN RECLAIMER
SILICA X92-RE1

Taufik Kimas?!; Fatahula®; Ridwan Dwi Prasetiya®

YIndustrial Engineering Study Program of the Department'of Mechanical
Engineering,

2Majoring in'Electrical Engineering, Jakarta State Polytechnic
$Automation Engineer, PT Solusi Bangun Indonesia Tbk, Cilacap Plant
taufikkimas:evel6@gmail.com
ABSTRACT
The Reclaimer has 3 functions there are, taking material, transporting material

and homogenizing material. It can be called like that because the reclaimer picks
up material where the fine and the rough become one when the material is picked
up by the bucket or chain that belongs to.the reclaimer. And it is referred to as
material transportation because the reclaimer brings the material to the next
process by spilling the material onto the conveyor belt after the material is taken
from the stockpile. Of course, tools such as reclaimers need a Human Machine
Interface (HMI) which Is used as a substitute for pushbuttons, selector switches,
pilot lights, thumbwheels, and operator equipment on other control panels that can
be used by operators as an interface operating sistem for reclaimers. HMI also has
a usage period because the longer it is used, the performance of the HMI may
decrease, such as its touch sensitivity. Therefore, choosing an HMI cannot be
arbitrary, because it must be seen in terms of cost, performance.and-good service
life. HMI migration is an activity to-back-up.data.and.sistems-on'the HMI, this is a
maintenance (proactive maintenance) for HMI so that breakdowns do not occur
which can cause loss of data and sistems on the HMI and stop the production

process from the reclaimer.

Keywords: Reclaimer, Human Machine Interface (HMI), HMI Migration,

Proactive Maintenance.
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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur saya panjatkan kepada Allah Swt, karena berkat rahmat dan

ridho-Nya saya bisa menyelesaikan penyusunan Tugas Akhir ini. Adapun judul

Tugas Akhir yang saya ajukan yaitu “Migrasi.Human.machine interface (HMI) dari
Allen-Bradley ke Schneider di Reclaimersilica X92-RE1”.

Laporan Tugas Akhir.ini.saya ajukan dalam rangka memenuhi syarat.kelulusan

berdasarkan kurikulum pendiddikan Enterprise based Vocational Education (EVE)

berbasis perusahaan dari PT: Solusi Bangun Indonesia dan Politeknik Negeri

Jakarta.

Saya menyadari bahwa tanpa bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak sejak

masa perkuliahan sampai dengan penyusunan laporan Tugas Akhir, sangat sulit

untuk menyelesaikannya. Oleh itu, saya mengucapkan terimakasih kepada:

1.

Kedua orangtua saya, Bapak Mujirin dan lbu Rohanah, yang selalu
memberikan kasih sayanng, doa, nasehat, serta atas kesabarannya yang luar
biasa dalam setiap langkah hidup saya, yang merupakan anugerah terbesar
dalam hidup saya.

Saudara saya tercinta, Mba Yuni.dan Indah, terimakasih atas doa dan dukungan
yang tiada hentinya.

Bapak Ridwan Dwi Prasetiya pembimbing lapangan yang sudah memberikan
waktu, tenaga dan pikiran untuk membimbing saya selama masa spesialisasi di
Automation Engineer sampai penyusunan Tugas Akhir.

Bapak Fatahula, S.T., M.KOM., dosen pembimbing yang telah menyediakan
waktu, tenaga dan-pikiran dalam penyusunan Tugas Akhir.

Bapak Dr. Eng. Muslimin, S.T., M.T., Ketua Jurusan Teknik Mesin PNJ.

Ibu Gammalia Permata Devi, koordinator Program EVE PT Solusi Bangun
Indonesia Thk., dan EVE Team yang telah memfasilitasi dari awal perkuliahan
hingga penyusunan laporan Tugas Akhir.

Seluruh karyawan dan kontraktor Electrical Department atas bimbingan dan

ilmu yang sudah diberikan selama saya spesialisasi.
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PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT. Solusi Bangun  Indonesia Tbk. merupakan. perusahaan yang
bergerak di bidang~industri bahan bangunan yaitu memproduksi. semen.
Banyak proses‘yang dilalui untuk memproduksi semen diantaranya seperti
proses Unloading, Prehomogenizing, Reclaiming, Transporting, Grinding,
Preheating, Burning, Cooling, Packing, Distributing. Dengan berbagai macam
proses tentunya beraneka ragam pula alat alat yang digunakan untuk
memproduksi semen seperti, Ship Unloader, Stacker, Belt Conveyor,
Reclaimer, Rawmill, Kiln, Ballmill, Packer machine, Palletizer dan masih

banyak lagi.

Pada proses reclaiming material terdapat alat yang digunakan yaitu:
reclaimer pada pabrik ini memiliki banyak jenis di sesuaikan dengan material
yang akan diangkutnya. Ada 3 jenis reclaimer yang digunakan pada PT. SBI
yaitu Side scrapper untuk-material silica, Bucket Reclaimer:untuk material
clay, dan yang terakhir yaitu Bridge scrapper untuk material Limestone dan
Coal. Tentunya setiap jenis.reclaimer.memiliki spesifikasi yang berbeda.
Namun setiap reclaimer pasti menggunakan Human machine interface yang

digunakan untuk mengoperasikan alat tersebut.

Human. ‘machine interface atau HMI merupakan sebuah.sarana
penghubung dan media-komunikasi antara mesin dengan _manusia. Dengan
adanya HMI dapat memudahkan manusia atau operator untuk mengoperasikan
suatu alat. HMI memiliki berbagai jenis, namun yang digunakan pada PT. SBI
yaitu dengan merek dari Allen Bradley yang penggunaanya digunakan di

semua Reclaimer.

HMI memiliki perawatan secara rutin, dimana HMI akan di inspeksi

secara berkala untuk memastikan bahwa HMI masih dapat beroperasi secara



ejie)er 1abap yiuyajod uizi eduey

13
0
]
=]
Q
<
(=7
T
o
=
—
Q.
o
=
3
()
=
<
2}
=
Q
=
=
(1]
T
(]
=
=
=]
Q
o
=
<
o
=
Q
3
L
Q
-
v
o
=
()
=
=,
=
-
m
Q
(]
=5
-
o
=
o
-
-
-

N
= - Y
o )
s 28
=] Q@
Q@c s
35S
= =
833
5
3 <
c i)
3 c
=3 2
o e
5 =
R
3 =%
3 5
m a
5
35¢
T o5
= ©
5
o 53
2 ]
S8g
A~
T< B
o )
o
s @ P
Q 5
59
3 =
2 Y
g 37
< °
w m
o 5
c X E
= =
c 4
—p el
303
3 <
- S
= —3
c 9 3
= = =
i ey
3. °
o S
S c
m —
3 8
8 5
o
z S
8
~ 3
5 T
B
- =
c £
3 @
o
=
-~
5
=
-~
o
-
o
=
o
3.
[
s
&
=
w
-
()
-
s
3
o
w
=
&
=

X
m
=
0
T
-+
Y

I
)
x
£
T
-+
(Y
S
;
e
g
-
()
x
E.
5=
=
[
Q
)
=.
=
)
x
()
1
-+
(Y

—
2
o
=
o
3
Q
3
[}
>
Q
c
=
T
(7]
(1)
o
o
Q
o
=
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=
~
o
-
<
o
-
<
©w
=
-
o
3
T
o
3
[}
3
n
o
=]
-
c
3
=
o
3
o
o
3
3
[}
3
<
[}
T
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
-

optimal. Dalam kurun waktu tertentu, performa HMI akan menurun maka dari
itu pada perawatan HMI menerapkan sistem Proactive maintenance, dimana
kondisi HMI dirawat untuk menghindari timbulnya kegagalan pada saat
beroperasi atau Breakdown Maintenance. yang dapat menyebabkan

terganggunya proses produksi.

Dalam kasus ini, HM1 Allen Bradley yang digunakan sejak:tahun 2019
performa HMI sudah mulai menurun yang mana kondisi responsibilitas sereen
sudah mulai berkurang. Maka.dari itu perlunya perawatan pada HMI yaitu
dengan melakukan penggantian HMI dengan yang baru. Sehingga diperlukan
rekayasa pembaruan atau refresh engineering pada HMI tersebut agar kinerja

operator semakin meningkat.

Pada perawatan HMI untuk sistem proactive maintenance dengan
melakukan migrasi HMI, memungkinkan tidak menggunakan HMI yang sama
dengan sebelumnya karena memiliki.beberapa pertimbangan mengapa HMI
Allen-Bradley dengan tipe Panelview Plus 600 tidak digunakan kembali pada

rekayasa pembaruan ini antara lain:

1. "HMI Allen Bradley Panelview Plus 600 memiliki layar yang sangat kecil
dan layar yang hanya memiliki.warna:monokrom sehingga itu mengurangi
keefektivitasan dari suatu pengoperasian HMI bagi operator.

2. Status Lifecycle dari HMI Allen Bradley Panelview Plus 600 dengan
nomor kategori 2711P-B6M20AS8 berstatus “Discontinued” yang artinya
produk tidak lagi di produksi dan tidak dapat dibeli kembali.

2711P-B6M20A8

Tl D e € Fven Vauitrawh AC
i i PanelView Plus 6 6 Grey Key/Touch AC
f 44
.

25388 [ 4 ¢

tatus: @ Discontinued

Discontinued Date Replacement Category Replacement Product

Sep 30, 202 No Planned RA Replacement Not Available
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3. HMI Allen Bradley existing memiliki harga yang tinggi, sehingga dengan
spesifikasi yang kurang mumpuni dan dengan lifetime yang dimiliki HMI
tersebut, maka harga tersebut sangat membebankan cost atau biaya

perawatan.

Plintstorage Bin D Material Material Description - MT  Typ Unrestr. Unr. Cns_ MovAvgPrice Crcy
1400 G10000 X 30500, ,rPANEL;VIEW;PLUS 1250DC;P/N 2711P-B12C6D1 ]HP" PD 0,000 0,000 62.167.035 IDR

TAAA Fan ANV AAFAA  NAMFT LTFE QLIS 40CAAT44N IZ4NA AR AR R nn nnnn A AAA 35 ARA ARA TAN

Terdapat juga Form Failure Analysis serta Failure Mode and, Effect
Analysis (FMEA) untuk mengidentifikasi kegagalan apa saja yang terjadi pada
HMI Allen Bradley serta rekomendasi tindakannya dan untuk menghilangkan
kegagalan yang diketahui.

Dalam kasus ini berdasarkan -alasan tersebut diatas, HMI akan
dimigrasi dari Allen Bradley ke Schneider yang memiliki banyak pertimbangan
yang akan dibahas pada bab hasil. Migrasi human machine interface dilakukan
untuk backup program karena device/merk program HMI yang telah ada
berbeda dengan device yang baru. HMI yang sudah-ada atau yang lama yaitu
dengan merk Allen-Bradley, dengan menggunakan.aplikasi pembuat program
HMI 'yang bernama Factory Talk akan di-Migrasi programnya ke HMI yang
baru dengan merk Schneider yang memiliki aplikasi desain HMI nya bernama
Vijeo Designer.

Karena dengan aplikasi yang berbeda tentu saja tidak semudah
memindahkan file dari aplikasi satu ke yang lainnya. Karena dua aplikasi
tersebut memiliki pengembang aplikasi yang berbeda, sehingga diperlukanlah
migrasi data dan variable HMI dari Allen Bradley ke Schneider.

1.2 Rumusan Masalah Tugas Akhir

Berdasarkan uraian latar belakang yang sudah dijelaskan, maka
rumusan masalah tugas akhir yang harus diselesaikan adalah bagaimana
metode migrasi HMI dari Allen-Bradley ke Schneider dengan mengetahui

fungsi/parameter dari reclaimer silica.



ejie)er 1abap yiuyajod uizi eduey

13
0
]
=]
Q
<
(=7
T
o
=
—
Q.
o
=
3
()
=
<
2}
=
Q
=
=
(1]
T
(]
=
=
=]
Q
o
=
<
o
=
Q
3
L
Q
-
v
o
=
()
=
=,
=
-
m
Q
(]
=5
-
o
=
o
-
-
-

N
= - Y
o )
s 28
5 2@
Q@c s
35S
= =
833
5
3 <
c i)
3 c
=3 2
o e
5 =
2§ 7
3 =%
3 5
m a
5
35¢
T o5
=~ 3o
5
o 53
2 ]
S8g
A~
T< B
o )
o
RS
Q 5
59
3 =
2 Y
g 37
< °
w m
o 5
c X E
= =
c 4
—p el
203
2 0 <
i S
= —3
c 9 3
= = =
i ey
3. °
o S
B A
m —
3 8
8 5
o
z S
8
~ 3
5 T
B ®
- =
c £
3 @
o
=
-~
5
=
-~
o
-
o
=
o
3.
[
s
&
=
w
-
()
-
s
3
o
w
=
&
=

X
m
=
0
T
-+
Y

I
)
x
£
T
-+
(Y
S
;
e
g
-
()
x
E.
5=
=
[
Q
)
=.
=
)
x
()
1
-+
(Y

—
2
o
=
o
3
Q
3
[}
>
Q
c
=
T
(7]
(1)
o
o
Q
o
=
o
-
o
c
(7]
o
c
-
c
=
~
o
-
<
o
-
<
©w
=
-
o
3
T
o
3
[}
3
n
o
=]
-
c
3
=
o
3
o
o
3
3
[}
3
<
[}
T
c
-
=
o
>
(%)
c
3
o
[}
-

1.3 Batasan Masalah
Agar pembahasan dalam penelitian ini tidak melebar, maka penelitian

ini dibatasi dalam ruang lingkup:

1. Metode migrasi HMI

2. Prinsip kerja HMI Reclaimer silica

1.4 Tujuan Pembuatan‘Tugas Akhir
Tujuan‘dibuatnya tugas akhir ini memiliki dua tujuan yang yaitu.antara

lain:

1.4.1 Tujuan Umum
Sebagai salah satu-syarat-untuk menyelesaikan Program.Diploma Il
Jurusan Teknik Mesin Program Studi Rekayasa Industri Semen Politeknik

Negeri Jakarta.

1.4.2 Tujuan Khusus
Adapun tujuan khusus dari Tugas Akhir yang bermanfaat bagi suatu

sistem operasional pabrik semen yaitu:

1." Mencegah terjadinya breakdown maintenance di reclaimer silica yang
dapat mengganggu proses transportasi material pada PT.SBI.

2. Refresh Engineering atau pembaruan rekayasa pada suatu equipment
perangkat lunak untuk mengembangkan pembaruan atau versi baru dari

suatu produk perangkat lunak yang sudah ada.
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1.5 Lokasi Tugas Akhir
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1.6 Manfaat Penelitian Tugas Akhir

: J1aquins uejangakuaw uep ueywnjuesuaw edue) 1ul sijny eAi1e) yninjas neje ueibeqas diynbuaw Huese|iq °L

Manfaat yangwakan_diperoleh setelah dilakukan pembuatanTugas
Akhir yaitu:

Mengurangi cost atau biaya perawatan HMI.
Meningkatkan produktivitas operator HMI.
Mengurangi resiko kesalahan manusia saat pengoperasian HMI.

Menyederhanakan operasional HMI saat digunakan

o~ DN

Meningkatkan pengalaman operator saat pengoperasian.
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1.7 Sistematika Penulisan Tugas Akhir
1.7.1 BAB | Pendahuluan
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Menguraikan latar belakang pemilihan topik, perumusan masalah,

tujuan umum dan khusus, ruang lingkup.penelitian dan pembatasan masalah,
garis besar metode penyelesaian, manfaat yang akan. didapat, dan sistematika

penulisan keseluruhan.penelitian.

1.7.2 BAB Il Tinjauan Pustaka
Memaparkan rangkuman Kkritis atau pustaka yang menunjang
penyusunan/penelitian, meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji

lebih Tanjut dalam penelitian.

1.7.3'BAB |11 Metodologi
Menguraikan tentang metodologi,yaitu metode yang digunakan untuk
menyelesaikan masalah / penelitian, meliputi prosedur, pengambilan sampel
dan pengumpulan data, teknik analisis. data.atau teknis perancangan.

1.7.4 BAB IV Hasil dan Pembahasan
Berisi data penunjang latarbelakang, analisa masalah, identifikasi
kebutuhan konsumen, desain yang akan dibuat, rencana pembuatan, dan

waktu pembuatan.

1.7.5 BAB V. Kesimpulan
Berisi kesimpulan dari seluruh hasil pembahasan. Isi kesimpulan

harus menjawab permasalahan dan tujuan yang telah ditetapkan dalam
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penelitian. Serta bisa pula berisi saran yang berkaitan dengan penelitian.



eyieyer uabap Niuyaiijod uizi edue)

undede ynjuaq wejep 1ul sijn} efiey yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw buese|iqg 'z
eyeyjer aba yiuyaiijod 1efem Buek uebunuadayy ueyibniaw yepn uednnbuad °q

‘yejesew hjens uenefun neje yi1y uesiinuad ‘uesode] uesjinuad ‘Yejwji eAiey uesjjnuad ‘ uepijpuad ‘ueyipipuad uebupuaday] yniun efuey uediynbuad e

BAB V
PENUTUP

I
Q
=
2]
T
-+
Q

ac
m
.
0
©
-+
Y
g.
;
o
S
:
®
i
E.
—
2
®
Q
D
=.
e
o
.
3
q
-+
Y

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan dari hasil“tugas akhir migrasi HMI dari allen Bradley ke
schneider di reclaimer silica dengan menggunakan beberapa metode.migrasi,

dapat disimpulkan sebagai berikut:

1. Pemilihan HMI baru merk Schneider dengan tipe HMI Magelis GTO
merupakan pilihan yang tepat karena mengurangi biaya perawatan HMI.

2. Dari segi spesifikasi HMI sudah terbukti bahwa HMI Magelis telah
melebihi dari HMI Panel View dari Allen Bradley yaitu dilihat dari
ukuran layar dan resolusi dari HMI baru berdasarkan kebutuhan layar
yang proporsional dengan operator.

3. Lifetime dan kualitas dari HMI Magelis terbukti tahan lama karena sudah
terdapat testimoni HMI yang digunakan di area Packhouse.

4. " Migrasi ini juga salah satu langkah untuk meng-backup semua HMI yang
ada di SBI plant Cilacap, sehingga data‘HMI yang ada pada HMI lama
tidak hilang jika sewaktu.waktu terjadi breakdown equipment.

5. Tanpa merubah sistem HMI, operator tidak kebingungan saat
mengoperasikan equipment.

5.2 Saran

Berdasarkan manfaat yang dihasilkan dari proyek ini, diharapkan semua
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HMI yang ada di plant-cilacap dapat dilakukan backup dan migrasi-juga karena
hal ini dapat mengatasi dan menghindari terjadinya breakdown maintenance
yang dapat mengakibatkan gagalnya sistem pada HMI seperti data hilang atau
yang lainnya, sehingga project migrasi HMI sangat menguntungkan bagi

operasional plant cilacap.
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LAMPIRAN

LAMPIRAN 1 Profil Perusahaan

e Profil Solusi Bangun Indonesia

PT Solusi Bangun' Indonesia Tbk adalah sebuah perusahaan publik
Indonesia dimana“mayoritas sahamnya (80,6%) dimiliki dan dikelola, oleh

Semen Indonesia Group.

PT Solusi Bangun Indonesia Thk merupakan produsen semen; beton jadi,
dan agregat terkemuka serta terintegrasi.dengan keunikan dan perluasan usaha
waralaba yang menawarkan solusi menyeluruh untuk pembangunan rumah, dari
penyediaan bahan material sampai rancangan yang cepat serta konstruksi aman.
PT Solusi Bangun Indonesia Tbk dikenal sebagai pelopor dan innovator di sector
industry semen yang tercatat sebagal.sector-yang tumbuh pesat seiring
pertumbuhan pasar perumahan, bangunan umum-dan infrastruktur. Perusahaan
mengoperasikan tiga pabrik semen masing-masing di Narogong (Jawa Barat),
Cilacap (Jawa Tengah), Tuban/(Jawa Timur), dan fasilitas penggilingan semen
di Ciwandan, Banten dengan total kapasitas gabungan pertahun 10,8 juta ton

clinker.
Sejarah Berdirinya Solusi Bangun Indonesia-Cilacap Plant

PT Solusi. Bangun Indonesia Tbk Pabrik Cilacap beralamat di Jalan Ir.
Juanda Kelurahan Karang Talun Cilacap Tengah 53234 dan merupakananak PT
Semen Indonesia. PT Solusi Bangun-indonesia. Thk.yang-dahulu dikenal dengan
nama PT Holcim Tbk dan sebelumnya PT Semen Nusantara, didirikan
berdasarkan Undang-Undang Penanaman Modal Asing No.1 Tahun 1967 Jo UU
No.11 tahun 1970. Presiden RI ssat itu melalui SK No B-76/PRES 3/1974
tanggal 4 Maret 1974 memberikan persetujuan pendirian pabrik sesuai
permohonan dari pemegang saham yang terdiri dari:

PT Gunung Ngadeg Jaya (30% saham),
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Pengusaha Swasta Nasional; Onoda Cement Co.Ltd (35% saham),

Pengusaha Swasta Jepang; Mitsui Co.Ltd (35% saham), Pengusaha Swasta
Jepang.

PT Semen Nusantara sebagai“badan hukum disahkan berdasarkan Akte
Notaris Kartini Mulyadi, SH. di Jakarta, dengan register Nomer: 133 tanggal 18
Desember 1974 dengan usulan akte perubahan No. 46 tanggal 11 Maret 1975,
dalam bentuk perseroan terbatas dan berstatus.Penanaman Modal Asing, dan
kemudian-dikukuhkan dengan surat Menteri Kehakiman RI No.V.A/5/96/25
tanggal 23 April 1975.

Pulau Nusakambangan yang dinyatakan tertutup (sesuai SK Gubernur
Hindia Belanda No. 25 tanggal 10-Agustus 1912 Jo No. 34 diktum ke-3 sub a)
pada akhirnya diperbolehkan untuk dibukan dan.dimanfaatkan berdasarkan SK
Presiden Rl No. 38 tahun 1974. Dengan demikian, dimungkinkan bagi PT
Semen Nusantara untuk memanfaatkan sebagian area di Pulau Nusakambangan
sebagai lokasi penambangan batu kapur, salah satu bahan baku utama pembuatan
semen. Kemudian PT Gunung.Ngadeg Jaya mendapatkan ijin_penambangan

daerah untuk:

1. Konsesi penambangan batu kapur. Nusakambangan seluas 1000 Ha sejak
tahun 1975.

2. Konsesi penambangan tanah liat di Desa Tritih Wetan seluas 250 Ha.

3. Lokasi Pabrik Semen Holcim di Kelurahan Karang Talun Kecamatan
Cilacap Utara dengan‘luas.26.5 Ha.

4. Lokasi perumahan karyawan di-Kelurahan-Gunung Simping seluas 10 Ha.

5. Lokasi service station / shipping distribution lengkap dengan loading
facility seluas 3.5 Ha (status kontrak dengan Perum Pelabuhan Il cabang

Cilacap).

Pada tanggal 1 Juli 1977, PT Semen Nusantara sudah mulai berproduksi.
Jenis semen yang dihasilkan adalah semen Portland tipe 1 dengan logo Candi

Borobudur dan Bunga Wijaya Kusuma. Selanjutnya sejak tanggal 10 Juni 1993,
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PT Semen Nusantara memiliki status baru dengan pengambilan saham 100%
oleh Indonesia, yang kemudian diambil alih oleh PT Semen Cibinong Thk
Pabrik Cilacap sendiri terdiri dari dua sentral produksi yaitu CP 1 (pabrik lama)
dan CP 2 (pabrik baru).

Proyek pembangunan CP*2 dilakukan mulai Januari 12995 hingga April
1997. Pada tahun 1995, Pabrik CP 1 sempat mengalami penutupan karena
adanya kenaikan'BBM yang menyebabkan biaya operasi melebihi budget.dan
menimbulkan kerugian. Pada tahun 2000, PT Semen Cibinong Tbk Pabrik
Cilacap setuju untuk diadakan restrukturisasi hutang dengan para kreditor.
Hutang perseroan telah dikurangi sebesar $500 juta. Selain itu, PT Tirtamas
Maju Tama selaku pemegang saham terbesar telah menjual seluruh sahamnya
kepada perusahaan Holcimdari-Swiss dan mengakibatkan perubahan pemegang

saham sebagai berikut:

1. Holcim : 77,33 %
2. Kreditor : 16,1 % 3. Umum : 6,6 %

Selanjutnya tertanggal 13 Desember 2001, Holcim Ltd menjadi pemegang
saham utama. Holcim atau Holderbank didirikan oleh Jacob Schmiddheiny
pada tahun 1838 di desa Balgach, Swiss. Pada tahun 1933, perusahaan telah
berekspansi di lebih dari tujuh puluh negara di lima belahan dunia: Amerika
Utara, Amerika Latin, Eropa, Asia Pasifik, dan Afrika.

Pada tanggal 30 Desember 2004, Holcim Participation Ltd. menjual
seluruh sahamnya kepada.induk perusahaan yaitu Holderfin.B:V., pemegang
saham mayoritas PT Semen Cibinong-Tbk.dengan-kepemilikan 5.925.921.820
lembar saham dengan nilai transaksi sebesar Rp 2,5 Triliun (USD 256,48 juta).
Holderfin yang berkedudukan di Belanda tersebut merupakan induk
perusahaan sekaligus pemegang saham Holcim di Mauritus. Mulai tanggal 1
Januari 2006, nama PT Semen Cibinong resmi diganti dengan nama PT
Holcim Indonesia Thk, sesuai dengan keputusan rapat yang diadakan pada
tanggal 24 April 2005. Selanjutnya, Holcim Indonesia menjadi anggota
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Asosiasi Semen Indonesia, dan sebagai unit usaha di bawah group Holcim,
perusahaan aktif sebagai anggota World Bussiness Council for Sustainable

Development (WBCSD) dan anggota pendiri Cement Sustainability Initiative.

Pada tanggal 12 November 2018, PT.Semen.Indonesia (Persero) Thk
(SMGR) menyelesaikan transaksi'pembelian saham PT Holeim Indonesia Tbk
(SMCB). Total nilai.transaksinya mencapai USD 917 juta atausetara Rp 12,9
Triliun. Semen” Indonesia menandatangani perjanjian jual beli bersyarat
(Conditional = Sales & Purechase Agreement). untuk mengambil “alih
6.179:612.820 lembar saham atau setara 80% kepemilikan saham. Saham itu
sebelumnya milik Holderfin 'B.V yang merupakan anak usaha dari Lafarge
Holcim, sebuah perusahaan di Swiss.

PT Solusi Bangun Indonesia Thk.adalah sebuah perusahaan publik
Indonesia dimana mayoritas sahamnya (80,64%) dimiliki dan dikelolaoleh PT
Semen Indonesia Industri Bangunan (SHB) = bagian dari Semen Indonesia

Group- produsen semen terbesar di Indonesia dan Asia Tenggara.

PT Solusi Bangun Indonesia Thk menjalankan usaha yang terintegrasi dari
semen, beton siap pakai, dan produksi agregat. Perseroan -mengoperasikan
empat pabrik semen di Narogong (Jawa Barat), Cilacap (Jawa Tengah), Tuban
(Jawa Timur), dan Lhoknga (Aceh), dengan total kapasitas 14,5 juta ton semen
per tahun, dan mempekerjakan lebih dari 2,400 orang:

PT Solusi® Bangun Indonesia Tbk saat ini mengoperasikan jaringan
penyedia bahan bangunanyang mencakup distributor khusus;toko bangunan,

ahli bangunan binaan perusahaan dan-selusi=selusi-bernilai tambah lainnya.
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Berikut tabel FMEA yang sudah dibuat kembali dari file FMEA aslinya,

tabel ini hanya diambil pada equipment HMI

EQUIPMENT: X92-RE2 SILICA IRON PLC CC2
EQUIPMENT FUNCTION: To transfer material to the bin within certain time
FMEA
DATE: RESULT
G

Equipment Sub-Systems HMI

) 7
Failure Mode HMI System failed

1 2
Communication module from

C LCD or Card burmt due t

e or ~erd M AIET | PLC to HMI fail due to high

overtemperature
temperature

Effect Reclaimer stop. Replace module |Reclaimer stop. Replace module
C P P
S I I
P B B
A ssumptions/Explanations No spare, no monitoring No spare. no monitoring
C P P
) IV v
P E E

Assumptions/Explanations

5 Senses

Medium Frequency
PMR

Description

Quarterly

Low Frequency

PMR

Description

For 5 years

Main Spare

Qty Of Item

Code

Description

Qty

Qty [n WH

Unit Cost (USD)

Qty Installed

Lead Time (Days)

Min

Max

Unit

Action Taken

Downtime 2 - 3 hours for
replacement if spare is available

Downtime 2 - 3 hours for
replacement if spare is available

1

1

Keep temperature of local panel
and humidity at temperahwe &
humidity requirement by installing
air conditioner and maintain it. To
do the inspection routin.

Keep temperature of local panel
and humidity at temperatme &
humidity requirement by installing
air conditioner and maintain it. To|
do the inspection routin.

1

1

N/A N/A

N/A N/A

N/A N/A

Not yet Not vet

HMI - 2711 PanelView Plus 6
Terminal, 600 Grayscale/Color

Model, KeypadTouch, Ethernet N/A

and RS-232 Communication, AC '
Input, Windows CE 6.0 Type -
2711P-B6M20ASR

1 N/A

0 N/A

NIA N/A

1 N/A

a0 N/A

1 N/A

1 N/A

EA N/A
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Berdasarkan tabel diatas mendapatkan hasil berdasarkan tingkat

kemungkinan dan kerasnya masalah pada equipment tersebut yaitu HMI.

9.1 = LCD or Card burnt due to overtemperature
9.2 = Communication module from PLC.to'HMI fail-due to high temperature

NET RISK PROFILE
A - Very high
(once per 3 months)
B - Moderate
(once per 6 months)
2 |C - Occasional
S |(once per 1 year)
€ |D-Remote
B |(once per 2 to 3 years)
E - Unlikely 7.17.2
(once per 5 years)
F - Impossible
(once per 20 yrs.)
1V : Negligible 111 : Modi 11 : High | : Catastrophic
Severity

Berdasarkan tabel Net Risk Profile, permasalahan 7.1 dan 7.2 termasuk
dalam masalah yang kemungkinan 5.tahun sekali dapat terjadi dan severitynya

dalam golongan ke 1V yaitu diabaikan..Dengan kata lain tidak terlalu darurat.

GROSS RISK PROFILE

A - Very high
(once per 3 months)
B - Moderate 7172

(once per 6 months)

C - Occasional

(once per 1 year)

D - Remote

(once per 2 to 3 years)
E - Unlikely

(once per 5 years)

F - Impossible

(once per 20 yrs))

Probability

IV - Negligible 11 - Moderate 11 - High 1 - Catastrophic

Severity

Berdasarkan tabel Gross Risk Profile, permasalahan 7.1 dan 7.2 termasuk
dalam masalah yang kemungkinan 6 bulan sekali dapat terjadi dan severitynya

dalam golongan ke l yaitu.bencana, yang artinya sangat darurat.
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KEY PREVENTIVE MAINTENANCE

A - Very high
(once per 3 months)
B - Moderate

(once per 6 months)
C - Occasional

(once per 1 year)

D - Remote

(once per 2 to 3 years)
E - Unlikely

(once per 3 years)

F - Impossible

(once per 20 yrs)

Probability

7172

IV - Negligible 11 - Moderate 11 - High I - Catastrophic

Severity

Berdasarkan tabel.Key Preventive Maiantenance, permasalahan 7.1 dan 7.2

termasuk dalam masalah yang kemungkinan 5 tahun sekali dapat terjadidan

severitynya dalam golongan ke IV yaitu diabaikan, yang artinya tidak darurat.

CRITICAL SPARES

A~ Very high
(once per 3 months)
B - Moderate

(once per 6 months)
C - Occasional

(once per 1 year)

D - Remote

(once per 2 to 3 years)
E - Unlikely

(once per 5 years)

F - Impossible

(once per 20 yrs)

Probability

IV . Negligible 111 : Moderate I : High 1: Catastrophic

Severity

Berdasarkan tabel Critical Spares, permasalahan.7:1 termasuk dalam spare

yang critical yang kemungkinan 5 tahun sekali dapat terjadi kerusakan dan
severitynya dalam golongan ke 1\ yaitu diabaikan, yang artinya tidak darurat.

Permasalahan 7.2 tidak termasuk dalam critical spares.

Kesimpulannya berdasarkan  tabel  FMEA ' tersebut equipment HMI
sangatlah penting dalam suatu pengoperasian, ketika HM . terjadi breakdown maka
akan mengakibatkan reclaimer berhenti beroperasi sehingga akan menghambat
proses produksi. ' Maka dari itu pentingnya menyiapkan spare HMI untuk backup
ketika terjadi breakdown. Spesifikasi HMI yang sesuai FMEA. tersebut memiliki
lifecycle status produk “discontinued sehingga-sudah-tidak tersedia lagi barang
yang sama. Sehingga dalam masalah ini dapat diambil mengganti HMI yang baru

dengan tipe yang berbeda.
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LAMPIRAN 3 Form Failure Analysis HMI Allen Bradley

exdid ey

eyeyer aba yiwiR3|od yiiw eydid yeH S

SOLUSI BANGUN
\ I N D o N E s I A Report No.  : EVE-PNJ/01.RCA.2023

Repair Type : Replace
SEITIEN INDONESIA GROUP

Equipment HMI Owner Ridwan Dwi P
JDE WO. - Location X92-RE1
Brand Allen Bradley Received by Taufik Kimas
Size 5,7 Inch Dismantling Date

Volt 24 VDC MGR ID -

RPM - SIN o

FLA 26,1 Reason of Failure Lifetime

ejie)er 1abap yiuyajod uizi eduey

SHORT FIELD INFORMATION

| 1[Please replace HMI Allen Bradley ex X92-RE1 (Lifetime) to Another HMI
SHOP FINDING

1/Screen buram

2 Sensitivitas screen HMI menurun

3|Ada tombol yang tidak berfungsi

4 |HMI dengan merk Allen Bradley memiliki harga yang sangat mahal

SUPPORTING PICTURES/DOCUMENT
(st

Kurangnya responsivitas layer sentuhnya

Screen buram

Tombol pada panel ada yang tidak berfungsi
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FAILURE ANALYSIS
Berdasarkan analisis selama penggunaan HMI pada operasional reclaimer silica X92-RE1, HMI tergolong kurang
responsive dalam operasional, seperti saat disentuh memerlukan beberapa kali penyentuhan pada layer bahkan
hingga ditekan layer HMI tersebut barulah setelah itu dapat respon. Layar pada HMI tersebut juga kecil sehingga
operator kurang leluasa dalam mengoperasikan yang mungkin dapat terjadi salah menekan tombol. Turunnya
wn performa layar seperti warna sudah tidak muncul, serta buramnya layer juga terjadi pada HMI Allen Bradley ex
5 X92-RE1. HMI tergolong mahal dengan harga sekitar 62 juta, maka dari itu dengan lifetime yang singkat HMI
a: membebani cost yang tinggi jika terus terusan diganti dengan HMI yang sama, perlunya penggantian HMI ke merk
o lain atau dapat disebut migrasi HMI.
o ROOT CAUSE
3 [Proactive Maintenance
o RECOMMENDATION
=] 1/Replace HMI / Migrasi HMI from Allen Bradley to Another HMI
E 2 HMI dengan harga yang lebih murah, HMI Schneider memiliki harga 27 Juta
ol 3/HMI dengan lifetime yang lebih lama, HMI Schneider memiliki lifetime lebih lama dibanding Allen Bradley
% 4 Migrasi HMI Allen Bradley to HMI Schneider
% 5_Refresh variable HMI serta alarm yang ada pada HMI sebelumnya
( 6/ Perlu ukuran interface yang lebih besar
= oS 7|Jika sudah menggunakan layer sentuh, tidak usah menggunakan HMI dengan tombol
PREPARED BY ACKNOWLEDGE BY
TAUFIK KIMAS RIDWAN DWI P
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LAMPIRAN 4 Lifecycle Status

o Definisi status lifecycle

112

Kami tahu sangat penting bagi Anda untuk memaksimalkan investasi dalam

sistem otomasi Anda, dan kami mendukungnyadengan rekam jejak siklus hidup

produk yang panjang relatif terhadap pesaing kami. Tetapi‘lndustrial Internet of

Things dan Smart Manufacturing mengubah cara Anda. berbisnis dan

mendorong Anda-untuk berkembang. "Kami membantu untuk memenuhi

permintaan untuk berinovasi.ini, termasuk mengidentifikasi dengan jelas tahap

siklus hidup produk saat ‘ini, sehingga memudahkan untuk merencanakan dan

mengelola transisi ke teknologi yang lebih-modern secara proaktif.

o Tabel status lifecycle produk:

Active

Penawaran terbaru dalam kategori

produk.

Produk didukung sepenuhnya, tetapi
ada produk.atau keluarga yang lebih
baru. Dapatkan nilai dengan bermigrasi.

Tanggal ““penghentian . diumumkan -
secara aktif melakukan migrasi dan
pembelian terakhir kali. Produk
umumnya dapat dipesan sampai tanggal
penghentian.t

Discontinued

Produk baru tidak lagi diproduksi atau
dibeli.2 Layanan perbaikan/penukaran

mungkin tersedia.

!Mati pada item tertentu dapat terjadi sebelum tanggal dihentikan.

2Stok terbatas mungkin tersedia dalam mode habis, secara regional.
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N =T - LAMPIRAN 5 Daftar Alarm Variable
§95s2x &
% ?‘ : }% Q 3 Variable Alarm Group Data Source Device Address  Message
Q =3
2,: ‘g tgé -E., =: 1 A Main_Folder.F2_MaterialLevel AlarmGroupl External 1:3.0/1 Material Level
NQ —
5.3 §. %r_ 3 ?: x 2 FB1.F81_1 Battery_Low_PLC AlarmGroupl External B3:1/% Battery Low PLC
gg -g g g o) 3 FB1.F81_2 Emergency_Stop AlarmGroup! External B3:0/8 Emergency Stop
Etg 3 5‘2 2 4 FB81.F81_6_Pile_Empty AlarmGreup! External B3:0/12 Pile Empty
e L 1]
{1 S = (=g 5  FB1.F81_D_Start_outgoing_belt AlarmGroupl External B3:3/6 Start Outgoing Belt
r3 Q< o ()
o . .
%s g : g =~ & FB&1.F861_2 Return_Signal AlarmGroup] External B3:2/9 Contactor K11, K111 Location Al
=2 § 2 2.. g‘ E. 7 FB&1.F861_3 Speed_Monitor AlarmGroupl External B3:2/10 Speed Monitor 511 Location 325.RE2
P35 = ~Q ~ 8 FB&1.F861_7 Starter Ready AlarmGroup! External B3:5/13 Circuit Breaker F11 Location A1
Q o <
==
2 o ‘9. % g z 9  FB62.F862_2 Collision_Left AlarmGroupl External B:6/7 Proximity Switch 530, 530.1 Location 325.RE2
-
;3 g g e’._ 8 10 FBG2F862_3 Collision_Right AlarmGroupl External B3:6/6 Proximity Switch 530.2, 530.3 Location 325.RE2
0 =9 () 1 FBG2F862_6_Jib_shunting AlarmGroup] External B3/ Switch 520 Location 325.RE2
o A sC
E‘é % % g =' 12 F862.FB62_7 _Left_limit AlarmGreup! External B3:3/3 Limit Switch 530.6 Location 325.RE2
S -
s_ g ° £ ; 13 FBE2F862_8 Return_signal AlarmGroupl External B3:3/1 Contactor K31, K31.1, K32, K32, 1 Location Al
-
g 5. gg_ 5 14 FBB2F262 9 Right limit AlarmGroupl External B3:3/2 Limit Switch 530.6 Location
§ % 5_5 - 15 FB62.F862_C_Stacker interlock AlarmGroupl External B3:3/15 Scrapper Interlock
- -+
f : §Q Q 16 FBG2F862_| Starter Ready AlarmGroup! External B3:5/14 Circuit Breaker F30. 1, F31, F32 Location A1
o 9 3 o 17 F863.F863_B_Lower_limit AlarmGroupl External B3:3/0 Limit Switch 520, 2 Location 323.RE2
o 3 - P
T
g ‘2 g % 18 FB63.F863_C_Retumn Signal AlarmGroupl External B3:2/12 Contactor K23, K25.1, K26, K26.1 Location Al
— ©n - .
o e Qso 19 FB63.F863_G_Starter_Ready AlarmGroup] External B3:2/11 Circuit Breaker F23+F26 Location Al
39 & =. 20 FB863.F863_|_Upper_limit AlarmGroupl External B3:2/15 Limit Switch 520, 1 Location 325. RE2
Q9 = O~ Pp p
g g ? g 21 FB63.F863_)_Wire slack AlarmGroupl External B3:2/14 Wire Too Slack
E =399 22 F863.F863_K_Wire_tight AlarmGroup! External B3:2/13 Wire Too Tight
w ~ D9
% % g 5 23 FB864.F864_2 Return_Signal AlarmGroup! External B3:3/3 Contactor K51, K35 Location A1
E % g'g 24 F864.F364 3 Running AlarmGroup1 External B335 ICable Drum
= =2 =] S 25 F864.F864 4 Starter Ready AlarmGroup! External B3:eM1 Circuit Breaker F31, F33 Location Al
~m 33
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LAMPIRAN 6 SOP Troubleshooting Alarm HMI Reclaimer Silica

Berikut cara memecahkan masalah atau solusi ketika muncul Alarm pada HMI

Message

Device Address

Solution

Material Level

1:3.0/11

1. Membuka damper pada chute
outlet, sehingga material tidak
memenuhi area. chute dan
material level kembali'normal.

2. Menekan reset “Alarm Cancel”

Battery Low.PLC

B3:1/9

1. Mengecek battery. pada PLC,
perlu diganti atau tidak. Jika
perlu  diganti maka ganti
battery PLC.

2. Menekan reset ““Alarm Cancel”

Emergency Stop

B3:0/8

1. Mengembalikan posisi normal
Emergency Stop Button.

2. Menekan reset “Alarm Cancel”

Pile Empty

B3:0/12

1. Memposisikan reclaimer pada
pile yang terdapat material.

2. Menekan reset “Alarm Cancel”

Start Outgoing Belt

B3:3/6

1. Belt conveyor berhenti
beroperasi, artinya reclaimer
running tanpa belt.

2. Degan mode local, maka dapat
memberhentikan operasi
reclaimer.

3. Menekan reset “Alarm Cancel”

Proximity Switch S30,
S30,1 Location 325.RE2
(Travel Collision Left)

B3:6/7

1.Mengganti pada posisi local
test
2. Meneruskan travel reclaimer

hingga tumpukan material rata.
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3. Kembalikan

control

mode central

4, Menekan reset “Alarm Cancel”

Proximity Switch S30.2, | B3:6/6 I:*Mengganti pada posisi local
S30.3 Location 325.RE2 test
(Travel Collision Right) 2. Meneruskan travel reclaimer
hingga tumpukan material rata.
3.Kembalikan mode central
control
4. Menekan reset “Alarm Cancel”
Limit Switch S30.6 B3:3/3 1. Travel telah mencapai batas
Location 325.RE2 travelling, sehingga jika ingin
(Travel Left Limit) berpindah pile maka posisikan
patok pada pile yang akan
dioperasikan.
2.Menekan reset “Alarm Cancel”
Limit Switch S30.6 B3:3/2 1.Travel telah mencapai batas
Location (Travel Right travelling, sehingga jika ingin
Limit) berpindah pile maka posisikan
patok pada pile yang akan
dioperasikan.
2. Menekan reset “Alarm Cancel”
Scrapper Interlock B3:5/15 1. Berpindahlah kepada pile yang
(Travel Stacker tidak terdapat operasi Stacker.
Interlock) 2.Menekan reset “Alarm Cancel”
Limit Switch S20, 2 B3:3/0 1.Hoist telah mencapai batas

Location 325.RE2 (Hoist
Lower Limit)

bawah, naikkan hoist kepada
posisi normal

2. Menekan reset “Alarm Cancel”
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

] )
reeme W

\§ JAKARTA

a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan,

tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

penelitian

’

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :

penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta
2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
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LAMPIRAN 7 Engineering Cost

Biaya yang dikeluarkan untuk proyek ini hanya biaya peralatan yaitu

exdid ey

eyexer Laba NiuxeM|od Hijiw exdid yeH O

berkaitan dengan pembelian, sewa, atau pemeliharaan peralatan khusus dan mesin
yang diperlukan untuk proyek rekayasa. Ini"bisasmencakup mesin berat, peralatan
pengujian, dan alat lainnya. Dalam proyek ini yaitu membeli.dua buah HMI yang
digunakan untuk Area RDF dan Reclaimer Silica berikut rinciannya:

ejie)er 1abap yiuyajod uizi eduey

undede ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1ey yninjas neje ueibeqas yelueqiadwaw uep ueywnwnbuaw Buese|iq °z

or-ece K ODLN0 N0 QR

Material Document List

Karn QP &7 G E 5 BAR

Material Material Desaription Pt Neme 1

Sloc  MvT S Mat. Doc. Item  Pstng Date Quantity in UnE EUn  Doc. Date PO Document Header Text Reference Vendor Amountin LC
305000211802 HMI; SCHNEIDER; 10 INCH; TYPE HMIGTO5310 1400  Cilacap SC Plant

1400 261 4001694752 1 21.07.202 2 EA"121.07.2022 5634645 46.400.000-
1400 261 4000364670 1 22022018 2 EA - 22.02.2018 By Untung 5290709 51.032.300-
1400 101 5000106090 1 25.01.2018 2 EA  25.01.2018 9500199074 610-04X-E2 1895407 5101763 2

HMI Schneider; 10.inches; Type HMIGTO5310
2 ea =Rp46.400.000, -

Untuk biaya lain-lain seperti biaya riset dan perencanaan, biaya konstruksi,
biaya tenaga kerja, biaya pengujian dan biaya operasional tidak termasuk dalam
proyek ini karena mulai dari perencanaan hingga operasional dilakukan secara

ejieyjer 1363 Yiuyalijod iefem Buek uebunuada] ueyibniaw yepny uedipnbuad 'q

yejesew njens uenefuy} neje }nuy uesijnuad ‘uesode] uesinuad ‘Yeilw|i ef1ey uesiinuad ‘ uenipuad ‘ueyipipuad uebunuada)y ynjun eAuey uediynbuad ‘e

mandiri sehingga tidak mengeluarkan biaya pihak ketiga untuk proyek ini.

: Jaquins ueyangakuaw uep uexwnjueduaw eduey jui sijn} efiey yninjas neje ueibeqas diynbuaw buese(iqg °|L
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Dokumentasi Factory Acceptance Test (FAT)
Dokumentasi Site Acceptance Test (SAT)

LAMPIRAN 8 Dokumentasi Tugas Akhir

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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LAMPIRAN 9 Personalia Tugas Akhir

A. Personalia Tugas Akhir

1.

O N o g A~ WD

10.
11.

12.
13.

Nama Lengkap
NIM
Program Studi

Jenis Kelamin

Tempat, Tanggal Lahir

Nama Ayah
Namalbu
Alamat

E-mail

Hobi

Pendidikan :

SD (2011 — 2014)
SMP (2014 - 2017)
SMK (2017 —2020)
D3 (2020 - 2023)
Spesialisai
Pengalaman proyek

: Taufik Kimas

: 2002315014

: D3 Teknik Mesin

. Laki — laki

: Cilacap, 9 April 2002

: Mujirin

: Rohanah

. JI. Dr. Soetomo, RT 03/RW 13 Sidanegara,

Cilacap Tengah; Cilacap;Jawa Tengah,

Indonesia

: taufikkimas.evelb@agmail.com

taufikekimas.tm20@mhsw.pnj.ac.id

: Bernyanyi, Fotografi

: SD Negeri Sidanegara 11

: SMP Negeri 4 Cilacap

: SMK Negeri 2 Cilacap

: EVE 16 Cilacap — Politeknik Negeri Jakarta
: Electrical Automation Engineer

: Fabrikasi mesin pencacah rumput

Rancang bangun sampler hotmeal ILC

Instalasi sensor pressure pada GCT gun
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