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ABSTRAK 

 

Mesin multi forming adalah mesin yang digunakan untuk membentuk bahan mentah 

menjadi produk akhir dengan berbagai bentuk yang diinginkan. Mesin multi forming 

termasuk kedalam salah satu mesin utama yang selalu digunakan dalam proses produksi 

karena dapat membuat lebih dari satu macam part. Namun, pemakaian yang tidak sesuai 

standar serta kurangnya perawatan yang dilakukan mengakibatkan penurunan pada 

efektivitas mesin. Dalam penelitian ini, tahap yang dilakukan adalah mengumpulkan data 

tentang kerusakan yang terjadi pada mesin multi forming di sebuah pabrik manufaktur. 

Metode pengumpulan data yang digunakan meliputi observasi langsung, wawancara 

dengan operator mesin yang datanya diolah menggunakan metode “Fishbone Diagram” 

serta pemeriksaan secara visual. Strategi preventive maintenance yang direkomendasikan 

akan meliputi jadwal pemeliharaan rutin, penggantian komponen yang aus, perbaikan 

proaktif, dan pelumasan yang tepat. Dengan menerapkan strategi preventive maintenance 

yang tepat, diharapkan mesin dapat beroperasi dengan lebih efisien dan terhindar dari 

kerusakan yang dapat mengganggu produksi dan menyebabkan downtime yang tidak 

diinginkan. 
 

Kata kunci: multi forming, preventive maintenance, perbaikan 
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ABSTRACT 

 

Multi forming machines are machines used to shape raw materials into final products with 

various desired forms. Multi forming machines are considered one of the main machines 

used in the production process because they can create more than one type of part. 

However, improper usage and lack of maintenance result in a decrease in the effectiveness 

of the machine. In this study, we will collect data on the damages that occur in a multi 

forming machine at a manufacturing plant. The data collection methods used include direct 

observation, interviews with machine operators, which are processed using the "Fishbone 

Diagram" method, and visual inspections. The recommended preventive maintenance 

strategy will include a schedule for routine maintenance, replacement of worn components, 

proactive repairs, and proper lubrication. By implementing the appropriate preventive 

maintenance strategy, it is expected that the machine can operate more efficiently and avoid 

damages that can disrupt production and cause unwanted downtime 
 

Keywords: multi forming, preventive maintenance, repair 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

PT. Mada Wikri Tunggal adalah sebuah Perusahaan Industri Manufaktur yang 

bergerak di bidang pembuatan Mold & Dies dengan fokus produksinya yaitu 

membuat Metal dan Plastic Automotive Component (Komponen Otomotif). 

PT. Mada Wikri Tunggal terbagi menjadi 4 (empat) Plant yang terbagi khusus 

sesuai dengan bidang bahan komponen. Tempat pelaksanakan ialah di Plant 1 

Cikarang dengan fokusnya sebagai plant fabrikasi stamping. 

Salah satu mesin yang sangat berpengaruh pada lini produksi dengan 

keampuannya untuk membentuk berbagai bentuk adalah Mesin multi forming yang 

fungsinya mencakup pembentukan berbagai bentuk, produktivitas tinggi, presisi, 

dan automatisasi membantu mempercepat proses produksi, meningkatkan kualitas 

produk, dan mengoptimalkan efisiensi operasional. 

 

Gambar 1.1 Mesin Multi Forming 

Berdasarkan pengamatan dan observasi yang didampingi oleh setter 

machining selama magang di PT. Mada Wikri Tunggal pada lini produksi khusunya 

machining, terdapat adanya indikasi kerusakan pada bearing yang sudah rusak dan 

aus karena jarang adanya perawatan, selain itu adanya pahat yang tumpul sehingga 

efektifitas mesin terganggu dan jumlah produksi menurun. 

Berdasarkan pada latar belakang diatas, diadakan penelitian tentang kerusakan 

menggunakan metode perawatan dan perbaikan pada mesin multi forming yang 
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dituangkan kedalam judul “Studi Kasus Penyebab Kerusakan Mesin dan Preventive 

Maintenance Pada Mesin Multi Forming di PT. Mada Wikri Tunggal”. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian latar belakang, maka dapat dirumuskan permasalahan 

sebagai berikut: 

1. Apa saja penyebab dari kerusakan Mesin Multi Forming? 

2. Bagaimana langkah pencegahan atau Preventive Maintenance yang dapat 

dilakukan pada Mesin Multi Forming? 

1.3 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini dibedakan menjadi 2 tujuan yaitu, tujuan umum 

dan tujuan khusus: 

1.3.1 Tujuan Umum 

Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Diploma III Jurusan 

Teknik Mesin Program Studi Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta.  

1.3.2 Tujuan Khusus 

Tujuan khusus dibagi menjadi tiga yaitu: 

1. Menentukan penyebab kerusakan pada Mesin Multi Forming 

2. Preventive Maintenance yang dilakukan pada Mesin Multi Forming 

3. Memberikan masukan atau saran untuk pemeliharaaan Mesin Multi 

Forming 

1.4 Lokasi Objek Tugas Akhir 

Nama Perusahaan : PT. Mada Wikri Tunggal 

Departemen : Produksi 

Divisi  : Machining 

Alamat  : Jl. Gemalapik, Kawasan Karyadeka, Desa Pasir Sari, 

  Cikarang Selatan, Bekasi, Jawa Barat. 

1.5 Ruang Lingkup dan Batasan Masalah 

Dalam Penyusunan Tugas Akhir ini dan untuk menghindari luasnya 

pembahasan masalah, maka pembahasan hanya dibatasi pada: 

1. Melakukan perawatan dan perbaikan terhadap Mesin Multi Forming 
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2. Melakukan Perawatan yang dilakukan terhadap Mesin Multi Forming untuk 

mencegah kerusakan. 

1.6 Metode Penyelesaian 

Metode yang digunakan untuk menentukan kerusakan pada Mesin Multi 

Forming dengan menggunakan metode “Fishbone Diagram” untuk menentukan 

Root Cause Analysis (Akar Masalah). Pengumpulan data terkait masalah ini dengan 

melakukan observasi secara langsung di lapangan, melakukan wawancara kepada 

setter mesin, dan juga pemeriksaan secara visual. 

1.7 Manfaat Studi Kasus 

Kerusakan yang terjadi pada Mesin Multi Forming dalam tugas akhir ini 

mempunyai banyak manfaat, diantaranya manfaat untuk perusahaan. Dengan 

mengetahui penyebab kerusakan, perusahaan dapat mengambil langkah-langkah 

untuk memperbaiki atau mencegah faktor-faktor tersebut. dengan menganalisis 

kerusakan pada mesin multi forming, perusahaan dapat mengidentifikasi pola-pola 

kerusakan yang umum terjadi dan mengembangkan strategi preventive 

maintenance yang efektif sehingga perusahaan dapat mengurangi biaya perbaikan 

yang mahal atau penggantian komponen yang cepat aus.  

1.8 Sistematika Penulisan 

Untuk memudahkan penyelesaian dalam penyusunan tugas akhir ini, agar dapat 

lebih jelas dan mudah dimengerti, maka dapat diuraikan pembahasan-pembahasan 

ini dalam beberapa bab, sebagai berikut: 

BAB I PENDAHULUAN 

 Bab ini berisi pendahuluan dan yang membahas tentang 

latar belakang pemilihan topik, perumusan masalah, 

tujuan umum dan khusus, ruang lingkup penelitian dan 

pembahasan masalah, lokasi objek tugas akhir, metode 

penyelesaian masalah, manfaat yang akan didapat, dan 

sistematika penulisan keseluruhan tugas akhir. 
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BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

 Bab ini berisikan memuat teori-teori relevan yang 

digunakan sebagai dasar melakukan kajian pada topik 

permasalahan. 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

 Bab ini berisi metodologi yang membahas tentang 

metode yang digunakan untuk menyelesaikan masalah 

meliputi prosedur, pengambilan sampel dan 

pengumpulan data dan teknik analisis data. 

BAB IV PEMBAHASAN 

 Bab ini berisi hasil dan pembahasan yang membahas 

tentang penyelesaian masalah pada pada perawatan dan 

perbaikan mesin 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

 Bab ini berisi kesimpulan yang membahas dari seluruh 

hasil pembahasan. Isi kesimpulan harus menjawab 

permasalahan dan tujuan yang telah ditetapkan dalam 

tugas akhir. Serta berisi saran – saran yang berkaitan 

dengan tugas akhir. 

DAFTAR PUSTAKA Berisi daftar referensi dalam penyusunan laporan tugas 

akhir. 

LAMPIRAN Berisi data-data untuk mendukung penyusunan laporan 

tugas akhir. 
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BAB V 

KESIMPULAN DAN SARAN 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil observasi dan wawancara yang dilakukan serta mengkaji 

penyebab kerusakan mesin multi forming serta tindakan preventive maintenance 

didapatkan kesimpulan yakni: 

1. Berdasarkan analisis diagram fishbone, kerusakan yang dapat terjadi pada 

mesin multi forming dapat terjadi melalui empat faktor yakni faktor man 

(sumber daya manusia), machine (mesin), methode (metode) dan juga 

environment (lingkungan). 

2. Melakukan tindakan pencegahan kerusakan yakni dengan beberapa cara 

sebagai berikut: 

(1) Lakukan pemeriksaan keseluruhan mesin secara rutin. 

(2) Lakukan pembersihan dan pelumasan. 

(3) Lakukan penggantian komponen yang rusak maupun aus. 

(4) Lakukan kalibrasi atau penyetelan awal setiap menggunakan mesin. 

5.2 Saran 

Dalam menyelesaikan tugas akhir, terdapat beberapa saran yang dapat 

diterapkan guna meningkatkan efektivitas, kualitas, dan hasil akhir yang 

memuaskan bagi perusahaan dan juga saran yang memajukan untuk perguruan 

tinggi. Berikut adalah beberapa saran yaitu : 

5.2.1 Saran Untuk Perusahaan 

a. Memberikan training yang sesuai kepada karyawan berdasarkan jabatan, 

keahlian dan jobdesk karyawan yang ada di perusahaan secara rutin guna 

mengembangkan dan meningkatkan keterampilan karyawan yang 

bermanfaat bagi kemajuan perusahaan. 

b. Melakukan tindakan pemeliharaan dan perawataan secara preventive 

untuk seluruh mesin guna menghindari masalah downtime maupun 

shutdown yang dapat menganggu proses produksi. 
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5.2.2 Saran Untuk Perguruan Tinggi 

a. Dalam melaksanakan praktik kerja lapangan, sebelum terjun langsung ke 

industri mahasiswa harus sudah memiliki bekal materi tentang apa yang 

akan dipraktikan. 

b. Dalam pelaksanaan praktik kerja lapangan, mahasiswa harus dipantau dan 

ditempatkan di divisi sesuai keahlian dan keterampilan yang mahasiswa 

dapatkan selama belajar di perguruan tinggi. 
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LAMPIRAN 

Lampiran 1 Data Jumlah Produksi Bulan Mei Minggu ke-1 dan ke-2 

 

 

Lampiran 2 Data Jumlah Produksi Bulan Mei Minggu ke-3 sampai ke-5 

 

 

Lampiran 3 Data Jumlah Produksi NG (Not Good) Bulan Mei Minggu ke-1 dan ke-2 

 

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

1 22000 10000 21000 13800 23000 20000 0 0 0 0 0 0

2 0 0 0 0 0 0 22000 20000 1500 0 10000 10000

1 0 0 0 0 0 1625 2000 5500 5500 4000 5000

2 4000 3000 4500 5000 4800 0 0 0 5000 0 0

: OFF Target Collar = 14000/hari

: Lembur (waktu kerja normal) Target Nut Clip = 3600/hari

DATA JUMLAH PRODUKSI MESIN MULTI FORMING BULAN MEI 2023

NO PART NUMBER PART NAME SHIFT
TANGGAL

1 33707-K1ZG-N200 TAIL LIGHT (COLLAR)

2 90344-KRB -9003 NUT CLIP 5 MM

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

1 18000 21000 20000 16000 16000 18000 0 0 0 0 0 20000 20000 21000

2 21000 0 0 0 0 0 18000 16000 24000 17000 18000 0 0 0

1 0 0 0 0 0 0 4000 4800 5500 3000 32000 0 0 0

2 0 4800 4800 4200 3000 5000 0 0 0 0 0 3800 5500 5000

: OFF Target Collar = 14000/hari

: Lembur (waktu kerja normal) Target Nut Clip = 3600/hari

DATA JUMLAH PRODUKSI MESIN MULTI FORMING BULAN MEI 2023

NO PART NUMBER PART NAME SHIFT
TANGGAL

1 33707-K1ZG-N200 TAIL LIGHT (COLLAR)

2 90344-KRB -9003 NUT CLIP 5 MM

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

TRIAL 4 4 2 4 2 3 3 3 4 3 3 2

PENDEK 2 1 1 2

CACAT

NO GO JIG 1

DENTED 2

SCRATCH

TIDAK CENTER 3

MARKING NG

PENYOK

PLATING

4 9 3 4 2 3 5 5 4 5 3 0 2

TRIAL 2 7 4 3 3 5 4 5 3 2

PENDEK 6 2 2

CACAT 7 5

NO GO JIG

DENTED

SCRATCH 4 3

TIDAK CENTER

MARKING NG

PENYOK 2

PLATING

2 15 8 3 0 0 10 12 7 5 5 0 2TOTAL

TANGGAL
PART NAMENO

DATA JUMLAH PRODUK NG MULTI FORMING BULAN MEI 2023

JENIS NG

TAIL LIGHT (COLLAR)1

NUT CLIP 5 MM2

TOTAL
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Lampiran 4 Data Jumlah Produksi NG (Not Good) Bulan Mei Minggu ke-3 sampai ke-5 

 

 

15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

TRIAL 4 2 5 4 2 3 4 5 4 3 3 5 2 3

PENDEK 5 3 2 2 4

CACAT 3

NO GO JIG

DENTED 3 2

SCRATCH 2

TIDAK CENTER

MARKING NG

PENYOK

PLATING

4 2 8 0 11 2 3 4 8 4 5 5 0 0 5 9 5

4

TRIAL 3 3 3 5 2 2 4 4 3 2 4 2 3 3

PENDEK 2 2 2 3 2

CACAT

NO GO JIG

DENTED

SCRATCH 2 3

TIDAK CENTER

MARKING NG

PENYOK

PLATING

3 3 5 0 7 2 2 6 6 3 5 4 0 0 5 5 3TOTAL

TANGGAL
PART NAMENO

DATA JUMLAH PRODUK NG MULTI FORMING BULAN MEI 2023

JENIS NG

TAIL LIGHT (COLLAR)1

NUT CLIP 5 MM2

TOTAL


