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ABSTRAK 

 Penelitian ini mengkaji tentang bagaimana proses manufaktur mesin peniris 

minyak keripik singkong kapasitas 2 kg dan berapa waktu yang dibutuhkan untuk 

pembuatan mesin tersebut. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah studi 

literatur. Adapun metode-metode lain yang dilakukan yaitu, pengumpulan data dari hasil 

perancangan yang telah dibuat, menganalisa proses manufaktur apa saja yang dapat dan 

perlu dilakukan, serta melakukan perhitungan pada proses manufaktur baik kecepatan 

putar, kecepatan potong, waktu permesinan, dan sebagainya. Hasil dari penelitian ini 

adalah proses manufaktur dilakukan dengan pemotongan dengan mesin gerinda, 

pembubutan, pengeboran, pengerolan, pengetapan, dan pengelasan. Total waktu yang 

diperlukan untuk proses manufaktur mesin peniris minyak keripik singkong adalah 601 

menit atau 10 jam 1 menit. 

 

Kata Kunci: Keripik, Mesin Peniris Minyak, Proses Manufaktur, Waktu Permesinan. 

 

ABSTRACT  

 This research examines the manufacturing process of a cassava chips oil spinner 

machine with a capacity of 2 kg and how long it takes to manufacture the machine. The 

method used in this research is a literature study. The other methods used are collecting 

data from the results of the designs that have been made, analyzing what manufacturing 

processes can and need to be done, and calculating the manufacturing processes, both 

rotational speed, cutting speed, machining time, and so on. The result of this research is 

that the manufacturing process is carried out by cutting with grinding machines, turning, 

drilling, rolling, tapping, and welding. The total time required for the manufacturing 

process of the cassava chips oil slicing machine is 601 minutes or 10 hours 1 minute.  

 

Keywords: Chips, Oil Spinner Machine, Manufacturing Process, Machining Time.  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 Setiap usaha kecil pada umumnya memproduksi sejenis makanan yang 

memiliki kadar minyak yang terkadang berlebihan pada saat proses produksi, 

seperti gorengan, bawang goreng, kentang, dan lain – lain, akan tetapi upaya yang 

dilakukan untuk mengatasi kadar minyak berlebihan tersebut masih dengan cara 

tradisional yaitu dengan cara menjemur yang bisa memakan waktu yang sangat 

lama atau dengan menyaring saja. 

 Pada era globalisasi ini semua produsen harus bekerja secara efektif dan 

efisien, disamping menghemat biaya, juga bisa memangkas waktu, upaya yang 

dilakukan pemilik usaha-usaha kecil untuk mengurangi kadar minyak yang 

berlebihan secara tradisional sudah harus ditinggalkan. 

 Perkembangan teknologi tentunya menjadi salah satu solusi yang bisa 

digunakan untuk memecahkan persoalan tersebut. Spinner (mesin peniris minyak) 

adalah suatu inovasi perkembangan teknologi yang dapat membantu agar kinerja 

menjadi lebih baik. 

 Mesin spinner peniris minyak berfungsi untuk mengurangi kadar minyak 

pada bahan yang biasanya adalah gorengan dan juga dapat mengurangi kadar air 

yang terkandung dalam suatu produk. Mesin spinner peniris minyak menggunakan 

motor listrik sebagai tenaga penggerak. 

 

 1.2 Rumusan Masalah 

 Berdasarkan latar belakang yang telah dijelaskan, maka rumusan masalah 

yang harus diselesaikan adalah sebagai berikut: 

1. Bagaimana proses manufaktur mesin spinner peniris minyak keripik 

singkong kapasitas 2 kg?



2 

 

 

2. Bagaimana perhitungan proses manufaktur dan perhitungan waktu 

pembuatan mesin spinner peniris minyak keripik singkong kapasitas 2 kg? 

 

1.3 Batasan Masalah 

 Adapun batasan masalah atau ruang lingkup pada penulisan tugas akhir ini 

adalah: 

1. Proses manufaktur mesin spinner peniris minyak keripik singkong kapasitas 

2 kg. 

2. Perhitungan proses manufaktur dan perhitungan waktu pembuatan mesin 

spinner peniris minyak keripik singkong kapasitas 2 kg. 

 

1.4 Tujuan Pembuatan Tugas Akhir 

1.4.1 Tujuan Umum 

 Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Mata Kuliah Instalasi 

Mesin Industri Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 

1.4.2 Tujuan Khusus 

1. Menghasilkan proses manufaktur, perhitungan proses manufaktur, 

dan perhitungan waktu yang diperlukan dalam pembuatan mesin 

spinner peniris minyak keripik singkong kapasitas 2 kg. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

1.5.1 Bagi Mahasiswa 

 Dengan adanya tugas ini diharapakan dapat menambah ilmu dalam 

mata kuliah Perancangan dan Instalasi Mesin Industri. 

1.5.2 Bagi Politeknik Negeri Jakarta 

 Dengan adanya tugas ini diharapkan dapat menjadi tolak ukur 

keberhasilan pengajar dan pendidik yang telah mampu 

mengimplementasikan materi kuliah kedalam tugas ini.
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BAB V 

KESIMPULAN 

5.1 Kesimpulan 

 Berikut hasil yang didapat dari perancangan proses manufaktur 

mesin peniris minyak keripik singkong ini: 

a. Proses manufaktur dapat dilakukan dengan pemotongan, pembubutan, 

pengeboran, pengerolan, pengetapan, dan pengelasan. 

b. Waktu yang diperlukan untuk proses permesinan adalah 246.85 menit. 

Dengan total estimasi waktu produksi 601 menit atau 10 jam 1 menit 

5.2 Saran 

1. Proses permesinan dapat dilakukan secara paralel untuk mengurangi 

total waktu produksi. 

2. Diharapkan adanya perkembangan dari desain dan proses manufaktur 

agar pengerjaan lebih efisien.  
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Support Penggerak Atas Dibuat



 215 

 1
5  100 

 
10  30 

 3
0 

 3 

1.5

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Rangka
Skala

1:2

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/01-05/23

04/Jul

2 1.5 SS400 220 × 30 × 30

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Support Drum Cover Dibuat



 30 
 3

0 

 3
 

 1
5 

 100 

 10 

 540 

1.6

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-Bagian Rangka
Skala

1:2

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/01-06/23

04/Jul

1 1.6 SS400 544 × 30 × 30

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Support Penggerak 1 Dibuat



 540 

 30 

 3
0 

 3 

 100 

 1
5 

 10 

1.7

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan
III II I

Bagian-bagian Rangka
Skala

1:2

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah
Perubahan:

TA/MSPMKS/01-07/23

04/Jul

1 1.7 SS400 544 × 30 × 30

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Support Penggerak 2 Dibuat



 190 

 1
5 

 95 

 10 
 3

0 

 30 

 3 

1.8

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Rangka
Skala

1:2

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/01-08/23

04/Jul

2 1.8 SS400 194 × 30 × 30

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Support Penggerak Bawah Dibuat



 2
4 

 5
63

 

0.1 A

A

 
26

0 

 156 
2.1

2.2

2.3

2.3

2

Tol. Sedang

22 × 567SUS3042.11

04/Jul

TA/MSPMKS/02/23

Jumlah

Politeknik Negeri Jakarta

H/P

F/B

Diperiksa

Digambar

1:3

Skala
Penggerak

IIIIII
KeteranganUkuranBahanNo. BagNama Bagian

Poros Penggerak

Perubahan:

JIS B0405-Medium
Dimension Range Tolerance

L ≤ 6 0.1
6 < L ≤ 30 0.2

30 < L ≤ 120 0.3
120 < L ≤ 400 0.5

400 < L ≤ 1000 0.8
1000 < L ≤ 2000 1.2

2.2 260 × 2Dudukan Penyaring1 SUS304
2.3 22 × 15Pin Positioner2 SUS304 Dibuat

Dibuat

Dibuat



 563 

 387 

 R1 

 
20

 h
7 

 
22

 

 176 
 

20
 h

7 
 20 

 15 
C1

C1

M8

2.1
Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Penggerak
Skala

1:1

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/02-01/23

04/Jul

1 2.1 SUS316 22 × 567

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Poros Penggerak Dibuat



 
260 

 20 
 20 

 
22 

 156 

2.2
Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Penggerak
Skala

1:2

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/02-02/23

04/Jul

1 2.2 SUS316 1220 × 2440

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Dudukan Penyaring Dibuat



 11 

 8 

 
20

 

 
22

 

C1

2.3

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Penggerak
Skala

4:1

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/02-03/23

04/Jul

2 2.3 SUS316 22×15

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Pin Positioner Dibuat



 R128 

 3
62

 
3.1

3.2

3

Tol. Sedang

Dibuat1220 × 2440SUS3043.11

04/Jul

TA/MSPMKS/03/23

Jumlah

Politeknik Negeri Jakarta

H/P

F/B

Diperiksa

Digambar

1:4

Skala
Drum Penyaring

IIIIII
KeteranganUkuranBahanNo. BagNama Bagian

Selimut

Perubahan:

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Dibuat3.2 SUS304 1220 × 24401 Alas



 805 

 3
60

 

 3
60

 

 ID 255 

3.1
Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Drum Penyaring
Skala

1:10

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/03-01/23

04/Jul

1 3.1 SUS304 1220 × 2440

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Selimut Dibuat



 
256 

 156 

 21 

 
23 

 
21

 

3.2
Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Drum Penyaring
Skala

1:3

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/03-02/23

04/Jul

1 3.2 SUS304 1220 × 2440

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Alas Dibuat



 
260  10 

4

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Tutup Penyaring
Skala

1:3

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/04/23

04/Jul

1 4 SUS304 1220 × 2440

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Tutup Penyaring Dibuat



 4
52

 

B

 3 × 10 

 23 

 4 × 7 

 300 

 
200 

 44 

 10 

 7
 

DETAIL B
SCALE 1 : 1

5

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Drum Cover
Skala

1:5

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/05/23

04/Jul

1 5 Alum. 300×452

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Drum Cover Dibuat
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00

 

 600 

 60 

 3 ×
10 

 2 × 10 

 3
00

 

 200 

 
34

0 
 1

20
° 

 120° 

6

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Dudukan Drum Cover
Skala

1:10

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/06/23

04/Jul

1 6 SS400 1220 × 2440

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Dudukan Drum Cover Dibuat
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00

 

 250 

 1
00

 

 100 

 3 × 10 

 140 

 
10
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10
 ×

 2
0

 15  15 

 1
20

°  120° 

7

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Dudukan Motor
Skala

1:3

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/7/23

04/Jul

1 7 SS400 1220 × 2440

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Dudukan Motor Dibuat

Dibuat



 55 

 9 

8.3 8.1

8.2

8

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Seal Poros
Skala

1:1

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/08/23

04/Jul

1 1 PETG 55×8

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Dudukan Seal

1 2Tutup Seal PETG 55×1
1 3Seal - HMSA10 RG 35× 21×7 Dibeli

Dibuat

Dibuat



 55 

 
44 

 4 ×
6.5 

A

A

 
35

 H
7 

 
24

 

 1 

 8 

SECTION A-A

8.1
Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Seal Poros
Skala

1:1

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/08-01/23

04/Jul

1 8.1 PETG 55×8

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Dudukan Seal Dibuat



 55 

 4 ×
6.5 

 24 

 
44 

 1 

8.2

Tol. Sedang

Nama Bagian No. Bag Bahan Ukuran Keterangan

III II I

Bagian-bagian Seal Poros
Skala

1:2

Digambar

Diperiksa

F/B

H/P

Politeknik Negeri Jakarta

Jumlah

Perubahan:

TA/MSPMKS/08-02/23

04/Jul

1 8.2 PETG 55×1

1.21000 < L ≤ 2000
0.8400 < L ≤ 1000
0.5120 < L ≤ 400
0.330 < L ≤ 120
0.26 < L ≤ 30
0.1L ≤ 6

ToleranceDimension Range
JIS B0405-Medium

Tutup Seal Dibuat


