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ABSTRAK 

Mesin bandsaw adalah alat yang digunakan untuk memotong berbagai bahan, 

seperti logam, kayu, atau plastik, dengan menggunakan pisau bergerak berbentuk 

pita. Mesin ini sangat penting dalam industri manufaktur dan pemrosesan material. 

Sehingga kualitas produksi akan menurun jika mesin bandsaw rusak, karena mesin 

bandsaw digunakan secara terus menerus, kerusakan pada komponennya dapat 

menyebabkan breakdown maintenance, yang dapat mengakibatkan kerugian bagi 

perusahaan, biaya perbaikan yang tinggi, dan potensi bahaya bagi pekerja. Oleh 

karena itu, penelitian ini akan dilakukan identifikasi kerusakan pada mesin bandsaw 

dengan menggunakan metode Root Cause Analysis dengan menggunakan tools 

Fishbone Diagram. Hasil dari identifikasi tersebut digunakan untuk mengetahui 

penyebab faktor-faktor paling mendasar yang perlu diatasi untuk mencegah 

kerusakan yang serupa di masa depan. Setelah menemukan akar masalah yang 

terjadi, penulis merancang solusi atau tindakan perbaikan yang tepat untuk 

mengatasi penyebab akar masalah. Ini dapat melibatkan perbaikan perancangan, 

penggantian komponen, preventive maintenance, atau pelatihan untuk pengguna 

mesin. 

Kata-kata kunci: Mesin Bandsaw, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram 
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ABSTRACT 

A bandsaw machine is a tool used to cut various materials, such as metal, 

wood, or plastic, using a moving blade in the form of a band. These machines are 

very important in the manufacturing and material processing industries. So that the 

quality of production will decrease if the bandsaw machine is damaged, because 

the bandsaw machine is used continuously, damage to its components can cause 

breakdown maintenance, which can result in losses for the company, high repair 

costs, and potential danger to workers. Therefore, this research will identify 

damage to the bandsaw machine using the Root Cause Analysis method using the 

Fishbone Diagram tool. The results of this identification are used to find out the 

causes of the most basic factors that need to be addressed to prevent similar damage 

in the future. After finding the root of the problem that occurred, the author designs 

a solution or corrective action that is appropriate to overcome the root cause of the 

problem. This can involve design improvements, component replacement, 

preventive maintenance, or training for machine users. 

Keywords: Bandsaw Machine, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

PT. Mada Wikri Tunggal adalah sebuah Perusahaan Industri Manufaktur yang 

bergerak di bidang pembuatan Mold & Dies dengan fokus produksinya yaitu 

membuat Metal dan Plastic Automotive Component. 

Dalam proses produksinya, perusahaan membutuhkan suatu alat bantu seperti 

Dies, Jig Proses, dan Inspection Jig dalam menunjang kebutuhan produksi 

komponen sepeda motor. Dies menjadi salah satu sarana yang membantu proses 

pemotongan dan pembentukan dari material sheet metal maupun steel pipe menjadi 

suatu produk tertentu. Oleh karena itu untuk memproduksi dies dibutuhkan Mesin 

Bandsaw untuk proses pemotongan untuk pembuatan dies. 

Salah satu jenis Mesin Bandsaw yang digunakan di PT. Mada Wikri Tunggal 

adalah Rong Fu Light Bandsaw RF-812N. Rong Fu Band Saw RF-812N dirancang 

untuk pemotongan yang ringan seperti objek berukuran kecil. Bandsaw ini 

dirancang dengan total berat 200 kg dan sangat berguna untuk memotong bentuk 

logam yang tidak beraturan atau melengkung. Mesin ini juga dapat membuat 

pemotongan lurus dan pemotongan sudut hingga 45°  

Ketika dilakukan proses pemotongan diketahui adanya indikasi kerusakan 

pada Worm Gear, selain itu juga didapati proses pemotongan kurang lurus 

dibanding kondisi normal. Untuk mencegah penurunan produksi perlu dilakukan 

proses maintenance. Dimana proses maintenance yang harus dilakukan adalah 

pembongkaran Bandsaw supaya bisa diketahui kerusakan yang terjadi. 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka dapat diambil rumusan masalah 

sebagai berikut: 

1. Apa penyebab terjadinya kerusakan pada Mesin Bandsaw? 

2. Bagaimana cara melakukan perbaikan dan perawatan pada Mesin Bandsaw? 
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1.3 Tujuan Penulisan 

Berdasarkan latar belakang dan rumusan masalah yang telah disusun, maka 

tujuan dari penelitian ini yaitu: 

1. Mengetahui kerusakan apa saja yang terjadi pada Mesin Bandsaw dengan 

metode fishbone diagram 

2. Menemukan cara mengatasi kerusakan yang terjadi pada Mesin Bandsaw 

1.4 Manfaat Penulisan 

Dengan diadakannya studi kasus ini diharapkan akan memberikan manfaat, 

diantaranya: 

1. Manfaat bagi mahasiswa: 

Menambah wawasan tentang bagaimana cara mengetahui kerusakan yang 

terjadi pada Mesin Bandsaw 

Sebagai perbandingan dalam menerapkan teori serta praktik yang dilakukan 

selama perkulihan dengan keadaan yang ada dilapangan. 

2. Manfaat bagi perusahaan: 

Mengetahui apa penyebab kerusakan pada Mesin Bandsaw dan bagaimana 

cara mengatasinya. 

3. Manfaat bagi Politeknik Negeri Jakarta: 

Dapat dijadikan sebagai informasi dan referensi tambahan untuk penelitian 

selanjutnya terhadap studi kasus kerusakan Mesin Bandsaw. 

1.5 Metode Penyelesaian 

Metode yang digunakan untuk mengetahui adanya kerusakan pada Mesin 

Bandsaw adalah dengan penerapan teori diagram tulang ikan atau fishbone untuk 

menentukan akar masalah atau penyebab utamanya (Root Cause Analysis). 

Pengumpulan data terkait masalah ini didapatkan dengan melakukan observasi 

dilapangan, pengambilan data aktual, serta studi secara mendalam 
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1.6 Sistematika Penulisan 

Secara garis besar pembahasan di dalam penulisan tugas akhir ini disusun 

dalam beberapa bab, yaitu: 

BAB I berisi pendahuluan yang membahas tentang latar belakang pemilihan 

topik, tujuan studi kasus, manfaat studi kasus, metode penyelesaian masalah, dan 

sistematika penulisan keseluruhan tugas akhir. 

BAB II berisi tinjauan pustaka yang memaparkan rangkuman kritis atas 

pustaka yang menunjang penyusunan/studi kasus, meliputi pembahasan tentang 

topik yang akan dikaji lebih lanjut dalam tugas akhir. 

BAB III berisi metodologi yang membahas tentang metode yang digunakan 

untuk menyelesaikan masalah, meliputi prosedur, pengambilan sampel dan 

pengumpulan data, teknik analisis data atau teknis studi kasus. 

BAB IV berisi hasil dan pembahasan yang membahas tentang penyelesaian 

masalah pada perawatan dan perbaikan mesin. 

BAB V berisi kesimpulan yang membahas dari seluruh hasil pembahasan. Isi 

kesimpulan harus menjawab permasalahan dan tujuan yang telah ditetapkan dalam 

tugas akhir. Serta berisi saran-saran yang berkaitan dengan tugas akhir. 

Daftar Pustaka berisi daftar referensi dalam penyusunan laporan tugas akhir. 

Lampiran berisi data-data untuk mendukung penyusunan laporan tugas akhir. 
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BAB V 

KESIMPULAN 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil dan pembahasan penelitian, dapat diambil kesimpulan sebagai 

berikut: 

1. Berdasarkan hasil analisis menggunakan metode fishbone diagram dan tabel 

evaluasi, diperoleh bahwa penyebab kerusakan worm gear yaitu; 

a. Kurangnya inspeksi rutin terhadap Mesin Bandsaw 

b. Tidak ada SOP untuk melakukan pembongkaran dan instalasi Mesin 

Bandsaw 

c. Terjadi ketidaksesuaian pada Worm Gear 

d. Feed Rate dan Feed Presure terlalu cepat  

e. Kurangnya kompetensi staff untuk melakukan instalasi Mesin Bandsaw 

2. Cara mencegah kerusakan dan perawatan adalah; 

a. Dengan melakukan monitoring mesin bandsaw, maka dapat dilakukan 

perawatan preventive sebelum terjadinya breakdown maintenance. 

b. Memakai feed rate dan feed pressure yang tidak terlalu tinggi. 

c. Penambahan SOP untuk pembongkaran dan instalasi Mesin Bandsaw. 

5.2 Saran 

Berdasarkan kesimpulan yang telah dijabarkan, maka saran yang dapat 

diberikan oleh peneliti adalah sebagai berikut: 

1. Sebaiknya menjalankan preventive maintenance dengan baik dan sesuai 

prosedur supaya dapat mencegah kerusakan pada mesin bandsaw. 

2. Training staff agar kompetensi bisa meningkat dan mengurangi human 

error. 

3. Selalu mempersiapkan spare part agar selalu siap jika terjadi kerusakan 

mendadak. 
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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Form Permintaan Perbaikan Mesin 
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Lampiran 2 Komponen  
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Lampiran 3 Posisi Mesin Bandsaw 
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Lampiran 4 Spesifikasi 

 

 

 


