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STUDI KASUS KERUSAKAN JIG SPOT WELDING UPPER
SUPPORT DI PT. MADA WIKRI TUNGGAL

Herdanto Syarifudin Ardana?, Budi Yuwono?, Nugroho Eko Setijogiarto®

D Program Studi Diploma 111 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424

Email:‘herdanto.syarifudinardana.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRAK

Jig adalah peralatan khusus yang berfungsi untuk memegang, menahan dan menyokong
benda kerja yang akan mengalami proses.pemesinan. Spot welding atau las titik adalah
teknik pengelasan yang menggunakan metode resistansi listrik. Penggunaan alat bantu jig
dalam proses manufaktur dapat membantu meningkatkan Kinerja produksi, lebih efisien
secara waktu dan lebih presisi. Namun, pemakaian yang tidak sesuai standar serta
kurangnya perawatan yang dilakukan mengakibatkan kerusakan pada jig. Dalam penelitian
ini membahas tentang studi kasus kerusakan jig spot welding upper support. Metode yang
digunakan untuk menentukan penyebab kerusakan pada Pin Elektroda Jig Spot welding
dengan menggunakan metode “Fault Tree Analysis™ untuk mengetahui akar permasalahan
yang dihadapi secara lebih efektif. Penyebab kerusakan pada pin elektroda jig karena
volume proses yang sangat tinggi dan tidak adanya jadwal pemeliharaan serta perawatan
pada mesin spot welding. Membuat jadwal preventif maintenance untuk mesin spot
welding agar tidak terjadi kerusakan yang tidak diinginkan dikarenakan umur mesin yang
sudah tua.

Kata kunci: Jig, spot welding, fault tree analysis, preventive maintenance
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Herdanto Syarifudin Ardana?, Budi Yuwono?, Nugroho Eko Setijogiarto®

D Program Studi Diploma 111 Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin, Politeknik Negeri Jakarta,
Kampus Ul Depok, 16424

Emaili'herdanto.syarifudinardana.tm20@mhsw.pnj.ac.id

ABSTRACT

Jigisaspecial tool that functions to hold, clamp, and support workpieces that will undergo
machining processes. Spot welding is a welding technique that uses electrical resistance
method. The use of jig tools in the manufacturing process can help improve production
performance, be more time-efficient, and more precise. However; improper usage and lack
of maintenance can result in damage to.the jig. In-this study, the author discusses a case
study on the damage of the spot welding jig's upper support. The method used to determine
the causes of damage to the Pin Electrode Jig in spot welding.is "Fault Tree Analysis" to
identify the root causes of the problem more effectively. The causes of damage to the pin
electrode jig are due to a very high process volume and the absence of maintenance and
care schedule for the spot welding machine. Creating a preventive maintenance schedule
for the spot welding machine is‘necessary to avoid undesired damage due to its old age.

Keyword: Jig, spot welding, fault tree analysis, preventive maintenance
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Jig adalah peralatan khusus yang berfungsi untuk memegang, menahan
dan menyokong bendakerja yang akan mengalami proses pemesinan. Jig tidak
hanya menahan‘dan menyokong benda. kerja, tetapi juga mengarahkan alat
ketika proses produksi dilakukan. Jig digunakan untuk memfasilitasi produksi
(operasi.« permesinan, perakitan dan inspeksi). Penggunaan jig sangat
bermanfaat karena dapat meningkatkan pembuatan produk lebih cepat dan
lebih akurat dengan pengurangan biaya. (Siva et al, 2019)

Keberadaan peralatan_bantu Jig pada industri sangat diperlukan
kehadirannya disebabkan peralatan-tersebut dapat membantu mempercepat
pekerjaan bagi seorang teknisi/operator yang sedang menyelesaikan berbagai
pekerjaan. Tanpa peralatan bantu dapat dipastikan dalam.menyelesaikan
pekerjaan teknisi/operator akan menemukan Kkesulitan.dan dari segi waktu
penyelesaian tentunya akan semakin lama. Berbagai macam bidang pekerjaan
yang memerlukan alat bantu.misalnya pada bidang pengelasan dan lain
sebagainya.

Salah satu jig yang digunakan di PT Mada Wikri Tunggal adalah Jig
spot welding upper support. Jig ini di.gunakan pada mesin spot welding (las
titik) untuk melakukan proses produksi. Mesin las titik ini dapat digunakan
untuk menggabungkan dua plat atau material dengan metode pemanasan dan
penekanan. Ketika-dilakukan proses produksi didapatkan adanya-kerusakan
pada pin elektroda jig spot welding, sehingga hasil spot nabrak produk yang
akan di proses. Untuk mencegah penurunan produksi perlu dilakukan proses
perbaikan/maintenance. Berdasarkan hal tersebut maka akan dilakukan analisa
kerusakan Studi Kasus Kerusakan Jig Spot Welding Upper Support di PT.
Mada Wikri Tunggal.
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Gambar 1.2Jig:Spot Welding Upper Support

Rumusan Masalah

Berdasarkan uraian latar belakang, maka dapat diambil rumusan masalah

sebagai berikut:

1. Apa penyebab kerusakan pada jig spot weldingupper support?

2. Bagaimana cara mengatasi kerusakan padajig spotwelding upper
support?

Tujuan Penulisan

Tugas akhir yang saya buat ini memiliki tujuan, sebagai berikut:

1."Untuk mengatahui penyebab kerusakan pada jig.spot welding upper
support.

2. Untuk menentukan cara mengatasi kerusakan yang terjadi pada jig spot
welding upper support

Manfaat Penulisan

Manfaat dari tugas akhir ini adalah sebagar berikut:

1. Menambah wawasan tentang penyebab terjadinya kerusakan jig.upper
support.

2. Meningkatkan kemampuan untuk menganalisa suatu masalah serta dapat
menemukan penyebab terjadinya kerusakan pada jig

3. Dapat menemukan solusi dari hasil analisa penyebab kerusakan jig
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1.5 Metode Penulisan

=
o

Metode yang digunakan untuk menentukan penyebab kerusakan pada

Pin Elektroda Jig Spot welding dengan menggunakan metode “Fault Tree

Analysis” untuk mencari faktor penyebab kerusakan. Pengumpulan data terkait

masalah ini dengan melakukan observasi secara langsung di lapangan,

melakukan wawancara-kepada setter welding, dan juga pemeriksaan secara

visual.

Sistematika'Penulisan

Sistematika penulisan proposal tugas akhir ini terbagi dalam empat bab, yaitu:

1.

BAB | PENDAHULUAN

Bab ini berisi latar belakang. pemilihan_topik, perumusan masalah, tujuan
umum dan khusus, ruang lingkup penelitian dan pembatasan masalah,
manfaat yang akan diperoleh, dan sistematikapenulisan tugas akhir.

BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini berisi rangkuman Kritis atas pustaka yang menunjang penyusunan
atau penelitian, meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji lebih
lanjut dalam tugas akhir.

BAB |1l METODOLOGI PENGERJAAN-TUGAS AKHIR

Bab ini berisi tentang metode yang digunakan untuk menyelesaikan masalah
atau penelitian, meliputi prosedur, pengambilan sampel dan pengumpulan
data, serta teknik analisis data atau teknik perancangan dan manufaktur.
BAB IV PEMBAHASAN

Bab ini berisi pembahasan tentang penyebab kerusakan yang terjadi pada

jig serta mencari solusi-untuk-menyelesaikan masalah-tersebut.
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5. BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi kesimpulan yang membahas dari seluruh hasil pembahasan.

i
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Isi kesimpulan harus menjawab permasalahan dan tujuan yang telah

ditetapkan dalam tugas akhir. Serta aran — saran yang berkaitan

dengan tugas akhir.
. DAFTAR PUSTA

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 KESIMPULAN
Berdasarkan hasil analisis yang dilakukan menggunakan metode Fault
Tree Analysis, makadapat diambil kesimpulan sebagai berikut:
1. Dari hasil yang didapat faktor utama.penyebab kerusakan pada.jig.spot
welding upper support adalah sebagai berikut:
a. Kurangnya pengecekan/inspeksi secara rutin pada._mesin spot
welding.
b. Tidak adanya jadwal pemeliharaan dan perawatan pada mesin spot
welding.
¢. Umur mesin sudah tua sehingga menyebabkan tekanan dan tegangan
yang diberikan tidak stabil.
d. Volume proses yang sangat tinggi untuk-mengejar target produksi
juga menyebabkan kerusakan pin elektroda
2. Solusi yang diambil dari penyebab kerusakan yang terjadi pada jig spot
welding upper support adalah sebagai berikut:
a. Membuat sparepart.pin elektroda baru dari bahan CuCr.
b." Melakukan pengecekan secara rutin pada mesin spot welding dan pin
elektroda Jig.
c. Membuat jadwal preventif maintenance untuk mesin spot welding
agar tidak terjadi kerusakan yang tidak diinginkan dikarenakan umur

mesin yang sudah.tua.



agar

ektroda,

awatan rutin untuk semua mesin

kali proses.

POLITEKNIK

NEGERI
JAKARTA

Terdapat beberapa saran yang dapat diterapkan untuk meningkatkan
untuk meminimalisi

efektivitas dan kualitas sebagai berikut:
1. Membuat jadwal pemeliharaan dan.p

5.2 SARAN

Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
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E : tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta




