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 ABSTRAK  

Human Machine Interface (HMI) adalah teknologi yang memungkinkan interaksi antara 

manusia dan mesin melalui antarmuka yang mudah digunakan. Spray room merupakan 

sebuah bilik atau ruangan yang dirancang khusus untuk membersihakn partikel dan debu 

pada permukaan tubuh manusia. Pada beberapa industri, khususnya industri makanan, 

perlu suatu ruangan untuk memastikan suatu produk atau makanan tersebut terhindar dari 

bakteri atau mikroorganisme lainnya. Pada tugas akhir ini akan dibangun sebuah 

Monitoring Spray room berbasis HMI dan akan dikendalikan dengan menggunakan 

Photosensor. Tugas akhir ini bertujuan untuk membuat system monitoring otomatis pada 

spray room agar mudah digunakan dengan fitur navigasi yang jelas dan efisien. Dalam 

perancangan desain pada HMI touchscreen panel ini, software yang digunakan adalah 

easy builder 8000. Dari penelitian diketahui bahwa tombol dan lampu indikator pada 

program HMI yang telah dibuat dapat beroperasi dengan baik dan alamatnya sudah sesuai 

dengan program PLC. HMI mempunyai rata rata respond time sebesar 20,55ms, sehingga 

HMI masi tergolong responsive dan  HMI dapat bekerja dengan sesuai dengan deskripsi 

kerja. Dengan adanya penerapan sistem antarmuka HMI dalam monitoring ruang spray 

dapat meningkatkan efisiensi, keterandalan, dan keberhasilan operasional ruang spray. 

Kata Kunci : easyBuilder 8000, HMI, Photosensor, Spray Room.  
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ABSTRACT 

Human Machine Interface (HMI) is a technology that enables interaction between humans 

and machines through an easily usable interface. A spray room is a specially designed 

chamber or space intended for the removal of particles and dust from the human body's 

surface. In certain industries, particularly the food industry, there's a need for a controlled 

environment to ensure that a product or food item remains free from bacteria or other 

microorganisms. This project aims to construct an HMI-based Monitoring Spray Room 

controlled using photosensors. The objective of this project is to create an automated 

monitoring system for the spray room that is user-friendly with clear and efficient 

navigation.In the design of the HMI touchscreen panel, Easy Builder 8000 software is 

utilized. Research has indicated that the buttons and indicator lights within the HMI 

program operate effectively, with their addresses aligned correctly with the Programmable 

Logic Controller (PLC) program. The HMI displays an average response time of 20.55ms, 

indicating that it is still responsive. This responsiveness allows the HMI to function in 

accordance with its job description. Implementing an HMI interface system in the spray 

room's monitoring enhances efficiency, reliability, and the overall success of spray room 

operations. 

Keywords :, easyBuilder 8000, HMI, Photosensor, Spray Room. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Sistem antarmuka, yang juga disebut sebagai antarmuka pengguna (UI - User 

Interface), merupakan komponen dari perangkat atau program komputer yang 

berperan sebagai titik interaksi antara manusia (pengguna) dan mesin (komputer 

atau perangkat lainnya). Tujuan utama dari sistem antarmuka adalah untuk 

mempermudah pengguna berkomunikasi, berinteraksi, serta mengendalikan 

perangkat atau program tersebut secara intuitif, efisien, dan mudah dimengerti. 

Spray room merupakan sebuah bilik atau ruangan yang dirancang khusus 

untuk membersihakn partikel dan debu pada permukaan tubuh manusia. Pada 

beberapa industri, khususnya industri makanan, perlu suatu ruangan untuk 

memastikan suatu produk atau makanan tersebut terhindar dari bakteri atau 

mikroorganisme lainnya. Ruangan khusus ini biasa disebut dengan steril room yang 

dapat menghilangkan partikel - partikel pada tubuh supaya makanan terjaga 

kebersihannya. 

Human Machine Interface (HMI) adalah teknologi yang memungkinkan 

interaksi antara manusia dan mesin melalui antarmuka yang mudah digunakan. 

HMI memberikan cara yang intuitif bagi operator untuk mengontrol dan memonitor 

sistem dengan cepat dan efisien. 

Penerapan sistem antarmuka HMI dalam monitoring spray room dapat 

meningkatkan efisiensi, keterandalan, dan keberhasilan operasional spray room. 

Dengan tampilan yang intuitif dan kemampuan pengendalian yang mudah, HMI 

memungkinkan operator untuk memantau dan mengontrol lingkungan dengan lebih 

baik, memastikan tingkat kebersihan yang optimal dan mengurangi risiko 

kontaminasi yang tidak diinginkan. Maka dari itu penulis akan melakukan 

penelitian dan menuangkannya dalam tugas akhir yang berjudul “SISTEM 

ANTARMUKA BERBASIS HMI PADA SPRAY ROOM”.  
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1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan telah diperoleh beberapa 

rumusan masalah antara lain: 

1. Bagaimana desain sistem monitoring pada prototype spray room? 

2. Bagaimana cara kerja dari sistem monitoring protoype berbasis HMI?  

3. Bagaimana tampilan HMI dengan menggunakan photosensor dan spray? 

1.3 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut : 

1. Mampu merancangn sitem antarmuka berbasis HMI yang mudah digunakan 

dengan fitur navigasi yang jelas dan efisien 

2. Mahasiswa mampu mengetahui cara kerja spray secara real time pada HMI 

3. Mengetahui bagaimana alamat PLC (Programmable Logic Controller) 

diprogam diperangkat antarmuka HMI spray room 

1.4 Luaran 

Dengan adanya Tugas Akhir ini, maka diharapkan mampu memeproleh 

luaran sebagai berikut : 

1. Prototype spray room berbasis HMI. 

2. Monitoring Alat. 

3. Buku Tugas Akhir yang berjudul “SISTEM ANTARMUKA BERBASIS HMI 

PADA SPRAY ROOM” 

4. Jurnal yang akan di publikasikan.  
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BAB V  

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

Berdasarkan hasil yang telah dilakukan pada Sistem antarmuka Monitoring 

Spray Room Berbasis HMI Pada Spray Room, didapat beberapa kesimpulan antara 

lain : 

1. Tampilan pada HMI mampu beroperasi sesuai deskripsi dengan bertanda 

pada lampu indikator, seperti mode manual/auto dan saat pintu atau fan 

bekerja indikator memberi tanda di layar HMI. 

2. HMI Weintek TK6070IP dan PLC OMRON CQPM1 Series mampu 

berkomunikasi dengan kabel RS232 dan berkonfigurasi untuk 

mengendalikan dan memonitoring sistem.  

3. Photosensor memiliki ketelitan yang baik pada objek  dengan jarak  

maksimal 4 meter untuk mengoperasikan pintu dan fan saat teridentifikasi. 

5.2 Saran 

Untuk membuat desain pada antarmuka monitoring  HMI sesuaikan input 

dan output pada animasi easybuilder 8000 untuk mode kerja yang di terapkan. 

Melakukan menu compile untuk menemukan trouble shooting di pemograman 

HMI, simulasikan dengan mode offline sebelum dilakukan download pada 

software ke hardware HMI untuk mengurangi risiko kesalahan pada desain dan 

animasi. 



46 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

DAFTAR PUSTAKA 

 

Firman, B., Handajadi, W., & Maulana, S. (2021). Sistem Pengendalian Motor 

Induksi 3 Fase Berbasis Programmable Logic Control & Variabel Speed 

Drive Berpenampil Human Machine Interface. Jurnal Elektrikal, 8(2), 37–

44. 

Handayani. (2017). Rancang Bangun Sistem Keamanan Pintu Rumah 

Menggunakan Switch Magnetik Dengan Monitoring Web Bootstrap Berbasis 

Raspberry Pi. Dasar Teori Button Switch, 7–43. 

http://eprints.polsri.ac.id/1779/3/BAB II.pdf 

Heidarinejad A, G, T. ; H. K. (2014). A new architecture for remote automation 

and control based on PLC and HMI and SCADA. 46–51. 

Johan, A., & Sunaryo, I. (2016). Analisis Human-Machine Interface (HMI) dalam 

Sistem Pengendalian Proses Industri. Jurnal Rekayasa Proses, 10 (1), 9–16. 

Kusuma, R. R., & Widyawan, W. (2021). Pengembangan Human Machine 

Interface Berbasis Gesture Recognition untuk Pengendalian Robot 

Manipulator. Jurnal Teknik Elektro Dan Komputer, 9 (2), 114–123. 

Kuswardayan, A., Suryono, A., & Prasetyo, D. E. (2018). Penerapan Human-

Machine Interface (HMI) dalam Sistem Kendali Mesin Industri. Jurnal 

Informatika Mulawarman, 13 (2), 27–33. 

Purwitasari, D., & Hidayanto, A. N. (2018). Analisis Usability dan User 

Experience Antarmuka Pengguna Aplikasi E-Government Pemerintah Kota 

Bandung. Jurnal Informatika Universitas Pamulang, 3 (2), 94–102. 

Tehuayo, R., Pranjoto, H., & Gunadhi, A. (2014). Lampu Tangga Otomatis. 

Jurnal Ilmiah Widya Teknik, 13(November), 1–13. 

Weintek. (n.d.). No Title. Retrieved July 25, 2023, from 

https://www.weintek.com/global/ 

Zulfikar, Z., & Siregar, F. (2021). Perancangan Human Machine Interface (HMI) 

Berbasis PLCI (Programmable Logic Controller Interface) untuk Monitoring 

dan Pengendalian Proses Produksi. Jurnal Teknik Elektro Dan Informatika, 

10 (1), 25–32. 

 

  



47 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

DAFTAR RIWAYAT HIDUP PENULIS 

 

Muhammad Fadhli Marsyandi 

Lulus dari SD Negeri Tarikolot 01 pada tahun 2014, 

SMP Bangun Nusa Bangsa pada tahun 2017, dan 

SMKN 1 Cibinong pada tahun 2020. Melanjutkan 

Diploma Tiga (D3) pada tahun 2020 di Jurusan Teknik 

Elektro, Program Studi Teknik Listrik, Politeknik 

Negeri Jakarta. 

 

  



48 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Data Sheet HMI 



49 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

 



50 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

 

Lampiran 2 Pemasangan Komponen Pada Rangka 

Lampiran 3 Tampilan Desain Pada HMI 



51 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

 

Lampiran 4 Proses Desain Pada HMI 



52 

 

  

Politeknik Negeri Jakarta 

 

Lampiran  5 Proses Upload Desain HMI 



53 

 

Politeknik Negeri Jakarta 

 

 

Lampiran  6 Pengujian Respon Time HMI 


