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Monitoring Dan Desain HMI Pada Konveyor Pemilah Barang Berbasis PLC Dan 

HMI 

ABSTRAK 

 

Kemajuan ilmu pengetahuan dan teknologi di industri sangat cepat terutama di bidang 

otomasi industri. Otomasi sendiri merupakan suatu teknologi yang didasarkan pada sistem 

untuk beroperasi dan mengendalikan produksi. Sebagian besar perusahaan yang bergerak 

di industri manufaktur dituntut untuk dapat melakukan otomasi pada sistem produksi demi 

tercapainya aktivitas produksi yang aman dan efisien secara berkelanjutan. Pada tugas 

akhir ini dibuat konveyor pemilah barang berdasarkan jenis, tinggi, dan berat benda yang 

dirancang dengan sistem otomasi sehingga sistem ini dapat bekerja otomatis dan juga 

dapat dimonitoring. Untuk membuat sistem penjernihan otomatis ini maka di perlukan 

beberapa peralatan yang berfungsi untuk menjalankan proses. PLC (Programmable Logic 

Controller) dapat digunakan untuk mengendalikan sistem. Sedangkan, HMI (Human 

Machine Interface) dapat digunakan untuk memonitor dan mengoperasikan proses 

tersebut secara langsung. Pada laporan tugas akhir ini dibuat program HMI mengunakan 

software EasyBuilder 8000 yang dapat digunakan untuk memonitor dan mengoperasikan 

konveyor pemilah barang berbasis PLC dan HMI. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

HMI dapat memonitor dan mengoperasikan konveyor dengan baik dengan rata-rata 

respond time selama 12,67 ms dan dapat memilah barang secara akurat dan efisien dengan 

menggunakan mode manual maupun otomatis 

Kata kunci : HMI (Human Machine Interface), PLC (Programmable Logic Controller), 

Monitoring 
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Monitoring and Design in PLC and HMI Based Goods Sorting Conveyor 

ABSTRACK 

 

The rapid advancement of science and technology in industries, particularly in 

industrial automation, has been remarkable. Automation is a technology based on 

systems that operate and control production processes. Most manufacturing 

companies are required to implement automation in their production systems to 

achieve safe and sustainable production activities. In this final project, a sorting 

conveyor for items based on type, height, and weight is developed with an 

automated system, enabling it to work automatically and be monitored. To create 

this automated sorting system, several devices are utilized to facilitate the process. 

A Programmable Logic Controller (PLC) is employed to control the system, while 

a Human Machine Interface (HMI) is used for real-time monitoring and operation 

of the process. The HMI program is developed using EasyBuilder 8000 software, 

enabling the monitoring and operation of the PLC and HMI-based sorting 

conveyor. The research results demonstrate that the HMI effectively monitors and 

operates the conveyor with average respond time of 12,67 ms, accurately and 

efficiently sorting items using both manual and automatic modes. 

Keyword : HMI (Human Machine Interface), PLC (Programmable Logic Controller), 

Monitoring 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Kemajuan ilmu pengetahuan dan teknologi di industri sangat cepat terutama di 

bidang otomasi industri. Otomasi sendiri merupakan suatu teknologi yang 

didasarkan pada sistem untuk beroperasi dan mengendalikan produksi. Sebagian 

besar perusahaan yang bergerak di industri manufaktur dituntut untuk dapat 

melakukan otomasi pada sistem produksi demi tercapainya aktivitas produksi yang 

aman dan efisien secara berkelanjutan. Salah satu alat yang biasa digunakan yaitu 

Programmable Logic Controller (PLC). PLC adalah instrumen kontrol yang 

banyak digunakan di sistem kontrol industri. Dalam pengaplikasiannya PLC biasa 

digunakan untuk mengatur otomasi dalam industri mencakup operasi seperti 

pemrosesan, perakitan, inspeksi dan penanganan material.  

Berdasarkan dari kondisi tersebut maka penulis tertarik dalam membuat alat 

yang difokuskan untuk memilah barang berbasis PLC (Programmable Logic 

Control) dan HMI (Human Machine Interface). Alat ini dirancang untuk memilah 

benda berdasarkan ketinggian, jenis material, dan berat benda. Untuk memilah 

ketinggian benda digunakan sensor infrared, untuk memilah jenis benda digunakan 

sensor proximity induksi, dan untuk memilah berat benda digunakan sensor load 

cell.  

Sedangkan HMI dapat digunakan untuk mengoperasikan dan memonitor proses 

yang sedang berlangsung. Pada tugas akhir ini penulis akan membuat desain dan 

pemrograman HMI pada konveyor pemilah barang berbasis PLC dan HMI yang 

penulis beserta rekan telah buat. Penulis menggunakan software “Easybuilder 

8000” untuk membuat desain dan programnya. HMI pada sistem ini digunakan 

untuk pengoperasian plant secara langsung, melakukan monitoring, dan mendata 

jumlah benda.  
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1.2 Perumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah diatas, perumusan masalah yang akan 

diselesaikan pada Tugas Akhir ini mencakup: 

1. Bagaimana cara melakukan konfigurasi PLC Schneider dan HMI? 

2. Bagaimana cara merancang HMI agar dapat digunakan untuk memonitor 

dan mengoperasikan Konveyor Pemilah Barang Berbasis PLC dan HMI?  

1.3 Tujuan  

Adapun tujuan dari penulisan laporan tugas akhir ini adalah: 

1. Dapat melakukan konfigurasi PLC Schneider dan HMI. 

2. Dapat merancang HMI menggunakan software “Easybuilder 8000”.  

3. Dapar memonitor dan mengoperasikan Konveyor Pemilah Barang melalui 

HMI. 

1.4 Luaran 

Luaran hasil dari tugas akhir ini adalah sebegai berikut : 

1. Sebuah “Konveyor Pemilah Barang Berbasis Programmable Logic 

Controller (PLC) dan Human Machine Interface (HMI)”.  

2. Laporan tugas akhir yang dapat digunakan sebagai acuan pengembangan 

alat yang lebih kompleks. 

3. Draft/artikel ilmiah untuk publikasi Seminar Nasional Teknik Elektro 

PNJ/Jurnal Nasional. 
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BAB V 

PENUTUP 

5.1 Kesimpulan 

 Berdasarkan hasil pembuatan Konveyor Pemilah Barang Berbasis PLC dan 

HMI, ada beberapa kesimpulan yang dapat penulis tarik: 

1. Dapat memonitor dan mengoperasikan Konveyor Pemilah Barang melalui 

HMI. 

2. Tampilan HMI yang dibuat menggunakan software EasyBuilder 8000 dapat 

dioperasikan sesuai deskripsi kerja.  

3. HMI mampu beroperasi terhadap plant dengan rata-rata respond time 12,67ms.  

4. HMI TK6070IP dan PLC Schneider TM221CE16R mampu berkomunikasi dan 

berkonfigurasi untuk mengendalikan dan memonitor sistem.  

5. Plant konveyor pemilah barang bekerja dengan sangat baik sesuai deskripsi 

yang telah dibuat. Tidak ada eror saat plant dijalankan dengan mode auto 

ataupun manual. 

5.2 Saran 

 Berdasarkan perancangan dan realisasi Tugas Akhir ini, terdapat beberapa 

saran yang perlu disampaikan, yaitu: 

1. Berat benda yang melewati mesin konveyor dapat ditampilkan pada HMI 

sehingga lebih mudah dibaca. 

2. Tampilan HMI dapat dikembangkan dengan menambahkan beberapa jenis 

sensor lain. 
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