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ABSTRAK 

 

 Mesin Press Drawing merupakan suatu alat press hydraulic yang 

berguna sebagai tempat penekanan dies piercing untuk melubangin sheet 

plate. Salah satu komponen yang mempengaruhui proses produksi 

pelubangan plat adalah pisau dies. Saat dilakukan pemeriksaan kasat mata 

dan ditemukan bahwa kerusakan yang terjadi pada pisau dies dengan 

terjadinya ke gompalan serta tumpul pada pisau dies yang mengakibatkan 

hasil potongan Noot Good (NG). Oleh karena itu tujuan penulisan ini adalah 

untuk menentukan penyebab kerusakan pada pisau dies dan memberi 

pemecahan agar  kerusakan yang sama tidak terulang kembali. Analisis ini 

didasarkan pada referensi yang digunakan yaitu analisis akar penyebab, 

dengan metode  yang dipakai yaitu diagram tulang ikan. Setelah dilakukan 

analisa didapatkan  penyebab kerusakan yang terjadi dikarenakan operator 

produksi tidak mengikuti Standar Operasional Prosedur (SOP) yang ada, 

serta jadwal perawatan yang ada tidak dijalankan dengan baik. 

 

Kata kunci: Mesin Press Drawing, Pisau Dies, Analisis Akar Penyebab, Diagram Tulang Ikan
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ABSTRACT 

 

 Machine Press Drawing is a hydraulic press machine that is useful as a place 

for dies piercing compression to punch sheet plates. One of the components that 

affects the production process of plate punching is the dies cutter. When a visual 

inspection is carried out and it is found that damage has occurred on the dies cutter 

with the occurrence of lumps and dullness on the dies cutter which results in Not 

Good (NG) cutting results. Therefore, the purpose of this writing is to determine 

the cause of damage to the dies cutter and provide a solution so that the same 

damage does not recur. This analysis is based on the reference used, namely root 

cause analysis, with the method used being fishbone diagram. After analysis, it was 

found that the cause of the damage was due to production operators not following 

existing Standard Operating Procedures (SOP), and existing maintenance 

schedules were not carried out properly. 

 

Keywords: Press Drawing Machine, Dies Knife, Root Cause Analysis, Fishbone Diagram   
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Permasalahan 

 PT.X adalah perusahaan kontruksi milik Badan Usaha Milik Negara 

(BUMN) yang bergerak dibidang manufaktur dengan memproduksi tabung 

rem angin menggunakan sheet plate. PT.X memiliki berbagai jenis mesin 

press stamping yang berbeda-beda salah satu mesin press stamping yang 

dimiliki adalah mesin press drawing yang menghasilkan produk stamping 

piercing sebagai port pada tabung rem angin 39 liter. 

 Mesin press drawing merupakan salah satu faktor yang menentukan  

keakurasian proses produksi lubang piercing. Agar proses produksi berjalan 

secara  lancar maka part yang terdapat pada mesin press drawing yang 

membantu dalam proses produksi harus dalam keaadaan prima. Salah satu 

komponennya adalah pisau dies. Pisau dies berfungsi untuk melubangi sheet 

plate dari lembar plat utuh menjadi plat dengan kesesuaian lubang ukuran 

yang diminta.  

 Berdasarkan hasil laporan yang di dapatkan, masalah yang sering  

terjadi pada pisau ialah terjadinya tumpul, gompal, bahkan parahnya hingga 

retak atau pecah. Hal tersebut diperlukannya penelitian tentang akar penyebab 

terjadinya kerusakan pada pisau dies dan mencari solusi dari kerusakan 

tersebut. 

1.2 Tujuan Penulisan 

1.2.1 Tujuan Umum 

Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi D3 

Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta. 
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1.2.2 Tujuan Khusus 

1. Menentukan penyebab utama kerusakan pisau dies pada  mesin press 

drawing. 

2. Menentukan perawatan yang tepat untuk meminimalisir kerusakan 

pada pisau dies. 

1.3 Manfaat Penulisan  

Adapun Tujuan yang ingin di capai dalam penulisan Tugas Akhir ini: 

1. Menambah wawasan bagi peneliti tentang bagaimana cara mengidentifikasi 

kerusakan pada pisau dies. 

2. Melatih mahasiswa mengaplikasikan ilmu dan keahlian yang telah 

dipelajari selama masa perkuliahan. 

3. Memahami bagaimana cara pemeliharaan dan perawatan pisau dies pada 

mesin press drawing. 

1.4 Batasan Masalah  

Adapun batasan masalah yang dibuat oleh penulis sebagai berikut: 

1. Tidak membahas masalah lain pada press drawing selain masalah pada 

pisau dies. 

2. Topik hanya membahas pada pisau dies. 

1.5 Metode Penulisan Laporan Tugas Akhir 

 Metode yang diterapkan untuk mengetahui akar penyebab kerusakan 

pada pisau dies pada mesin press drawing yaitu dengan menggunakan 

diagram tulang ikan dalam menentukan akar masalah tersebut. Pengumpulan 

data yang dilakukan berdasarkan masalah yang dihadapi yaitu dengan 

melakukan wawancara kepada teknisi peralatan, pengambilan  data dan 

menganalisa hasil pengamatan di lapangan. 

1.6 Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir 

Sistematika penulisan tugas akhir ini disusun menjadi beberapa bab, yaitu: 
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BAB 1 PENDAHULUAN 

 Pada Bab I ini menguraikan latar belakang dalam pemilihan masalah, 

tujuan penulisan tugas akhir, manfaat yang akan didapat, metode yang akan 

digunakan dalam penulisan tugas akhir, dan keseluruhan sistematika 

penulisan tugas akhir. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

 Pada Bab II ini berisikan teori-teori yang menunjang penyelesaian tugas 

akhir dimana meliputi pembahasan tentang topik yang akan dikaji lebih lanjut 

dalam tugas akhir. 

BAB III METODE PENGERJAAN TUGAS AKHIR 

 Pada Bab III ini berisi metodologi yang membahas tentang metode yang 

digunakan untuk menyelesaikan tugas akhir, berupa diagram alir pengerjaan 

tugas akhir dan metode untuk memecahkan masalah. 

BAB IV HASIL & PEMBAHASAN 

 Pada Bab IV ini berisi hasil dan pembahasan yang membahas tentang 

penyelesaian masalah pada perawatan dan perbaikan mesin. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

 Pada Bab V ini berisi kesimpulan dari seluruh hasil pembahasan. Isi 

kesimpulan ini harus menjawab permasalahan dan tujuan yang ditetapkan 

dalam tugas akhir. Serta berisikan saran-saran yang berkaitan dengan tugas 

akhir. 
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BAB V  

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1 Kesimpulan 

1. Dari hasil analisa dengan menggunakan diagram tulang ikan didapatkan 

bahwa penyebab terjadinya kerusakan pada pisau dies dikarenakan faktor 

man, method, dan maintenance. Operator tidak mengikuti Standar 

Operasional Prosedur (SOP) pemeliharaan, dies yang sudah overshot, 

serta jadwal pemeliharaan yang sudah ada tidak dilakukan dengan baik. 

2. Standar Operasional Prosedur (SOP) pemeliharaan yang dibuat meliputi 

inspection, cleaning, dan lubrication, yang dilakukan dengan interval 

waktu harian dan bulanan. Standar Operasional Prosedur (SOP) 

pemeliharaan dibuat agar operator dan teknisi dapat  mengoperasikan dan 

menjalankan sesuai urutan yang benar sehingga dapat mencegah 

terjadinya downtime. 

5.2 Saran 

1. Sebaiknya pada saat melakukan perawatan dan perbaikan harus 

memperhatikan instruksi kerja yang ada. 

2. Sebaiknya menambahkan jumlah personil untuk divisi maintenance. 

3. Dan memberikan pelatihan kembali kepada operator dan teknisi untuk 

menambah pengetahuan dalam perawatan dan perbaikan  mesin dan dies 

secara tepat. 
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Lampiran 3 Spesifikasi Singkat Mesin Press Drawing 
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Lampiran 4 Kartu Status Alat 
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Lampiran 5 SOP Penggunaan Mesin Drawing Press 
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