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ABSTRAK

Mesin Press Drawing merupakan suatu.alat press hydraulic yang
berguna sebagai tempat penekanan dies piercing.untuk melubangin sheet
plate. Salah satu komponen yang mempengaruhui proses  produksi
pelubangan plat adalah pisau dies. Saat dilakukan pemeriksaan kasat mata
dan ditemukan bahwa kerusakan yang terjadi pada pisau dies ‘dengan
terjadinya ke gompalan serta tumpul pada pisau dies yang mengakibatkan
hasil potongan Noot Good (NG). Oleh karena itu tujuan penulisan ini adalah
untuk menentukan penyebab kerusakan padar~pisau dies dan memberi
pemecahan agar kerusakan yang sama tidak terulang kembali. Analisis ini

didasarkan pada referensi yang digunakan yaitu analisis akar penyebab,
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dengan metode yang dipakai.yaitu diagram tulang ikan. Setelah dilakukan
analisa didapatkan penyebab kerusakan-yang.terjadi-dikarenakan operator
produksi tidak mengikuti Standar Operasional Prosedur (SOP) yang ada,

serta jadwal perawatan yang ada tidak dijalankan dengan baik.

Kata kunci: Mesin Press Drawing, Pisau Dies, Analisis Akar Penyebab, Diagram Tulang Ikan



eyeyer uabap Niuyaijod uizi eduey

S
v
(1]
=
Q
e
=,
T
Y
=
—
Q.
o
~
3
[}
b
c
Q
~
o
=
~
[}
T
o
=
=
=}
Q
o
=
<
o
=
Q
g
Y
N—
[
-
v
o
=
(1)
~
3,
~
=
[
Q
[}
e
e
o
~
o
-
-
o

N
Ooo
S o
s 3
= Q
Ry
255
285
2
3 a2
c Y
3 c
= 3 2
o c
> x
)
=5 ©
m
3 3
m :
=
S 8¢
T e 5
= ©
o
553
S8
< B
® 8 3
g
9 QP
Q = |
o o
3 =
o o
o E]
< °
(7] m
) s
c =
21
= 5
38%
- -
< <
o o
= =
€ 9o 3
= 5
S
3. °
o -
o =
m —
3 £
g f
z ¢
')
~ >
5
= 2
o ~)
c £
= iy
)
=
=
)
=
~
)
-+
)
<
o
3.
(Y
=
Y
-
w
=
Y
~
s
3
o
w
o
')
7

ANALISIS AKAR PENYEBAB KERUSAKAN PISAU
DIES PIERCING 1 CHAMBER DI PT.X
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ABSTRACT

Machine Press Drawing is a hydraulic press machine that isuseful as a place
for dies piercing compression to punch sheet plates. One of the components that
affects the production process of plate punching is the dies-cutter. When a visual
inspection is carried out and it Is found that damage has occurred.on the dies cutter
with the 'occurrence of lumps and dullness on the dies.cutter which results in Not
Good (NG) cutting results. Therefore, the purpose.of this writing 1S to determine
the cause of damage to the dies cutter and provide a solution so that the same
damage does not recur. This analysis is based on the reference used, namely root
cause analysis, with the method used being fishbone diagram. After analysis, it was
found that the cause of the damage was due to production operators not following
existing Standard Operating Procedures (SOPR), and ‘existing maintenance
schedules were not carried out properly.
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BAB |
PENDAHULUAN

Latar Belakang Permasalahan

PT.X adalah perusahaan kontruksi milik Badan Usaha Milik Negara
(BUMN) yang bergerak-dibidang manufaktur dengan memproduksi tabung
rem angin menggunakan sheet plate. PT.X memiliki berbagai jenis mesin
press stamping yang berbeda-beda salah satu mesin press stamping yang
dimiliki‘adalah mesin press drawing yang menghasilkaniproduk stamping
piercing sebagai port pada tabung rem angin 39 liter.

Mesin press drawing merupakan salah satu faktor yang menentukan
keakurasian proses produksi lubang piercing. Agar proses produksi berjalan
secara lancar maka part yang- terdapat pada mesin press drawing yang
membantu dalam proses produksi harus dalam keaadaan prima. Salah satu
komponennya adalah pisau dies. Pisau dies berfungsi untuk melubangi sheet
plate dari lembar plat utuh menjadi plat dengan kesesuaian lubang ukuran
yang diminta.

Berdasarkan hasil laporan yang di_dapatkan, masalah yang sering
terjadi pada pisau 1alah, terjadinya tumpul, gompal, bahkan parahnya hingga
retak atau pecah. Hal tersebut diperlukannya penelitian tentang akar penyebab
terjadinya kerusakan pada.pisau dies dan ‘mencari solusi dari kerusakan
tersebut.

Tujuan Penulisan

1.2.1 Tujuan Umum
Sebagai salah satu syarat untuk menyelesaikan Program Studi D3

Teknik Mesin, Jurusan Teknik Mesin Politeknik Negeri Jakarta.



eyieyer 1abap Niuyaiijod uizi eduey

undede )ynjuaq wejep 1ui sijn} eA1e) Yninas neje ueibeqas yelueqiadwasw uep uelwnwnbusw Huese|iq °z
eyieyjer Laba yiuwyaiijod 1efem Buek uebunuaday) ueyibniaw yepn uednnbuad °q

=X
Q
F
n
=z

»p9% o

s 0 3

39 —

e o B

=5 D e

53 -

o0 5o

:g °

=

32 X

=

o

2o s 1.3

co —

Q. ~

g3 2

T > )

oo

S~ Q

>0 )

a5 =

gz =4

==_ [ =

B: D

S ~

a7 ()

53 =

_.g Py

< o

=9

S

°

3E

D2

=3,

QD e~

°E

e 1.4

2o

3

=0

g s

59

=3

=

< &

<

o3

=x

=Y

53

32

©

o3 15

33

23

8<

50

5

T -

o X

)

5 3

s g

33

cio

=

~

-

=

~

o

g 1.6

o .

o

=]

N—

)

s

()

=

w

=

i

~

<

3

')

w

o

()

3

1.2.2 Tujuan Khusus
1. Menentukan penyebab utama kerusakan pisau dies pada mesin press
drawing.
2. Menentukan perawatan yang tepat-untuk meminimalisir kerusakan
pada pisau dies.
Manfaat Penulisan
Adapun Tujuan.yang ingin di capai dalam penulisan Tugas AKhirini:
1. Menambah wawasan bagi peneliti tentang bagaimana caramengidentifikasi
kerusakan pada pisau dies.
2./Melatih mahasiswa mengaplikasikan ilmu dan keahlian" yang telah
dipelajari selama masa perkuliahan.
3. Memahami bagaimana cara pemeliharaan dan perawatan pisau dies pada
mesin press drawing.
Batasan Masalah
Adapun batasan masalah yang dibuat oleh penulis sebagai berikut:
1. Tidak membahas masalah lain pada press drawing selain masalah pada
pisau dies.
2. Topik hanya membahas pada pisau dies.
Metode Penulisan Laporan.Tugas Akhir
Metode yang diterapkan untuk mengetahui akar penyebab kerusakan
pada pisau dies pada mesin press drawing yaitu dengan menggunakan
diagram tulang ikan dalam menentukan akar masalah tersebut. Pengumpulan
data yang dilakukan berdasarkan masalah yang dihadapi yaitu dengan
melakukan wawancara kepada.teknisi_peralatan, pengambilan data dan
menganalisa hasil pengamatan di lapangan:
Sistematika Penulisan Laporan Tugas Akhir

Sistematika penulisan tugas akhir ini disusun menjadi beberapa bab, yaitu:
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BAB 1 PENDAHULUAN

Pada Bab | ini menguraikan latar belakang dalam pemilihan masalah,
tujuan penulisan tugas akhir, manfaat yang akan didapat, metode yang akan
digunakan dalam penulisan tugas akhir,, dan keseluruhan sistematika
penulisan tugas akhir.
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA

Pada Bab IFiniberisikan teori-teari yang menunjang penyelesaian tugas
akhir dimana meliputi pembahasan tentang topik.yang akan dikaji lebih lanjut
dalam.tugas akhir.
BAB Il METODE PENGERJAAN TUGAS AKHIR

Pada Bab I1Lini berisi metodologi'yang membahas tentang metode yang
digunakan untuk menyelesaikan tugas akhir, berupa diagram alir pengerjaan
tugas akhir dan metode untuk memecahkan masalah.
BAB IV HASIL & PEMBAHASAN

Pada Bab IV ini berisi hasil dan pembahasan yang membahas tentang
penyelesaian masalah pada perawatan dan perbaikan mesin.
BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Pada Bab V ini berisi kesimpulan dari-seluruh hasil pembahasan. Isi
kesimpulan ini harus menjawab permasalahan dan tujuan yang ditetapkan
dalam tugas akhir. Serta berisikan.saran-saran.yang berkaitan dengan tugas
akhir.
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fag =
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53 .
53 A .
=@ % 5.1 Kesimpulan
S =
Eg § 1. Dari hasil analisa dengan menggunakan diagram:tulang ikan didapatkan
()
= 2. bahwa penyebabterjadinya kerusakan pada pisau dies dikarenakan faktor
~Q ~
% % % man, method; dan maintenance." Operator tidak mengikuti. Standar
25 Q - : :
é§ [} Operasional Prosedur(SOP) pemeliharaan, dies yang sudah overshot,
) o
= & serta jadwal pemeliharaan yang sudah ada tidak dilakukan.dengan baik.
[ -
:é:' ) 2. Standar Operasional Prosedur (SOP) pemeliharaan yang dibuat meliputi
o8 =
=9 ~*
§‘§ o inspection, cleaning, dan lubrication, yang dilakukan dengan interval
- nd
% % waktu harian dan-.bulanan: Standar Operasional Prosedur (SOP)
gg pemeliharaan dibuat agar operator dan teknisi dapat mengoperasikan dan
~ 3
}38 menjalankan sesual urutan yang benar sehingga dapat mencegah
3 - .
%g terjadinya downtime.
s 0
5 % 5.2 ‘Saran
<
%% 1. " Sebaiknya pada saat melakukan _perawatan ‘dan perbaikan harus
— :
L memperhatikan instruksi kerja yang ada.
T3S
§ 3 2. 'Sebaiknya menambahkan jumlah personil untuk divisi maintenance.
a3
g'fcp_ 3. Dan memberikan pelatihan kembali kepada operator dan teknisi untuk
y
2 % menambah pengetahuan.dalam perawatan dan perbaikan mesin dan dies
o
< z secara tepat.
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Wandi

Adib Razquloh

LEMBAR PERNYATAAN WAWANCARA

Menyatakan bahwa semua wawancara vang saya ajukan Xepada para tekmisi dilapangan adalah
benar dan sudah disefujui oleh perwakilan pegawai tekmsi perawatan dan operator produksi

Saya yang bertanda tangan dibawah ini dan perwakilan dari pegawail
Statuz: Mahasiswa Intership dari Politeknik Negeri Jakarta

1. Nama: Adib Rizqullch Srizadono

Status: Tekmsi Plant Pressing
Status: Operator Plant Pressing

2_ Nama: Wandi
2_Nama: Asep

Lampiran 1 Lembar Pernyataan Wawancara
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Yohanna Budi Prasetiya, S.T

@

Adib Rizquloh

LEMBAR PERNYATAAN KESESUAIAN DATA
Menyatakan bahwa data yvang saya gunakan pada laporan Tugas Alchir adalah benar dan sudah

disefujui oleh pelaksana plant pressing

Saya yang bertanda tangan dibawah 11 dan perwakilan dari pegawai:
Status: Palaksana Plant Pressing PT Wijaya Karya & Kontruksi|

Status: Mahasiswa dari Polifeknik Neger1 Jakarta

1. Nama: Adib Rizqulloh Srisadono
2. Nama: Yohanna Budi Prasetiya, S.T.

Lampiran 2 Lembar Kesesuaian Data
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Lampiran 7 Intruksi Kerja
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Lampiran 8 Kartu Status Dies Piercing 1 Chamber
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Lampiran 11 Beberapa Kerusakan Pisau Dies Piercing 1 Chamber
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MILL CERTIFICATE

KRAKATAU STEEL

PURCHASER «<E><> KARYA INDUSTRI & KONSTRUKS] , PT.
AMANSARI HIVE OFFICE LT g CERTIFICATE NO. B0000S7SS/IMCIPKNI23.
JL. DI. PANJAITAN KAV. 2 RT 007 RW 011 EoTng, [SSUE Jar0t 20z
OOy M"%_ﬁm»zo CEMPEDAK. JATINEGARA DKI JAKARTA Shipm
NEWLY PRODUCED Hog Hat i) SHIPPING INSTRUCTION
R heaXERODLIC SALES ORDER/ITEM £000076242 / 000020

LC. NO. !
SPECIFICATION JIS G 3116 8G295 SEL oh
DIMENSION(mm) 2.35 x 5§50 x COIL

COIL AND TESTHNO.
PACKING TH: CHEMICAL COMPOSITION (%) TENSILE TEST
NO.
YS|Ts

£
BHL72511 - BHL726 e
BHL72512 ~ BHL726 ; Y ! y e
BHMI1811 - BHM118 v y X y Y g e
BHM11812 — BHM118 Y $ y y y Y $ il
BHM6250111 . BHL622 ? ; : y Y y y : A
BHM6250121 — BHL622 : y y g de0| o4
BHN21811 ~ BHM118 P
BHN21812 - BHM118 ol
BHN21811 — BHL435
BHN21912 - BHL435 5l e
— BHN32311 — BHL211 |
< BHN32312- BHL211 a78| 34
~ BHNS4511 ~ BHMO24 49| 32
m BHNS4512 BHM024 4| 32

g aiE: RSIQPOSI62, ISSUE NO. - 02
z L
*Impact Test Temperature :
DIVISION OF QUALITY CONTROL

ok

?sg.rgs-ga.as.omzsﬁ.ﬁ. .:.‘.:‘ z:.»»zmomm»z_

We hereby certify that material described above has been tested and complies with the terms of the order contract f —_—

Legal sanction can be imposed on forging. Improper Use of product can cause safety issues R vaE. ﬂwm:bnwwqﬁm
4 - ne |

12 Data Sheet Plate yang D

OFFICE PT. KRAKATAU STEEL (PERSERO) Thk.
o0y Bokeg Plant Sta Krakata Stes Krakatau Steel it el o oy 4 v Seatan 12550
Jl. Asia Raya, Glegon 42435 Banten | Phone : (0254) 392519 Phone | (021) 5221255 (Hunting). -
[
[+
S
o
©
|
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Lampiran 13 Data Sheet Pisau Dies
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Chemical Composition (%)
D it S RT3 2 0 DIN | ASSAB | DAIDO | BOHLER | HITACH!
=7 A
011 | 58.62 140 | MAX | MAX | MAX [ MAX | 1100 | 020 5 0,70 . o2 SKkp11 12379 ISSAB oc11 K110 510
oPPU 1,60 | 040 040 | 003 0,03 | 13,00 | 120 1,00 KW-41
1IMD sg.62 095 0,580 0,20 | MAX | MAX 7.80 | 200 R 0,30 7 = SKD11 7 AssaBss| Des3 K340 sD10
CPOH ‘ 1,03 1,10 0,50 | 003 | 0,03 830 230 0,40 i (’[\lDD) |
HOT WORK TOOL STEEL
A Cherical Composition (1) Sirmilor Steel
] SO T I S O N R DIN__ | ASSAB | DAIDO | BOHLER | AITACHT
061 032 0,80 | MAX | MAX | MAX | 4,50 100 0,80 e ASSAS =
| - £ = - HL SKD6E1 12344 DHAL w202 DA
wesv 2852 042 1,20 0,50 | 003 | 0,03 550 150 120 2 8407 2
- T4 4144 050 | MAX | 060 | MAX [ MAX | 070 | 020 | [ &% [ 130 | o | wera | 127te | B | ora | weoo | om
o 450 | (Prehardencd) | 060 | 035 | 1,00 | 003 | 003 | 10D | 050 0,20 | 2,00 2714
ﬂ oam3x | 54.56 038 - - - - 500 300 . 0,50 - - - 12367 QROY0 w303
a F \’V/’;'X 5062 0,50 4,20 | 200 1,50 100 - -
o Saueeew == =
=~ s Hw‘; 3 o Chemical G %) Similar Steel |
" i, € [ s [ M| P [ s o [ M [ wW][ V][N as| & DIN | ASSAB | DAIDO | BOHLER | HITACH)|
m 2311 28-33 028 | 020 0,60 MAX | MAX 140 | 030 P20 < 12311 718 PXa M201 HPM?
o mevi | (Pronardenad) | 040 | a0 | ™ | 003 [ o1 [ 200 | 055
o -
((e] 2a1e 50-53 b e ool Boced s Bl ol B 100 1,2316 | RAMAXS | G-STAR | M200 | HPMIT
- L] res | 045 | 100 | 1,50 | ops | ops | 1750 | 130
- =
g =] MACHINERY STEEL e
. USS | Hardness (HRC) Chemical C ition (%) Similar Steel
9 ez Cls Ml P[5 [a [ m[wlv]wm as][ #s DIN__| ASSAB | DAIDO | BOHLER | HITACHI
042 Max 0,60 Max MAX
5 $ g 4! 545C 760 DAKS-45 | EMSA5 | NS 1045
g 4 e 050 | 040 | 090 | 003 | ops B G5
034 0,20 0,55 | MaX | MAX 190 | 020 150 2 2 S =
i 48-5 : ! 340 | SCNM439 | 34N Crivics 705 VON-150 | NS 4340
3 N, pes0, 043 | 00 | 0,30 | 004 | 0oa | Ls0 | 030 200 D '
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Archive WIKON 102. Storage Cutter Steel
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© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian , penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

JAKARTA 2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta

)
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Lampiran 15 Hasil Final Produk Tabung Rem Angin

© Hak Cipta milik Politeknik Negeri Jakarta
Hak Cipta:

1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber:
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.

b. Pengutipan tidak merugikan kepentingan yang wajar Politeknik Negeri Jakarta

2. Dilarang mengumumkan dan memperbanyak sebagian atau seluruh karya tulis ini dalam bentuk apapun
tanpa izin Politeknik Negeri Jakarta
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