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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

1.1 Latar Belakang 

           Praktik Kerja Lapangan adalah bagian dari pembelajaran akademik 

mahasiswa untuk meningkatkan kemampuan dan keterampilan agar 

menjadi tenaga kerja yang lebih siap dan profesional. Kegiatan praktik 

kerja lapangan diharapkan dapat menjadi wadah bagi mahasiswa untuk 

mengembangkan sekaligus meningkatkan keterampilan yang sudah 

dimiliki sesuai jurusan masing-masing. Dengan demikian, mahasiswa 

yang telah mengikuti kegiatan praktik kerja lapangan nantinya dapat 

menjadi tenaga kerja berkualitas dan mampu bersaing secara sehat di 

dunia industri. Kegiatan praktik kerja lapangan juga secara langsung 

dapat memberikan pengalaman, pengetahuan dan wawasan mahasiswa 

mengenai dunia industri. 

 

Pelaksanaan kegiatan praktik kerja lapangan juga bertujuan untuk 

menghubungkan antara dunia pendidikan dengan dunia industri. Pada 

kenyataannya, kegiatan ini dapat memberikan keuntungan bagi kedua 

belah pihak. Bagi industri, pelaksanaan praktik kerja lapangan dapat 

meningkatkan kepercayaan masyarakat terhadap perusahaan. Dengan 

kegiatan praktik kerja lapangan, industri juga turut mendukung program 

pemerintah dan pastinya industri dapat memiliki tenaga kerja sementara 

yang turut membantu kegiatan industri. Sedangkan bagi kampus, 

pelaksanaan praktik kerja lapangan dapat menjadi program untuk 

mempraktikkan segala teori dan keterampilan yang mereka pelajari di 

kampus. Sehingga kegiatan ini dapat mencetak lulusan yang lebih 

berkompeten dan siap untuk berkompetisi di dunia kerja. 
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1.2 Ruang Lingkup Perusahaan 

       Praktik Kerja Lapangan dilaksanakan pada : 

 

 

 

 

1.3 Tujuan Praktik Kerja Lapangan 

Tujuan praktik kerja lapangan antara lain: 

1. Mengenal suasana kerja industri agar mahasiswa dapat lebih memahami 

lebih jauh lagi dan  mempersiapkan diri apabila nanti memasuki dunia 

kerja. 

2. Menerapkan teori dan praktikum yang didapatkan di perkuliahan 

dalam kegiatan  praktek kerja lapangan secara langsung. 

3. Melatih kedisiplinan, kerja sama tim, dan sikap profesional dalam  

dunia kerja. 

1.4 Manfaat Praktek Kerja Lapangan 

Manfaat Praktek Kerja Lapangan antara lain : 

1.4.1 Manfaat Bagi Perusahaan 

1. Menjalin kerja sama antara perusahaan atau pihak industri dengan 

perguruan tinggi  

2. Sebagai sarana penyaring tenaga kerja yang berkompeten.  

3. Mahasiswa dapat membantu dalam proses produksi berlangsung 

dan dalam proses improvement perusahaan. 

1.4.2 Manfaat Bagi Industri 

1. Meningkatkan Kerjasama antara Lembaga Pendidikan perguruan 

tinggi dengan PT. Federal Izumi Manufacturing.  

2. Mengenalkan jenjang Diploma III program studi Teknik Mesin 

pada dunia industri. 

Waktu  : 23 Januari 2023 – 23 Juli 2023  

Tempat  : PT. Federal Izumi Manufacturing  

Area Praktik  : Departement Machining, Seksi Toolshop  

Aktivitas  : Pengukuran dan Pengecekan Cutting Tool   
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1.4.3 Manfaat Bagi Mahasiswa 

1. Mengetahui bagaimana melakukan analisis suatu masalah yang 

terjadi di industri.  

2. Mengetahui bagaimana improvement yang tepat untuk mengatasi 

suatu masalah.  

3. Memahami cara kerja perusahaan dari memperoleh bahan baku 

sampai menjadi barang jadi produk piston.  

4. Melatih disiplin dan tanggung jawab serta professionalitas dalam 

bekerja. 
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BAB IV 

KESIMPULAN DAN SARAN 

4.1 Kesimpulan 

Kesimpulan yang dapat disimpulkan setelah melakukan kegiatan 

Praktik Kerja Lapangan selama 6 bulan di PT. Federal Izumi Manufacturing 

antara lain sebagai berikut 

1. Dalam melaksanakan Praktik Kerja Lapangan (On Job Training) dapat 

melatih kemampuan beradaptasi mahasiswa dengan dengan dunia kerja 

sebagai tenaga kerja professional 

2. Mahasiswa mampu memposisikan diri, berperilaku, menjadi individu 

yang mandiri, menyelesaikan masalah secara mandiri, bekerja dalam 

kelompok dan membuat keputusan di tempat kerja. 

3. Mahasiswa dapat menambah ilmu dan pengetahuan dari proses 

pengukuran, pembuatan cutting tool, repair dan regrinding terhadap tool 

rusak atau tumpul. 

4. Dapat mengetahui alur proses produksi pembuatan piston dari awal 

proses raw material sampai shipping. 

4.2 Saran 

      Saran yang dari penulis kepada PT. Federal Izumi Manufacturing adalah 

sebagai berikut : 

1. Penerapan K3 perlu ditingkatkan lagi untuk mencegah terjadinya 

kecelakaan kerja atau hal yang tidak diinginkan. 

2. Perlu adanya kotak khusus tool yang sudah rusak atau tidak terpakai 

agar selalu rapi dan tidak menumpuk di satu tempat 

3. Perlengkapan alat penunjang keamanan dan keselamatan atau APD 

dalam bekerja sangat penting. 

4. Penyediaan tools atau stock plus lebih diperhatikan lagi agar selalu 

tersedia jika dibutuhkan 
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Lampiran 

Tanggal Kegiatan Paraf 

23/1/23 Pengenalan lingkungan pabrik  

24/1/23 Pengenalan seksi toolshop 

25/1/23 Izin 

26/1/23 Pengenalan area toolshop 

27/1/23 Pengenalan tools dan alat ukur 

28/1/23 Libur 

29/1/23 Libur 

30/1/23 Melihat proses pengukuran cutting tools 

31/1/23 Mengikuti proses pengukuran cutting tools 

1/2/23 Melihat proses regrinding cutting tools 

2/2/23 Melakukan proses pengukuran cutting tools 

3/2/23 Melakukan proses pengukuran cutting tools 

4/2/23 Libur 

5/2/23 Libur 

6/2/23 Melakukan proses pengukuran cutting tools 

7/2/23 Mengukur cutting tools endmill 

8/2/23 Mengukur cutting tools pinhole 

9/2/23 Mengukur cutting tools snapring 

10/2/23 Mengukur cutting tools ring groove 

11/2/23 Libur 

12/2/23 Libur 

13/2/23 Melakukan marking pada cutting tools 

14/2/23 Melakukan marking pada cutting tools 

15/2/23 Melakukan marking pada cutting tools 

16/2/23 Melakukan marking pada cutting tools 

17/2/23 Melakukan marking pada cutting tools 

18/2/23 Libur 

19/2/23 Libur 
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20/2//23 Mengukur cutting tool gaike 

21/2/23 Mengukur cutting tools boring bar 

22/2/23 Mengukur cutting tool boring finish 

23/2/23 Mengukur cutting tools drill 

24/2/23 Mengukur cutting tools ring groove 

25/2/23 Libur 

26/2/23 Libur 

27/2/23 Membuat data claim tool NG 

28/2/23 Melakukan claim tool NG 

1/3/23 Melakukan marking pada cutting tools 

2/3/23 Melakukan marking pada cutting tools 

3/3/23 Melakukan marking pada cutting tools 

4/3/23 Libur 

5/3/23 Libur 

6/3/23 Mengambil barang ke warehouse 

7/3/23 Mengukur cutting tool snapring 

8/3/23 Mengukur cutting tool gaike 

9/3/23 Mengukur cutting tool ring groove 

10/3/23 Mengukur cutting tool drill 

11/3/23 Libur 

12/3/23 Libur 

13/3/23 Melakukan cleaning area toolshop 

14/3/23 Cleaning Lemari tool 

15/3/23 Merapihkan Lemari tool 

16/3/23 Persiapan cutting tools 

17/3/23 Mengambil barang ke warehouse 

18/3/23 Libur 

19/3/23 Libur 

20/3/23 Mengukur cutting tool ring groove 

21/3/23 Mengukur cutting tool holder snapring 
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22/3/23 Mengukur cutting tool bite holder 

23/3/23 Melakukan marking tools grinding wheel 

24/3/23 Mengambil barang ke warehouse 

25/3/23 Libur 

26/3/23 Libur 

27/3/23 Membuat data claim tool NG 

28/3/23 Melakukan claim tool NG 

29/3/23 Mengukur cutting tool endmill 

30/3/23 Mengukur cutting tool boring finish 

31/3/23 Izin 

1/4/23 Libur 

2/4/23 Libur 

3/4/23 Mengukur cutting tool snapring 

4/4/23 Mengukur cutting tool gaike 

5/4/23 Mengukur cutting tool ring groove 

6/4/23 Mengukur cutting tool drill 

7/4/23 Mengambil barang ke warehouse 

8/4/23 Libur 

9/4/23 Libur 

10/4/23 Cleaning area pengukuran 

11/4/23 Mengukur cutting tool gaike 

12/4/23 Izin 

13/4/23 Mengukur cutting tool pinhole 

14/4/23 Mengukur cutting tool ring groove 

15/4/23 Libur 

16/4/23 Libur 

17/4/23 Merapihkan Lemari tools 

18/4/23 Mempersiapkan cutting tools 

19/4/23 Libur Lebaran 

20/4/23 Libur Lebaran 
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21/4/23 Libur Lebaran 

22/4/23 Libur Lebaran 

23/4/23 Libur Lebaran 

24/4/23 Libur Lebaran 

25/4/23 Libur Lebaran 

26/4/23 Libur Lebaran 

27/4/23 Cleaning 

28/4/23 Halal bi Halal 

29/4/23 Libur 

30/4/23 Libur 

1/5/23 Libur 

2/5/23 Ikut acara halal bi halal PT FIM 

3/5/23 Cleaning area pengukuran 

4/5/23 Merapihkan Lemari Tool 

5/5/23 Persiapan cutting tools 

6/5/23 Libur 

7/5/23 Libur 

8/5/23 Mengukur cutting tool snapring 

9/5/23 Mengukur cutting tool gaike 

10/5/23 Mengukur cutting tool ring groove 

11/5/23 Mengukur cutting tool drill 

12/5/23 Mengambil Barang ke warehouse 

13/5/23 Libur 

14/5/23 Libur 

15/5/23 Mengukur cutting tool holder 

16/5/23 Mengukur cutting tool gaike 

17/5/23 Mengukur cutting tool ring groove 

18/5/23 Mengukur cutting tool snapring 

19/5/23 Mengambil Barang ke warehouse 

20/5/23 Libur 
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21/5/23 Libur 

22/5/23 Mengukur cutting tool holder 

23/5/23 Mengukur cutting tool gaike 

24/5/23 Mengukur cutting tool ring groove 

26/5/23 Melakukan marking tools  

27/5/23 Libur 

28/5/23 Libur 

29/5/23 Mengukur cutting tool holder 

30/5/23 Mengukur cutting tool endmill 

31/5/23 Mengukur cutting tool ring groove 

1/6/23 Hari Kesaktian Pancasila 

2/6/23 Mengambil Barang ke warehouse 

3/6/23 Libur 

4/6/23 Libur 

5/6/23 Membuat data claim tool NG 

6/6/23 Melakukan claim tool NG 

7/6/23 Melakukan marking tools 

8/6/23 Melakukan marking tools 

9/6/23 Melakukan pengukuran cutting tools abts 

10/6/23 Libur 

11/6/23 Libur 

12/6/23 Mengukur cutting tool holder 

13/6/23 Mengukur cutting tool endmill 

14/6/23 Mengukur cutting tool ring groove 

15/6/23 Melakukan marking tools 

16/6/23 Mengambil Barang ke warehouse 

17/6/23 Libur 

18/6/23 Libur 

19/6/23 Mengukur cutting tool holder 

20/6/23 Mengukur cutting tool endmill 
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21/6/23 Mengukur cutting tool ring groove 

22/6/23 Melakukan marking tools 

23/6/23 Mengambil Barang ke warehouse 

24/6/23 Libur 

26/6/23 Libur 

27/6/23 Mengukur tool holder 

28/6/23 Mengambil barang ke warehouse 

29/6/23 Libur Idul Adha 

30/6/23 Mengukur ring groove 

1/7/23 Libur 

2/7/23 Libur 

3/7/23 Membuat data claim tool NG 

4/7/23 Melakukan claim tool NG 

5/7/23 Melakukan marking tools 

6/7/23 Melakukan marking tools 

7/7/23 Melakukan pengukuran cutting tools abts 

8/7/23 Libur 

9/7/23 Libur 

10/7/23 Membuat data claim tool NG 

11/7/23 Melakukan claim tool NG 

12/7/23 Melakukan marking tools 

13/7/23 Melakukan marking tools 

14/7/23 Melakukan pengukuran cutting tools abts 

15/7/23 Libur 

16//23 Libur 

17/7/23 Mengukur cutting tool endmill 

18/7/23 Mengukur cutting tool ring groove 

19/7/23 Libur 

20/7/23 Perpisahan 

21/7/23 Pengembalian Baju kerja 
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Nomor :  09/PER/ABS09

Revisi :  0

Tgl. Efektif :  01 Oktober 1999

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 TA SD IP IMP TL CT

1 Non Shift Gilang bagus saputra 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - - - 2 2 2 2 2 2 2 3 1

IMP IP IP IP
2 Non Shift Farhan Rizkian 2 2 - 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

IP IMP

Keterangan kode absen :

TA :  tidak masuk kerja  Tanpa Alasan

SD :  tidak masuk kerja dengan  Surat Keterangan Istirahat Dokter

:' IP :  tidak masuk kerja karena  Izin Kepentingan Pribadi

IMP :  Izin Meninggalkan Waktu Kerja

TL :  Terlambat masuk kerja

OP :  sedang menjalani  Rawat Inap

CT :  Cuti

GH :  Hari Diganti / Pengganti (masuk pada hari libur dihitung sebagai ganti hari)

CTk :  Cuti Khusus / Cuti Putih

ABSENSI  MAGANG
                                      Dept. / Seksi : MC / TOOLSHOP
                                      PERIODE : 21 JANUARI 2023 - 20 FEBRUARI 2023

NO GROUP NRP NAMA TUL
FEBRUARI 2023JANUARI 2023 ABSENSI BULAN INI

Staff / Admin Section Head Dept. / Div. Head

CATATAN : DIBUAT MENGETAHUI MENYETUJUI
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Nomor :  09/PER/ABS09

Revisi :  0

Tgl. Efektif :  01 Oktober 1999

TUL

21 22 23 24 25 26 27 28 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 TA SD IP IMP TL CT

1 Non Shift Gilang bagus saputra 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 - 2 2 2 - 2 2 2 2 2

IP IP

2 Non Shift Farhan Rizkian 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

Jumat,10 Mar 2023 ----> Farhan Rizkian, masuk kerja tdk finger jam  6:47 ( Mesin Finger tdk ada ) 

Keterangan kode absen :

TA :  tidak masuk kerja  Tanpa Alasan

SD :  tidak masuk kerja dengan  Surat Keterangan Istirahat Dokter

:' IP :  tidak masuk kerja karena  Izin Kepentingan Pribadi

IMP :  Izin Meninggalkan Waktu Kerja

TL :  Terlambat masuk kerja

OP :  sedang menjalani  Rawat Inap

CT :  Cuti

GH :  Hari Diganti / Pengganti (masuk pada hari libur dihitung sebagai ganti hari)

CTk :  Cuti Khusus / Cuti Putih

ABSENSI  MAGANG
                                      Dept. / Seksi : MC / TOOLSHOP
                                      PERIODE : 21 FEBRUARI 2023 - 20 MARET 2023

NO GROUP NRP NAMA
FEBRUARI 2023 MARET 2023 ABSENSI BULAN INI

CATATAN : DIBUAT MENGETAHUI MENYETUJUI

Staff / Admin Section Head Dept. / Div. Head

Nomor :  09/PER/ABS09

Revisi :  0

Tgl. Efektif :  01 Oktober 1999

TUL

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 TA SD IP IMP TL CT

1 Non Shift Gilang bagus saputra 2 2 2 2 - 2 - 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

SD SD

2 Non Shift Farhan Rizkian 2 2 2 2 2 2 2 2 - 2 2 2 2 2 2 2 - 2 2 2

IP IP

Keterangan kode absen :

TA :  tidak masuk kerja  Tanpa Alasan

SD :  tidak masuk kerja dengan  Surat Keterangan Istirahat Dokter

:' IP :  tidak masuk kerja karena  Izin Kepentingan Pribadi

IMP :  Izin Meninggalkan Waktu Kerja

TL :  Terlambat masuk kerja

OP :  sedang menjalani  Rawat Inap

CT :  Cuti

GH :  Hari Diganti / Pengganti (masuk pada hari libur dihitung sebagai ganti hari)

CTk :  Cuti Khusus / Cuti Putih

MENYETUJUICATATAN :

Staff / Admin Section Head

1

ABSENSI  MAGANG

NO GROUP NRP NAMA

                                      Dept. / Seksi : MC / TOOLSHOP
                                      PERIODE : 21 MARET 2023 - 20 APRIL 2023

APRIL 2023 ABSENSI BULAN INIMARET 2023

1 1

DIBUAT MENGETAHUI

Dept. / Div. Head



 

41 

 

  

 

Nomor :  09/PER/ABS09

Revisi :  0

Tgl. Efektif :  01 Oktober 1999

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 TA SD IP IMP TL CT

1 Non Shift Farhan rizkian 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

OT

2 Non Shift Gilang b. saputra 2 2 2 2 2 2 2 IP 2 SD SD 2 2 IP 2 2 2

CATATAN : TGL 20 MEI OT PENGECEKAN TOOL

Keterangan kode absen :

TA :  tidak masuk kerja  Tanpa Alasan

SD :  tidak masuk kerja dengan  Surat Keterangan Istirahat Dokter

:' IP :  tidak masuk kerja karena  Izin Kepentingan Pribadi

IMP :  Izin Meninggalkan Waktu Kerja

TL :  Terlambat masuk kerja

OP :  sedang menjalani  Rawat Inap

CT :  Cuti

GH :  Hari Diganti / Pengganti (masuk pada hari libur dihitung sebagai ganti hari)

CTk :  Cuti Khusus / Cuti Putih

Staff / Admin Section Head Dept. / Div. Head

DIBUAT MENGETAHUI MENYETUJUI

ABSENSI  MAGANG
                                      Dept. / Seksi : MC / TOOLSHOP
                                      PERIODE : 21 APRIL 2023 – 20 MEI 2023

NO GROUP NRP NAMA TUL
MEI 2023Apr-23 ABSENSI BULAN INI

Nomor :  09/PER/ABS09

Revisi :  0

Tgl. Efektif :  01 Oktober 1999

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 TA SD IP IMP TL CT

1 Non Shift Farhan Rizkian 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 IP 2 2 2 2 2 2

2 Non Shift Gilang B Saputra 2 2 2 2 2 2 TL 2 2 2

CATATAN : TGL 12 IZIN KE KAMPUS

Keterangan kode absen :

TA :  tidak masuk kerja  Tanpa Alasan

SD :  tidak masuk kerja dengan  Surat Keterangan Istirahat Dokter

:' IP :  tidak masuk kerja karena  Izin Kepentingan Pribadi

IMP :  Izin Meninggalkan Waktu Kerja

TL :  Terlambat masuk kerja

OP :  sedang menjalani  Rawat Inap

CT :  Cuti

GH :  Hari Diganti / Pengganti (masuk pada hari libur dihitung sebagai ganti hari)

CTk :  Cuti Khusus / Cuti Putih

JUNI 2023 JULI 2023

Staff / Admin Section Head Dept. / Div. Head

DIBUAT MENGETAHUI MENYETUJUI

ABSENSI  MAGANG
                                      Dept. / Seksi : MC / TOOLSHOP
                                      PERIODE : 21 JUNI 2023 – 20 JULI 2023

NO GROUP NRP NAMA
ABSENSI BULAN INI


