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PERNYATAAN ORISINALITAS

Saya yang bertanda tangan di bawah ini menyatakan dengan sebenar-

benarnya bahwa semua pernyataan dalam Tugas Akhir saya ini dengan judul

ANALISIS STANDAR OPERASIONAL PROSEDUR (SOP)
PERAWATAN PADA MESIN SADDLE STITCHING SERI
SUPERSTITCHER-10 STITCHER

Merupakan hasil studi pustaka, penelitian lapangan dan tugas karya
akhir saya sendiri, di bawah bimbingan Dosen Pembimbing yang telah
ditetapkan olech pihak Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan Politcknik
Negeri Jakarta.

Tugas Karya ini belum pernah diajukan sebagai syarat kelulusan pada
program sejenis di perguruan tinggi lain. Semua informasi, data dan hasil

Tugas Akhir, telah dinyatakan sumbernya dengan jelas dan dapat diperika

kebenarannya.

Depok, 7 2023
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KATA PENGANTAR

Puji syukur atas kehadirat Allah SWT yang telah memberikan segala rahmat
dan hidayah-Nya yang tak terhingga.~Sesungguhnyatiada daya dan upaya yang
melebihi milik Allah SWT. sehingga saya dapat menyelesaikan Laporan Tugas
Akhir ini dengan lancar. Shalawat serta salam juga dihanturkan kepada junjungan
kami Nabi Muhammad SAW, yang selalu menjadi pedoman kita dalam melakukan

kegiatan sehari<hari.

Laporan ini dibuat untuk memenuhi persyaratan penyelasaian Laporan
Tugas Akhir dan Kkelengkapan persyaratan ‘kelulusan “dalam _menyelesaikan
Pendidikan Diploma III Program Studi Teknik Grafika dan Penerbitan, Politeknik
Negeri Jakarta.

Dalam proses penyusunan, mulai dari kegiatan percobaan, dan pengarahan,
yang mana tentunya tidak luput dari doa, dukungan, bimbingan, dan dorongan dari
banyak pihak. Dengan penuh rasa hormat, ucapan terimakasih sebanyak-banyak-

nya saya ucapkan dan dedikasikan kepada:

1. Allah SWT yang telah memberikan karunia-Nya kepada penulis,

2. Bapak Dr. sc. H.;"Zainal Nur Arifin, Dipl-Ing. HTL., M.T. selaku
Direktur Politeknik Negeri Jakarta,

3. lbu Dra. Wiwi Prastiwinarti, M.M, selaku ketua jurusan Teknik
Grafika dan Penerbitan, Politeknik Negeri Jakarta atas perhatian dan
bimbingannya selama perkuliahan,

4. Bapak Heribertus=Rudi..Kusumantoro;«S:T:;"M.Sc.Eng., selaku
Ketua Program Studi Teknik Grafika yang selalu memberikan
semangat dan motivasi dalam perkuliahan,

5. Yana Hardiman, S.T.,MT selaku dosen pembimibing materi
Laporan Tugas Akhir yang selalu memberikan arahan serta masukan

kepada penulis,

1Y
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

Ibu Emmidia Djonaedi, M.T., selaku dosen pembimbing teknis
Laporan Tugas Akhir yang selalu memberikan arahan serta masukan
kepada penulis,

Bapak Prayudhi Arika, A.Md.sselaku teknisi Teknik Grafika dan
Penerbitan yang selalu_memberikan arahan, serta masukan kepada
penulis,

Bapak Ramdani Harjo, S.T. selaku teknisi Teknik Grafika dan
Penerbitan yang selalu memberikan-arahan serta masukan kepada
penulis,

Bapak Muhammad Budi Gunawan, S.T. selaku teknisi Teknik
Grafika_dan_Penerbitan <yang ‘selalu memberikan ‘arahan serta
masukan kepada penulis,

Seluruh Dosen Teknik Grafika dan Penerbitan yang tidak bisa
disebutkan namanya, terimakasih atas ilmu dan juga pengalaman
yang diberikan selama perkuliahan,

Seluruh Staf Sekretariat Jurusan Teknik Grafika dan penerbitan,
yang telah membantu dalam kelancaran pelaksanaan Tugas Akhir,
Kepada orang tua yang telah memberikan do’a ‘serta dukungan
terbaik kepada penulis,

Kepada keluarga besar H. Abdul Majid dan Abah Asman telah
memberikan do’a serta‘dukungan terbaik kepada penulis,

Kepada ponakan tercinta Fuji dan Daffa yang senantiasa
memberikan semangat kepada penulis,

Teman-teman Si-Paling Magang (Amalia, Ariani; Alya, Ayu, Dira,
Nopi, Merisa, Yunita, Ziad;~Zidni) yang selalu memberikan
dukungan serta semangat kepada penulis,

Keluarga besar Grafika A dan Grafika B 2020 yang selalu
memberikan semangat serta dukungan kepada penulis dalam

menyelesaikan Laporan Tugas AKhir ini.

Penulis menyadari masih banyak kekurangan dalam penulisan

Laporan Tugas Akhir ini. Oleh karena itu, saran dan kritik yang bersifat
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membangun sangat diharapkan untuk menjadikan Laporan Tugas Akhir

ini lebih baik di masa yang akan datang.

:eydiy ey

Akhir kata, semoga laporan tugas akhir ini dapat bermanfaat bagi

POLITEKNIK
NEGERI
JAKARTA
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Seiring berkembangnyailmu pengetahuan dan teknologiindustri yang pesat
hingga saat ini. Industri grafika mengalami perubahan yang signifikan: Industri
grafika di Indonesia juga mengalami kenaikan, dimana industri penerbitan
tumbuh 14,9 persen, industri packaging naik 13,2 persen, dan periklanan 12,1
persen (BPS, 2017). Pertumbuhan yang pesat dalam industri grafika mendorong
perusahaan untuk terus berinovasi dan mengadopsi strategi guna
mempertahankan dan meningkatkan keunggulan kualitas salah satunya dalam
proses akhir produksi atau pasca cetak.

Pasca cetak atau Penyelesaian cetak (postpress) mencakup semua langkah
yang dilakukan setelah pencetakan di atas kertas atau bahan lain dilakukan
(Kipphan, 2001). Pada tahap pasca cetak produksi grafika meliputi aktivitas
setelah proses cetak selesai dilakukan, seperti penyelesaian, laminasi, finishing,
dan packing. Selain itu, proses pasca cetak juga dapat dilakukan secara massal
dengan menggunakan mesin. Ssemi otomatis, Seperti proses pemotongan,
pelipatan, dan penjilidan atau penjahitan buku. Penjilidan merupakan proses
lanjutan dari hasil cetakan. Salah satu penjilidan yang umum digunakan ialah
menggunakan metode saddle stitching.

Saddle stitching ialah salah satu metode penjilidan yang digunakan pada
buku yang memiliki lembar halaman sedikit (Toni Limbong, 2022). Metode ini
melibatkan penggunaan mesin saddle  stitching atau stapler untuk
menggabungkan lembaran-lembaran kertas cetak sehingga menjadi satu katern
dan membentuk buku yang terjilid kawat di tengahnya. Tahapan ini memiliki
peran penting dalam memperbaiki kualitas dan estetika produk yang dijilid,
sehingga diperlukan perawatan pada mesin saddle stitching guna

mempertahankan kualitas produk.
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Kualitas produk yang baik didapatkan melalui perawatan berkala yang baik.
Perawatan berkala mesin ialah suatu pekerjaan mengkondisikan mesin pada
kondisi sesuai dengan kondisi standar berdasarkan buku manual engine
(Saryadi, 2019). Tahapan perawatan yang baik melalui penerapan SOP yang
ideal dan efektif. Tidak adanya penerapan Standar Operasional Prosedur (SOP)
yang tidak ideal dan efektif tersebut, telah terjadi pada salah satu unit
pembelajaran yang didalamnya terdapat mesin-mesin sebagai penunjang
pembelajarannya, tepatnya pada lab post press Teknik Grafika dan Penerbitan
Politeknik Negeri Jakarta, disini terdapat mesin yang mengalami kerusakan
salah satunya mesin saddle stitching karena kurangnya perawatan yang efektif
dan ideal. Dengan adanya perawatan; mesindapat digunakan sesuai rencana dan
tidak mengalami kerusakan selama proses produksi berlangsung atau sebelum
mencapai jangka waktu yang telah ditetapkan (Atmaji, 2015). Pada perawatan
yang baik diperlukan proses alur kerja yang sesuai dengan SOP.

Standar Operasional Prosedur (SOP) merupakan panduan, acuan atau
arahan yang dapat digunakan untuk melaksanakan tugas dan pekerjaan sesuai
dengan fungsi dari pekerjaan tersebut (Gabriele, 2018). Pada proses perawatan
alur kerja yang yang dilakukan harus sesuai dengan SOQP. Hal ini akan
memudahkan pelaksanaan ~perawatan. dan meningkatkan output yang
dihasilkan. Berdasarkan kegunaan SOP tersebut, maka diharapkan dapat
membantu operator atau karyawan untuk mencapai tujuan perusahaan, dimana
SOP tersebut dapat dijadikan pedoman dalam melakukan tugas dan diharapkan
dapat meminimalisir kesalahan.

Dengan demikian, peneliti berkesempatan melakukan penelitian di
Laboratorium Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.
Peneliti melakukan observasi langsung pada mesin saddle stitching. Dengan
adanya penelitian ini peneliti dapat mengetahui alur kerja dan SOP yang
diterapkan dalam proses perawatan mesin saddle stitching. Oleh karena itu,
dalam tugas akhir ini akan dibahas tema tentang “Analisis SOP Perawatan

Pada Mesin Saddle Stitching Seri Superstitcher-10 Stitcher”
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1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang dapat diangkat rumusan masalah mengenai

penerapan Standar Operasional Prosedur (SOP) perawatan pada mesin saddle
stitching, seri Superstitcher-10 Stiteher..di. Laboratorium Postpress Teknik
Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

1.3 Tujuan Penelitian

Tujuan penelitian ini adalahs

Mengetahui alur kerja perawatan pada mesin Saddle “Stitching seri
Superstitcher-10 Stitcher di Lab Postpress Teknik Grafika dan Penerbitan
Politeknik Negeri Jakarta.

Mengetahui Standar Operasional Prosedur (SOP) Perawatan Mesin Saddle
Stitching seri Superstitcher-10 Stitcher dil.ab Postpress Teknik Grafika dan
Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

Mengetahui perbandingan antara SOP hasil observasi, dan hasil wawancara,
pada proses perawatan mesin Saddle Stitching seri Superstitcher-10 Stitcher
di Lab Postpress Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta.

1.4 Batasan Masalah

Berdasarkan latar belakang dan tujuan penelitian sebelumnya, berikut

adalah batasan masalah yangakan dikaji dalam penelitian ini:

Perawatan hanya pada mesin saddle stitching seri Superstitcher-10stitcher
di Laboratorium Postpress Teknik Grafika dan Penerbitan:

Penelitian ini dilakukan menggunakan-metode-observasi, wawancara, dan
studi literatur.

Penelitian dilakukan dalam waktu 2 minggu.

Jenis penelitian yang digunakan adalah penelitian kualitatif.
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1.5 Sistematika Penulisan

Laporan tugas akhir ini disusun secara terstruktur yang terdiri dari lima

bab antara lain:
BAB I PENDAHULUAN

Pada bab ini, berisi latar belakang dibuatnya laporan tugas akhir yang
dijalani peneliti'dengan judul “Analisis SOP Perawatan Pada Mesin, Saddle
Stitching Seri Jmd Superstitcher-10 Stitcher”. serta menjelaskan tujuan
dilakukannya penelitian, serta merumuskan masalah, batasan penelitian, dan

sistematika penulisan.
BAB 11 LANDASAN TEORI

Pada bab ini berisi penguraian mengenai teori-teori yang mendukung proses
penelitian dalam pembuatan tugas akhir. Teori-teoripendukung tersebut adalah
mengenai pasca cetak, jilid buku, saddle stitching, konsep Standar Oprasional

Prosedur (SOP), perawatan atau pemeliharaan, dan alur kerja.
BAB Il METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini, akan dijelaskan mengenai profil perusahaan dan metode yang
digunakan selama penelitian“berlangsung: Metode yang diterapkan adalah
metode deskriptif kualitatif, dengan menggunakan  tiga teknik pengumpulan
data, yaitu observasi, wawancara langsung dengan teknisi terkait, dan studi

literatur.
BAB IV HASIL PENELITTAN

Pada bab ini menguraikan pembahasan mengenai hasil penelitian berupa
alur kerja dan SOP yang dilakukan dengan tiga metode yaitu observasi,

wawancara, dan studi literatur.
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Pada bab ini berisikan pernyataan berupa kesimpulan serta saran yang
berkaitan dengan pembahasan pada laporan ini. Kesimpulan dan saran yang

disampaikan bersifat membangun

BAB V PENUTUP

Hak Cipta:
1. Dilarang mengutip sebagian atau seluruh karya tulis ini tanpa mencantumkan dan menyebutkan sumber :
a. Pengutipan hanya untuk kepentingan pendidikan, penelitian, penulisan karya ilmiah, penulisan laporan, penulisan kritik atau tinjauan suatu masalah.
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2.

BAB YV

PENUTUP

Berdasarkan hasil penelitian yang™ dilakukan menggunakan metode

observasi, wawancara, dan studi' literatur di Laboratorium, Post press Teknik
Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta selama 16 hart kerjaterhitung dari
dari tanggal 26 Juni'2023 hingga 14 Juli 2023, dapat disimpulkan bahwa'sebagai
berikut:

5.1 Simpulan
7

Alur kerja perawatan pada mesin saddle stitching seri Superstitcher-10
Stitcher telah tersusun pada penelitian ini'dengan menggunakan diagram
alir/flowchart dan naratif. Pada proses. perawatan seperti pembersihan dan
pelumasan dilakukan secara berurutan pada setiap unitnya, mulai dari
machine frame, book feeding unit, stitching.unit, photoswitch control unit,
insert board book collecting unit, books collection wheels unit, Drive unit,
book collecting table unit, dan electric control unit.
Adapun SOP keseluruhan yang diperoleh ‘dari ketiga metode sebagai
berikut: pertama, mengajukan perizinan kemudian pengambilan dokumen,
selanjutnya instruksi ' kesalamatan«kerja, menyiapkan alat dan bahan,
selanjutnya melakukan pemeriksaan pada setiap komponen mesin, tindakan
perbaikan, pelumasan, pembersihan, kemudian lakukan pembersihan area
kerja, setelah semua tindakan dilakukan, terakhir lakukan dokumentasi dan
selesai.
Adapun perbandingan-Standar Operasional Prosedur.(SOP)yang diperoleh
dari metode observasi, wawancara, dan studi literatur sebagai berikut:
e Pada metode observasi, diperolen SOP untuk pembersihan dan
pelumasan unit book feeding, stitching unit, photoswitch unit, insert
board book collecting, book collecting wheels unit, table collecting

book, dan electric control unit. Namun, terdapat beberapa unit yang
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hanya dilakukan pembersihan saja tanpa pelumasan seperti unit machine
frame dan photoswitch unit.

e Pada metode wawancara, diperoleh SOP untuk pembersihan dan
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pelumasan pada beberapa unit yang-sama dengan observasi. Namun,
terdapat beberapa unit yang-hanya dilakukan pembersihan saja tanpa
pelumasan seperti_machine frame, photoswtich unit, ‘electric control
unit.

e Padametode studi literatur, diperalen' SOR. yang sama dengan observasi
dan wawancara.'SOP yang ditemukan dalam literatur juga memberikan
detail tentang bahan atau jenis pelumas yang digunakan pada masing-
masing unit.mesin..Selain.itu, juga diperoleh informasi tentang tanda-
tanda keausan mesin dan rekomendasi penggantian beberapa komponen

mesin dalam kurun waktu tertentu.

5.2 Saran

1." Menyusun Standar Operasional Prosedur (SOP) perawatan yang jelas dan
terperinci untuk setiap unit mesin secara periodik-dan rutin. Hal ini bisa
membantu meminimalkan-terjadinya gangguan pada mesin, meningkatkan
kinerja mesin, dan memperpanjang masa pakai mesin.

2. Memperbarui dan mengembangkan,SOP. perawatan secara berkala dengan
mempertimbangkan saran dari produsen mesin serta melibatkan ahli teknis
untuk. memperoleh. SOPyang lebih baik dan:sesuai dengan kebutuhan
mesin.

3. Membuat dan.menjaga lingkungan kerja yang bersih dan sehat dengan
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tujuan untuk menjaga..kesehatan operator mesin, .dalam~menghindari
terjadinya gangguan pada mesin, serta meningkatkan kinerja mesin.

4. Dengan melakukan perawatan yang baik dan teratur, diharapkan mesin
saddle stitch seri Superstitcher-10 Stitcher di Laboratorium Postpress
Teknik Grafika dan Penerbitan Politeknik Negeri Jakarta dapat bekerja
dengan optimal, serta menghindari kerusakan yang tidak diinginkan pada

mesin.
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NUR ILHAM JAENUDIN
Serang, Banten, 42177 | +62 852199956538 | nurihamjf@gmail.com
https fwwwe inkedin.comfin/nur-iham-jaenudin-314 754222/

TENTANG SAYA

Mahasiswa semester 6 di Politeknik Negen Jakaria, Prodi Teknik Grafika, saya memiliki minat
dan passion yang sangat besar dalam bidang grafika dan desain grafis. Saya selalu berusaha
untuk memperluas wawasan dan kemampuan zaya di bidang ini dengan terus belajar dan
mengasah keterampilan grafis. Saya memiliki semangat yang tinggi untuk menghasilkan karya-
karya berkualitas finggi, dan senantiasa berkomitmen unfuk memperbaiki difi dan mengikuti
perkembangan terkini di industiri grafika dan desain.

eyieyer Labap Niuyaljod uizi eduey

RIWAYAT PENDIDIKAN DAN ORGANISASI
Politeknik Megeri Jakarta

Jurusan Teknik Grafika dan Penerbitan (September 2020 - September2023)
« |PK: 3.61/4.00

HMGP (Himpunan Mahasiswa Grafika dan Penerbitan)

Kepala Divisi Kegiatan Kerohanian (Januar 2022 - Oktober 2022)

» Mengatur persiapan setiap acara yang akan dilaksanakan.

» Membantu ketua departemen dalam mengawasi pregram kerja yang sedang berjalan.

PENGALAMAN KERJA

Pekerja Magang - PT Pertamina (Persero) (Sept 2022 - Mar 2023)
Graphic Design — Pertamina Energy Insfitute

*  Membuat desain buku bulletin dan majalah.

*  Membuat desain infografis untuk memperjelas informasi yang kompleks.

*  Membuat desain sfiker untuk kebutuhan internal perusahaan, dari pembuatan konsep hingga
realisasi.

* Melakukan koordinasi dengan tim produksi cetak dalam proses pembuatan stiker.
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PENCAPAIAN LOMEBA

Pertamina Group Competition
= PT. Kilang Pertamina International

- Juara Favorite Instagram Reels Competfition (28 November 2022)
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» PT. Pertamina Lubricants

- Juara 2 Pertamina Lubricants Rewind Challenge 2022 (4 Januari 2023)
- Juara 3 Pertalube Reels Challenge (27 Maret 2023)

KETERAMPILAN

» Microsoft Office (Excel, Words, PowerPoint) (Medium)

# Think Cell, Tableau, Google Studio (Easic)

» Adobe Software (lllusrator, Indesign, Acrobat, Photoshop) (Medium)
+ Canva



